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SIMATIC S7-1200 PLC Programlama

1. PLC Nedir?

PLC, Ingilizce olarak Programmable Logic Controller
(Programlanabilir Lojik Kontrol Cihazi) kelimelerinin bas
harflerinin birlestirilmesinden olusmustur. Otomasyon
sistemlerinde artik kumanda mantigi ile yapilan proses
kontrollerinin yerine PLC ile kontrol almaktadir. Piyasada
bircok PLC Ureticisi firma bulunmaktadir. Bu firmalarin
basinda Siemens, Allen Breadly, Omron, Schinder gelmektedir

ve Uretilen PLC’lerin galisma mantigi hepsinde aynidir.

PLC sistemi, ok karmasik ve zor olan otomatik kumanda problemierinin” ¢6zilmesinde

blayuk kolayliklar saglar. PLC icerisindeki kumanda elemanlar ayri-ayrivadresle ifade edilir.

PLC'ye verilen komutlarla elektrik motoru, lamba, selenoid valf,kontaktér, réle kontrol

edilebilir. Ayrica PLC ile matematiksel islemler yapilmaktadir:

PLC'nin programlama dili klasik kumanda devrelerine‘uyum saglayacak sekildedir. Bu

islemi gergeklestirmek icin klasik kumanda devrelerini-bilmek gerekir.

Asadidaki tabloda PLC'ye giris ve cikis béliminde baglanacak elemanlar verilmistir.

GIRIS BOLUMU CIKIS BOLUMU
Ani Temasli Buton Motor

Sinir Anahtari Selenoid Valf
Sensor Sinyal Lambasi
Yakinlk anahtari Role

Dijital Anahtar Kontaktor

GUnUmuzde MITSUBISHI, OMRON, SIEMENS gibi firmalar farkh PLC Gretmektedir. Uretilen

PLC'lerin yapisal 6zellikleri farkli olsa da programlama mantigi aynidir.

PLC'lere ait 6zellikler

1) Kolay programlanir ve glvenlidir.

2) Daha az yer tutarlar ve daha az ariza yaparlar.
3) Daha az kablo baglantisi

4) Kotl cevre sartlarindan etkilenmezler.

5) Giris ¢ikis durumlari izlenebilir.

6) Hata bulmak daha kolaydir.
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PLC’nin Kullanim Alanlar

PLC genellikle imalat sanayi, tarim, kimya, enerji Uretiminde kullaniimaktadir. PLC'nin
genel uygulama alanlari sunlardir.

— Sira Kontrol: PLC'nin en bliylk 6zelliginden birisi de sirali galismadir. Bu nedenle réleli
sistemlere yakindir. Genellikle asansor sistemlerinde, paketleme sistemlerinde kullanilir.

— Hareket Kontrolii: Dogrusal ya da doner hareket sistemlerinin PLC'de timlesmesidir.
Genellikle kartezyen robotlar, film, kauguk, kumas, tekstil Gretiminde kullanilir.

— Siire¢ Denetimi: Bu uygulama PLC'nin birka¢ parametreyi (sicaklik, basing, debi, hiz,
agirlik vb) denetleme yetenedi ile ilgilidir. Bu alana 6rnek plastik enjeksiyon makineleri ve
Isitma firinlaridir.

— Veri Yonetimi: PLC'ler denetledigi proses hakkinda veri toplayici olarak kullanilabilir.
Sonra bu veri, denetleyicinin belleginde referans veri ile karsilastirilir ve rapor alimi igin
baska bir aygita aktarilabilir. Bu uygulama da blyldk malzeme/isleme sistemlerinde ve

kagit, metal ve yiyecek isleme gibi bir cok proses de kullantilir.

Kullanim Alanlarina Ornekler:
Havalandirma ve sogutma tesislerinde
Paketleme ve ambalaj sistemlerinde
Tasima sistemlerinde

Otomobil endustrisi

Petrol dolum ve yikama tesislerinde
Cimento sanayisinde

Klima ve asansor tesislerinde
Aydinlatma ve ving tesislerinde

Imalat, tarim, tekstil ve herturlii makinede

Elektropnématik ve hidrolik sistemlerde

Robot tekniginde kullaniimaktadir.
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1.1 PLC’nin Yapisi:
Bir PLC asadidaki bolimlerden olugsmaktadir.

Giris Bolimii

Cycle Time
{Tarama Zamani)

Cikis Bolimii

CPU
Merkezi Islemci Birimi

1)Giris Boliimii: Giris bdlimi sahada olup biten proses kontrol durumlarini belirli
sinyaller olarak PLC almasini sadlar. Sahadaki ekipmanlardan gelen sinyaller PLC'nin
algilayacadi sekilde okunur. Giris bolimine gelen sinyaller Dijital Giris ve Analog giris
olarak gruplanabilir.

Dijital girisler daha c¢ok anahtarlama elemanlarindan, seviye sensdrleri, algilayicilar
kapasitif sensdrler gibi ekipmanlardan alinmaktadirlar. Dijital giris sinyalleri genellikle 24 V
DC olarak PLC'nin giris bdlimine uygulanmaktadir. Bu voltaj bilgisi sahadaki ekipmanin
Ozelligine gore de degisebilir. 48 wvolt, 115V ve 220 volt gibi voltaj bilgisi de
okunabilmektedir.

Dijital sinyallerde kontrol elemanindan voltaj bilgisi geliyor ise 1, gelmiyorsa ise 0 olarak
tanimlanmaktadir.

Analog girisler dijital girislerin tam olarak yeterli olmadi§i durumlarda kullanilir. Ornegin
sicakhk dlcimunde dijital giris yeterli olmaz. Analog giris, 0-20mA ya da +/-2.5V, +/-5V
veya +/-10V araliinda girigslere sahiptir. Kullanilan sensérlere gére PLC'ye 0-20mA ya da
+/-2.5V, +/-5V veya +/-10V aralidinda giris yapilir. Analog girisler, Analog Input kartlar

ile okunup PLC'nin anlayabilecedi 0-32767 arasinda sayisal verilere dénustartlir.

a)Kapasitif Sensor b)Sinir anhtari c)Pako Salter

www.plcmerkezi.com.tr



SIMATIC S7-1200 PLC Programlama

2) Merkezi Islem Boliimii: Merkezi islem birimleri PLC sisteminin beyni olarak
didsdnadlebilir. Bu birimler kumanda edilen sisteme ait yazilimin (sadece mantik yaziliminin)
saklandigi ve bu yazilimin islendigi kartlardir.

Merkezi islem birimi aritmetik ve mantiksal islem yapma yetenedine sahiptir. Giris ve gikis
birimleri arasinda verilen program ile uygun galismayi saglar.

3)Cikis Boliimii: Cikis bélimi; merkezi islem biriminde islenmis olan bilgiyi dijital veya
analog sinyal olarak sahaya goénderir.

Dijital cikis, genellikle 24V DC’ dir. Bu dijital ¢ikis ile lambalar, réleler vb. cihazlar kontrol
edilebilir. Ayrica 110V - 220V cikis veren kartlarda kullanilabilir.

Analog cikis, 0-20mA ya da +/-10V araliginda olabilir. Analog cikis ile oransal vana, suricl

Y
1.2 PLC’lerde Kullanilan Adres Alanlari

kontroll vb. islemler yapilabilir.

e ]

BIT: Dijital sistemlerde kullanilan en kiigiik hafiza birimidir. Asagidaki sekilde temsil edilen
bir bitlik alan igerisinde 0 ya da 1 verisi depolanabilir. Bitsel islem yapan komutlar bit
adreslerini kullanirlar. Bit adresleme; 10.0, Q4.3, M40.0 vb. sekilde yapilabilir. PLC

programlamada dijital bilgilerde karsimiza cgikacaktir.

BIT

BYTE: 8 bitlik bir hafizacalani bir bayt ile ifade edilir. Byte alani daha ¢ok sayi bilgisi ve
karakter tanimlamak igin kullaniimaktadir. Bir bytelik alanda saklanabilen sayilar 0..255
arasindaki isaretsiz sayilar ve -128 ..+127 arasindadir. Bu sayilar btye alani iginde binary
yani ikilik“sayi sistemine gore ifade edilmektedir. LSB en dlstk dederlikli bit, MSB en
yUksek.degderlikli bittir. Eksi dederlikli sayilarin belirlenmesinde msb biti yani sonuncu bit
belirler. EGer bu bit 0 ise say! pozitif, 1 ise sayI negatiftir. Byte adresleme; IBO, QB4, MB50
vb. sekilde yapilabilir.

«—— 3BT = 1BAY] —
7.8% 6Bk S5BR <¢Br 38t 28% 18t 08i

MEB LSB
SAYI TURU DEGER ARALIGI
BINARY 00000000 ... 11111111
ISARETSIZ DESIMAL 0...255
HEKSADESIMAL 00 ... FF
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WORD: 2 bytelik bir alan bir word ile ifade edilir. Diger bir ifade ile bir word 16 bitlik bir
hafiza alanini temsil eder. Bir wordlik veri alanini olusturan baytlardan byte numarasi
kigik olan ylUksek dederli, bayt numarasi blylk olan ise dusik degerlidir. Word
adresleme MW10 (MB10 + MB11) seklinde yapilabilir.

« 0. WORD >

- DBAYT » || « 1 BRYT ——————>

TAS g A S840 188 A 1AY 08F||7 8 GO SEL oL AT 28T 18x 0.A

HNEEEEEEEEEEEE

msg LSB
SAYI TURU DEGER ARALIGI
ISARETSIZ DESIMAL 0...65536
ISARETLI DESIMAL -32768...+32767
(TAMSAYT)
HEKSADESIMAL 0000 ... FFFF

Word alanda ki adres degisikligi 2 ser olarak artmaktadir. Analog,adresleme ve say! bilgisi
kullaniminda word alanlardan vyararlanilacaktir. PLC'de kullanilacak Word alan
adreslemeleri MW10, MW12, IW64, IW66, PQW128, PQW130 vb.

DOUBLE WORD: 2 wordlik bir hafiza alani bir double word.ile ifade edilir. Diger bir ifade
ile bir double word 4 byte ya da 32 bitlik bir hafiza alanini temsil eder. Bir double wordlik
veri alanini olusturan wordlerden word numarasi-klcik olan yiksek dederli, word
numarasi blytk olan ise distk degerlidir/ DWord adresleme MD20 seklinde olabilir.
Double word adresleme PLC’de daha c¢ok-ondalikh sayilarin ve 32767 sayisindan buylk

sayllarin islenmesinde kullanilacaktir.

+ N0GUBLE WORD »
0. WORD > |+ 1. WORD ——a
+— 0. B TE—p||l¢—71.YTE —»|4—— 2. BYTE >l 3 BYTE >

7 ol 7 oy o7 0
Ms8 LSB
SAYITURU DEGER ARALIGI
ISARETSIZ DESIMAL 0...4294967295
ISARETLI DESIMAL (TAMSAYD) - 2147483648, . 42147483648
HEKSADESIMAL 00000000 ... FFFFFFFF
REELSAYILAR +1.175405E-38 . ..-1.175405E-38

1.2.1 Sayi Sistemleri

GUnumiuz teknolojisinde ve gunlik hayatimizda kullanilan sayi sistemleri kullanim yerine
ve kullanim amacina gore dedisiklik gostermektedir. Bu boélimde sayl sistemlerini
birbirlerine dénldsumleri ve kullanma yerleri gdsterilecektir.

Sayi sistemleri tabanlarina gore isim alirlar. Glnlik yasantimizda kullandigimiz 10 tabanli

sayl sistemi en fazla kullanilan sayi sistemi olup Decimal Say! sistemi olarak adlandirilir.
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Decimal Sayi sisteminde tim islemler O, 1,.......... .,9 rakamlari ile yapilir.
Dijital elektronikte ise en c¢ok kullanilan sayi! sistemi Binary, Octal ve Hexdecimal sayi

sistemleridir.

Desimal Sayi Sistemi: Desimal Say! Sistemi 0, 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9 rakamlarindan
olusan bir sayi sistemidir. Bu sayi sistemi tabani 10’dur.

ORNEK:

365 = 3.10%+6.10'+5.10°

4827 = 4.10°+8.10°+2.10'+7.10°

Binary Sayi Sistemi: Binary say! sisteminin tabani 2’dir. Bu sistemde sadece 0 ve 1

rakamlari kullanilir. Her sayi dijit olarak ifade edilip basamaklar 2'nin' kuvveti seklinde

yazilir.
7 6 5 4 3 2 1 0
1 0 1 0 1 1 1 0
MSB LSB
ORNEK:

*(1001)2=(?)10

1.2°+0.2°+0.2'+1.2°=(8+0+0+1)=(9)1o

*(1101)2=(?)10

1.2°+1.2°40.2'+1.2°=(8+4+0+1)=(13)

Octal Sayi Sistemi: Tabani 8 olup bu sayi sisteminde 0, 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 rakamlari
kullanihr.

(012)s=(?)10

0.8%+1.8'+2.8%= (0+8+2)10=(10)10

(1234)s=(?)10

1.8°+2.8%+3.8'+4.8°=(512+128+24+4),,=(668)10

Heksadesimal Sayi1 Sistemi: Tabani 16 olup bu sistemde 0-15 arasi sayilar kullanilir.

0-9 arasi rakamlar ayni sekilde kullanilip 10-15 arasi ise sirasiyla A, B, C, D, E, F harfleri
ile ifade edilir.

(1A2)16=(?)10

1.16%+A.16*+2.16%= (256+160+2)10=(418)1o

(0011AB)16=(?)10

0.16°+0.16*+1.16+1.16°+A.16'+B.16°= (0+0+4096+256+240+11)1,=(4603)10
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Asadgida desimal (0-30 arasi) sayilarin Binary karsihigi bulunmaktadir.

Decimal Binary Decimal Binary
0 0000 16 10000
1 0001 17 10001
2 0010 18 10010
3 0011 19 10011
4 0100 20 10100
5 0101 21 10101
6 0110 22 10110
7 0111 23 10111
8 1000 24 11000
9 1001 25 11001
10 1010 26 11010
11 1011 27 11011
12 1100 28 11100
13 1101 29 11101
14 1110 30 11110
15 1111

Sayi Sistemlerinin Birbirine Doniistiiriilmesi:
Desimal Sayilarin Binary Sayi Sistemine Doniistiiriilmesi:
Desimal sayilari Binary sayilara cevirirken=2'ye bélme metodu kullanilir. Cikan sonug

tersten yazilir.

332
2 kﬁ? 2 (33)4,=(100001),
12 €0 %%) 4 |2 )
2
O O&': e,

b) Binary Sayilarin Desimal Sayi Sistemine Doéniistiiriilmesi:
Her dijit 2'nin kuvveti ile garpilarak desimal sayi sistemine geuvrilir.
Orn:

i) (101011)2 = 1.2°+0.2%+1.2°+0.22+1.2'+1.2° = 43

i) (1011)2 1.2340.2°+1.2'+1.2° = 11

i) (1110), = 1.23+1.2°+1.2'+1.2° = 14
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c) Octal Sayilarin Desimal Sayi Sistemine Doniistiiriilmesi:
Her dijit 8'nin kuvveti ile garpilarak desimal sayi sistemine geuvrilir.
Orn:

i) (012)=(?)10 =0.8°+1.8"+2.8°=(10)10

ii) (1234)s=(?)10 =1.8°+2.8°+3.8"+4.8°=(668)10

d) Desimal Sayilarin Octal Sayi Sistemine Déniistiiriilmesi:
Desimal sayilari Binary sayilara cevirirken 8'ye bélme metodu kullanilir. Cikan’ sonug

tersten yazilir.

(365)10=(7)a

365 |-8

] 325 4|8 [ (365),,=(555),

(2

e) Heksadesimal Sayilarin Desimal Sayi! Sistemine Doniistiiriilmesi:

Her dijit 16'nin kuvveti ile carpilarak desimalssayisistemine gevrilir.

Orn:

I)(1A2)16=(?)10

1.16°+A.16'+2.16%= (256+160+2)10=(418)10

IT)(0011AB)16=(?)10

0.16°+0.16%+1.16%+1.16%+A.16'+B.16°= (0+0+4096+256+240+11);,=(4603)10

f) Desimal Sayilarin Heksadesimal Sayi Sistemine Doniistiiriilmesi:

Desimal sayilari Binary sayilara cevirirken 16’ya bdlme metodu kullanilir. Cikan sonug

tersten yazilir.

(8125),6= (?) 16
812516
80 |s507 |16
125'48
112 27 16

31
16

_@6 (8125),= (1FBD) 44
F

16
Sih

10
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g) Binary Sayilarin Octal Sayi Sistemine Déniistiiriilmesi:

Binary sayl Octal’a cevirilerken Binary sayl sagdan baslanarak sola dogru 3’er 3’er
gruplandirilir. Her grubun Octal karsiligi bulunur.

Eder en solda gruptaki dijit sayisi 3 dedilse gerektigi kadar 0 ilave edilir. Daha sonra Uglu
gruplarin Octal karsiligi bulunur.

Orn:

(11101001),=(?),

ﬁ%ﬂ?b?ﬂpz = (351),
3 5 1

h) Octal Sayilarin Binary Sayi Sistemine Doniistiiriilmesi:

Bilgisayar sistemlerinde oktal sayilari Binary sayiya gevrirken her rakam 3 bitlik Binary sayi
ile ifade edilir. Ornedin (47)8 sayisini gevirirken oktal sayi sistemindeki 4 rakami Binary de
100’a ve 7 rakami 111’e karsilik gelir ve sonug,

(47)8 = (100111)2 olur.

i) Binary Sayilarin Heksadesimal Sayi Sistemine Doéniistiiriilmesi:

Binary sayl Desimal’a cevirilerken Binary:sayl sagdan baslanarak sola dogru 4’er 4’er
gruplandirilir. Her grubun Desimal karsihdr bulunur.

Eder en solda gruptaki dijit sayisi4 dedilse gerektigi kadar 0 ilave edilir. Daha sonra dortla
gruplarin Heksadesimal karsihidi bulunur.

(1010 1111),= (AF)16

j) Heksadesimal-Sayilarin Binary Sayi Sistemine Doniistiiriilmesi:

Bilgisayar sistemlerinde heksadesimal sayilari Binary saylya gevrirken her rakam 4 bitlik
Binary sayi ile“ifade edilir. Ornedin (AF)is sayisini cevirirken oktal sayi sistemindeki A
rakami Binary de 1010’a ve F rakami 1111’e karsilik gelir ve sonug,

(AF)ie.= (10101111), olur.

k) Octal Sayilarin Heksadesimal Sayi Sistemine Doéniistiiriilmesi:

Octal sayi sistemi Heksadesimal say! sistemine cevirilerken iki ayri sekilde uygulama
yapilir. Octal say! 6nce Binary sayi sistemine, sonra binary’den Heksadesimal’a gevrilir. Ya
da octal sayi1 6nce Desimal sayi sistemine sonra heksadesimal’e gevrilir.

(123)s =(?)16

11
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[001 010 m]
8 2

1 2

0000 0101 0011

0

(123)s

S
3 2

=(053)16

1) Heksadesimal Sayilarin Octal Say! Sistemine Doniistiiriilmesi:

Heksadesimal sayi sistemi octal sayi sistemine gevirilerken iki ayri sekilde uygulama

yapilir. Heksadesimal say! 6nce Binary sayi sistemine, sonra binary’den Octal’a gevrilir. Ya

da Heksadesimal sayi 6nce Desimal sayi sistemine sonra Octal’a ceuvrilir.
(1A2)16=(?)s

1

[ 0001 1010 DDID}
& 2
2

(1A2)16=(0642)s

000 110 100 010
0 6 4 2

Desimal
(Onlu)

Binary
(Ikili)

Heksadesimal
(Onaltih)

Oktal
(Sekizli)

0000

0001

0010

0011

0100

0101

0110

0111

N O] g | W Nl H»| O

1000

-
o

O| 0| N| oof L | W| V| +| O

1001

O| O N| of L | W| NV| ~| O

[y
[y

www.plcmerkezi.com.tr

Desimal | Binary | Heksadesimal | Oktal

(Onlu) (Ikili) | (Onaltili) (Sekizli)

10 1010 A 12

11 1011 B 13

12 1100 C 14

13 1101 D 15

14 1110 E 16

15 1111 F 17
12
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1.2.2 Program isleme Sekilleri

1. Lineer Program isleme

Lineer programlama, batin komutlarin ayni program alanina yazildigi bir programlama
bicimidir. Komut yazilis sirasina goére yuratiliur ve bir gevrim boyunca bitiin komutlar isleme
girer. Program sona erdiginde ayni islem tekrarlanir. Yani strekli gevrim s6z konusudur.

Bir programdaki batlin emirlerin sayisina bir kez islenmesi igin gerekli zamana gevrim
stiresi (Cycle Time) adi verilir. Bu stire programin igerdigi emirlerin sayisina ve' tiirlerine
baghdir. Dikkat edilmesi gereken husus, bu slirecin mimkin oldugunca kisa tutulmasidir.

Lineer program isleme genelde basit ve kapsamli olmayan programlar igin kullanilir.

Network1 1. iglem

Network?2 2. iglem

W

Network3 . iglem

NetworkN N. islem

2.Yapisal Program igleme

Yapisal programlama, blyuk dlgekli programlarin islevine gbére parcalanarak ve ayni islevi
saglayan igler icin yalniz bir. pregram parcasinin kullanildigi bir programlama bigimidir.
Programlarda kullanilacakverilerin saklandigi moduller (DB) ve bitln alt programlarin
Uzerinden bu programlari belirli bir siraya gére cadiracak organizasyon programi (OB1)

olusturulur. Bu konu daha sonra tekrar anlatilacaktir.

13
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Program Yazilim Sekilleri

S7-200 ve S7-300/400 turt PLC’ler LAD, STL ve FBD program dillerde programlanmasina
karsin S7-1200 PLC tdri sadece LAD ve FBD program dili ile programlanir. 1200 serisi
PLC’ler heniiz STL komutlar ile programlanamaz.

1. Ladder Diyagram (LAD)

Klasik kumanda teknigine gére bu diyagramin en blylk farki cizimin yukaridan asadi
dogru degil de soldan saga dogru olmasidir.

%10.0 %0.1 %Q0.0
"START" "STOP" "MOTOR"
i | /1 { }

%Q0.0
"MOTOR"
] |
i

2. Fonksiyon Blok Diyagrami (FBD)

Fonksiyon blok diyagrami da programin cesitli sembollerle g6sterildigi bir programlama
yontemidir. Tek tek her fonksiyon igin bir sembol vardir. Bu sembolin sol tarafinda giris
sinyalleri, sag tarafinda cikis sinyalleri vardir. Kullanilan semboller ile dijital teknigi
arasinda bir benzerlik s6z konusudur.

"
=

>

%10.0
"START" —
%Q0.0 &
"MOTOR" — —_ %Q0.0
"MOTOR"

%l0.1
"STOP" ©

Ladder diliyle yazilan program FBD ya da FBD ile yazilan program Ladder diline gevrilebilir.
Bu dontsimi programi yazdigimiz sayfa da alt tarafta bulunan 6zellikler (Properties)
béliminden General sekmesinden Language secgenedinden programin yazilacag: dil
degistirilebilir.

¢ Properties

General
General
Information
= ps

Name: lain

onstant name: OE_Main

Type: OB
Number:
Eventclass: Frogram cycle
Language: LAD ~

F8D

14
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2. S7-1200 PLC Ozellikleri:

Teknolojik gelismeler karsisinda otomasyon sektdérinidn 6nde gelen markalar ihtiyacglara
gdre ¢gozimler lUretmeye calismaktadir. Var olan PLC ve ara yliz ekipmanlarinda gelismeler
yaratarak yeni modeller sunmaktadirlar. Bu markalarin basinda gelen Siemens A.G'de
S7200 un bir st modeli olan S71200°G Uretmistir. Aralarinda donanimsal olarak gok fark
bulunmamasina ragmen yazilimsal olarak birgok yenilik gelmistir. Bunlarin en basinda
operatér panel programlama yazilimi olan WinCC Flexible ile birlikte PLC programlama
yazihm ayni pakette yer almaktadir. Kullanilan yazillm da yenilenerek digerwyazilimlarda
farkh bir yapi olusturulmustur. En belirgin 6zelliklerden biri de PPI haberlesme portu yerine
Profinet yani Ethernet haberlesme kullaniimaktadir. Bu farkliliklarbasliklar halinde

incelenecektir.

Yukarida ki sekilde S71200 PLC nin yapisi goérilmektedir. Standart olarak her S71200 PLC
Uzerinde 6, 8 veya 14 girisive' 4, 6 veya 10 cgikis bulunmaktadir. Ayrica 2 adet 0 -10 V
analog giris entegre edilmistir.

S71200 PLC'lerin ayrica‘yan _moddlleri de bulunmaktadir. Bunlar standart I/O moddulleri ve

haberlesme moddilleridir.

15
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A: CPU; S7-200 PLC’lerde de oldugu gibi CPU. Gzerinde belirli sayida Input/Output
bulunmaktadir. BUtin program yikleme program  c¢ekme islemleri CPU (zerinden

saglanmaktadir.

B: Harici I/0 moddlleri; CPU'nun 6zelligine gore bu eklenen I/O sayisi sinirhdir en fazla 8

en az 2 modul eklenebilmektedir. Digital ya da Analog olarak segilebilmektedir.

C: On board I/O modulleri.: CPU’'nun Uzerine yerlestirilimektedir. Cesitli olarak bulunmaz

analog output ve digital girig' ¢cikis eklenebilmektedir.

D: Haberlesme®.modilleridir. Bunlarin iki g¢esidi bulunmaktadir RS232 - RS485

haberlesmedir. \En fazla 3 adet eklenebilmektedir.

16
www.plcmerkezi.com.tr



SIMATIC S7-1200 PLC Programlama

e Kiiclk ve orta performansl uygulamalar icin idealdir.

e Ethernet kablosu ile haberlesmektedir.

e (Cok genis modul yelpazesi vardir.

e WINCC Flexble Panal Programla programi ile galisir.

e Basit ve hizli programlanir.
e Operatdr Panel uyumludur.
e Makine Ureticisinin

aretilmigtir.

e Daha az yer kaplar. Moddller cift kath Gretilmistir.

ihtiyacini

e Online programi izleme 6zelligi bulunur.

e Gelecek zamanda S7-200Gn yerini alacaktir.

karsilayacak

seklide

Not: Su anda simulasyon 6zelligi yok. Similasyon 6zelligi gelistirilme /asamasinda.

S7 1200 PLC'ye ait ii¢ tane CPU tlird mevcuttur. Bu tlrlere ait 6zellikler asagidaki gibidir.

Ozellik CPU 1211C CPU 1212C CPU1214C
Fiziksel Boyutu 90 x 100 x 75 90 x 100 x 75 110 x 100 x 75
Kullanici hafizasi
e Calisma Hafizasi e 25 Kbytes e 25 Kbytes e 50 Kbytes
e Yuklenebilir hafiza e 1 Mbyte e 1Mbyte e 2 Mbyte
e Kalici Hafiza o 2 Kbytes o 2 Kbytes o 2 Kbytes
CPU Uzerindeki Giris - Cikis
e Dijital e 6 Input e 8 Input e 14 Input
4 Qutput 6 Output 10 Output
e Analog e 2 Input e 2 Input e 2 Input
Kullanilabilecek Input - Output
Alanlari
e Input e 1024 Byte e 1024 Byte e 1024 Byte
e Output e 1024 Byte e 1024 Byte e 1024 Byte
Bit Memory (M) 4096 Byte 4096 Byte 4096 Byte
Sinyal Modllleri Eklenebilme Yok 2 8
Sinyal Bord eklenebilme 1 1 1
Haberlesme“Modld Eklenebilme
Yiksek Hizli'Sayicilar 3 4 4
e Tek Fazh e 3at 100 kHz | e 3 at 100 kHz | e 3 at 100 kHz
1 at 30 kHz 3 at 30 kHz
e Dort Fazlh e 3 at 80 kHz e 3 at 80 kHz e 3 at 80 kHz
1 at 20 kHz 3 at 20 kHz
PWM Cikisi(*) 2 2 2
Hafiza Karti Takilabilme Evet Evet Evet

Gergek Zamanh Saat Bekleme

Sdresi

10 days, typical / 6 day minimum at 40 degrees C

Matematik Islemleri Yiriitme Hizi

18pus / instruction

Boolean Ylriutme Hizi

0.1 us / instruction

* Sadece DC cikis (Rolesiz) CPU’lar PWM cikislari destekler

www.plcmerkezi.com.tr
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2.1 S7-1200 ile S7-200 Arasindaki Farklar

e S7-200 PLC PPI kablo ile haberlesirken S7-1200 PLC Ethernet kablosu ile haberlesir
(Profinet 6zelligi).

e S7-1200 PLC S7-200 PLC'ye gore iki kat daha hizli isletim sistemine sahiptir.

e S7-1200 PLC'nin hafiza alani S7-200 PLC'ye gore daha fazladir.

e S7-1200 PLC tasarimi ile daha az yer kaplar ve yatay ya da dikey monte edilebilir.

e S7-1200 PLC'ye ait modulller gift kath Uretildiginden uygulama alaninda daha az yer
kaplar.

e S7-1200 PLC Operatér Panel (HMI) ile birlikte kullanilabilir.

e Mikemmel yazihimi ile PLC ¢ok basit ve hizli programlanabilir.

e S7-200 PLC 6 adet CPU’ya sahipken S7-1200 PLC.3 adet CPU’ya sahiptir.

e S7-1200 PLC'nin similasyon o6zelligi yoktur;;, S7=200 PLC’nin simulasyon 6zelligi
bulunmaktadir.

e S7-1200 PLC de kullanilan bloklar S7-200 PLC ye gore daha fonksiyoneldir.

e S7-1200 PLC'ye ait hafiza karti programlanabilme, gincellenebilme, programi uygun
bloklara dagitabilme gibi 6zelliklere sahiptir.

e S7-200 PLC'ye en fazla 7 modul baglanirken S7-1200 PLC’ye en fazla 8 tane sinyal
moduli ve 3 tane iletisim modulG-baglanir.

e S7-1200 ile bilgisayar arasindaki iletisim S7-200 PLC'ye gdére daha kolay
gerceklestirilir.

2.2 S7-1200 PLC’nin Yapisi
S7-1200 PLC turine ait yardimci moduller asagidaki gibi siniflandiriimistir.

» :m Communication module
» @ CPU

» @ Signal board

» @mol

» @OO

» @ DIIDO

> @Al

» A0

» [ AlIAO

18
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2.2.1 Communication Module (Haberlesme Modiilii):
Haberlesme moddlleri PLC ile bilgisayar, SIEMENS veya baska

model PLC’ler arasindaki baglantinin saglanmasi igin kullanilir.
Dagitilmis  mimarilerde ayrica giris-gikis moddulleri ile veri
aligverisini saglar.

Bu moduller dogrudan baglanti (point to point) yapilabilecegi gibi
bir ag Gzerinden de calisabilir. Bire bir baglantida, iki cihaz birbirine
baglanir. S7-1200 PLC’ye en fazla Ug tane haberlesme modull
baglanabilir. RS232 ve RS485 haberlesme moddllleri noktadan

noktaya haberlesmeyi destekler. Haberlesme moddllleri gelismis

fonksiyonlara konfigure edilip programlanabilir. Bunun yaninda STEP7 Basic projelendirme

yaziliminin kitiphanesindeki USS protokoll ile SIEMENS sirtcullerle; Modbus RTU Master

veya slave protokoll ile tGglncl sinif cihazlarla haberlesmesi mumkindidr. Haberlesme

moddlleri rack tGzerinde CPU’'nun solunda yer alir.

SITMINS

2.2.2 CPU (Merkezi islem Birimi)

CPU PLC'nin beynidir..CPU, kontrol sistemlerine ait tim yaziimlarin saklandigi ve komutlari

ile isletildigi mikroislemci tabanh karmasik yapidir. PLC, merkezi islemci haricinde program

hafizasli ve programlama cihazi baglantisi igin bir ara birim (Ethernet Interface) igerir.

Standart. mikroislemci, ayni zamanda iletisim sisteminin galismasindan ve ara birimlerin

sorgulanmasindan sorumludur. Kullanici tarafindan vyazilan PLC programi

CPU’nun

okunabilir yazilabilir (RAM) hafizasi iginde yer alir. Programi saklamak igin Memory kartlari

bulunur. Bu tirlerde flash hafiza karti oldugundan pile gerek yoktur.

zwww.plcmerkezi.com.tr
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Sistemde kullanilacak CPU'nun dogrudan secilmesi icin yazilacak programda kullanilacak
giris- cikis sayisi, tipleri, fonksiyon modulleri, PID Bloklarinin belirlenmesi gerekir. Bunlar
belirlendikten sonra istenen fonksiyonu uygun sekilde yerine getirebilmesini saglayacak

sekilde CPU’nun islem hizi, hafiza kapasitesi segilmelidir.

Girig-Gikis Durum Ledleri

Galigma Durum Ledleri
{RUN/STOP-ERROR-MAINT)

Profinet Kablo Girigi

PLC BAGLANTILARI
Asagida S7-1200 PLC 1212C CPU tirine ait girislerin/baglanti degerleri belirtilmistir.

2N %%

I.l {‘(} -.L-I.-ﬁ.‘".M;lca 12 3 4 506 7| IZ\":J- ll

T I S Weors |
L - 1
Konektor No Baglanti

1 120-240V AC FAZ
2 120-240V AC NOTR
3 TOPRAKLAMA
4 24V (+) GUC CIKISI
5 24V (-) GUC CIKISI
6 24V (-) GIRIS
7 SENSOR GIRISLERI (+24V)
8 ANALOG GIRIS (-)
9 ANALOG GIRIS 0
10 ANALOG GIRIS 1

20
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zLAY OUTPUTS

——"7141BE3NED

_-'|?| 45|

e

- N\
@222

1

]
1 2 3 4
Konektor No Baglanti
1 220V/24V GIRIS
2 ROLE CIKISLARI
3 220V GIRIS/24V GIRIS
4 ROLE CIKISLARI

S7-1200 PLC tdrdne ait G¢ tane CPU tirld meycuttur. Bunlar; 1211C, 1212C, 1214C'dir.

Bunlara ait 6zellikler asagidaki gibidir.

OZELLIK

CPU 1211C CPU 1212C CPU 1214C
Dijital Giris 6 8 14
Dijital Cikis 4 6 10
Analog Giris 2 2 2
Haberlesme Moduld Maksimum 3
Sinyal Modull - 3 8
Bagdlanti RJ45 Interface
Veri Hizi 10/100 Mb/s

www.plcmerkezi.com.tr
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2.2.3. Sinyal Board

CPU’nun uzerine takilir. SB 1223 DC/DC ve SB 1232

AQ cesitleri mevcuttur.

Sinyal Boards SB 1223 DC/DC Sinyal Boards SB 1223 DC/DC
DI2x24VDC Analog Cik AO 1x 12 Bit
Dijital Girig- Ciki nalog Cikis
) 5 Gikas DO2x24V DC 0.5 A +/-10VDC/0-20'mA
Sinyal board siemens PLC  serilerinde ilk kez

SICMERS

kullanilmaktadir. CPU nun Uzerine takilarak, CPU’'nun giris
cikis sayisini arttirir. Yukaridaki tablolarda da gorildigu gibi
iki cesit sinyal board vardir. Bunlardan bir tanesinin tzerinde

iki dijital giris, iki dijital gikis vardir. Digerinin Uzerinde ise

bir analog ¢ikis bulunmaktadir. Tum CPU tirlerinde sadece

SmyakHoard Alae bir tane Sinyal Board’eklenir.

2.2.4. Digital Input (DI) (Dijital Giris)

PLC'nin ihtiyaci olan girig bilgileri kontrol edilen ortamdan gelir. Bu bilgiler
var (1) ya da yok (0) seklinde dedgerlendirmeye tabi tutulur. Bu sinyaller
sistemin sayisal girislerini/olusturur. Sayisal girisler PLC'ye cgesitli saha
O6lcim cihazlarindan gelir.-Saha cihazlari érnek olarak bir anahtar vananin
kapali oldugu zaman kapanir've PLC'ye 1 sinyali verir. PLC’de vananin kapal

oldugu bu sinyale bakarak anlar. Dijital girisler sayesinde sistemin sahada

olan olaylardan<haberdar olmasi sadlanir. PLC'nin girisine gelen sinyaller
basing anahtarlarindan, sinir anahtarlarindan yaklasim anahtarlarindan veya
herhangi birrole, kontaktérin kontagindan gelebilir. Tek bir dijital giris modula 8 ya da 16
bitlik girisli olabilir. Moduller Gzerinde her bir girise ait bir LED bulunur ve gelen sinyal 1 ise
LED yanar ve 0 ise sbner. Bdylece sahadaki bilgilerden modulin 6n ylzindeki LED'ler
aracihdiyla haberdar olunur. Bu tire ait iki gesit dijital giris modili mevcuttur. Bunlar;
DI8x24VDC ve DI16x24VDC tirleridir.

22
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Dijital input adreslemesi 10.0, 13.2, I7.7 seklinde olabilir.

10.0

|—0 Bit adresi (0 ile 7 arasinda) ,
‘ %l4.3
Bayt adresi — —

Fiziksel tanimlama

2.2.5. DigitalOutput (DO) (Dijital Cikis)

PLC'nin sahadaki bir ekipmani galistirmasi veya durdurmasi icin kullanildigi birimler sayisal
cikis birimleridir. Sayisal gikis moddlleri PLC ig sinyal seviyeleri isleminin ihtiyag duydugu
ikilik sinyalleri geviren elemanlardir. Bu moddller tGzerinden bir gikisin 1 yapilmasi ile kartin
tipine gore elde edilen gerilim ile sahadaki veya kumanda panosu igindeki herhangi bir
eleman kumanda edilebilir. Bu eleman lamba, réle veya bir kontaktdr olabilir. Sayisal cikis
moddlleri kartin tipine goére rdle, triyak, transistér cikish olabilir. Kartlar secilirken
kumanda edilen ekipmanlarin kumanda hizi, gerilim seviyeleri.dikkate alinmahdir. Sahaya
yapilacak kumandanini hizli olmasi gerektiginde ekipman dodgru gerilimle calisiyorsa
transistdr, alternatif gerilimle calisiyorsa triyak kullanilmalidir. Ayrica kartlar Gzerindeki
maksimum akim dederini dikkate almak gerekir.

Dijital cikis modullerde de her bite ait sinyal’"durumunu gdsteren bir LED bulunur. Ayrica
kartin dzelligine gore kisa devre gdstergesi‘bulunur. Bu gosterge sayesinde cikis eger kisa
devre olursa kart Gzerinde gdérintilenebilir.

S7-1200 serisi PLC'de 4 farkli gikis’moduli bulunmaktadir. Bu modiller asagidaki gibidir.
= DO8X24VDC = D08xRelay

= DO16x24 VDC = DO16xRelay

Dijital output adreslemesi Q0.0, Q2.5, Q10.1 seklinde olabilir.
Q0.0

|—o Bit adresi (0 ile 7 arasinda)
. %Q3.0
Bayt adresi

—

Fiziksel tanimlama
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2.2.6. Digital Input/ Digital Output (DI/DO)

Dijital giris ve cikis kartlari ayri ayri kartlarda bulunabilecedi gibi tek bir modil igerisinde
de bulunabilir. Bu kartlar sinirli sayida giris cikis igin yer tasarrufu saglar.

S7-1200 PLC igin dért cesit giris gikis modili mevcuttur. Ozellikleri asagidaki tabloda

belirtilmistir.
. SM 1223 SM1223 SM 1223 SM 1223
MODUL
DC/DC DC/DC DC/RLY DC/RLY
DI 8x 24VDC DI 16x24VDC
DI 8x24 VDC DI 16x24 VDC
Dijital Giris ve DO 8XRLY DO 16XRLY
DO 8x24VDC DO 16x24VDC
Cikis 30V DC/ 30V DC/
0.5A 0.5A
250 V AC 2A 250V AC 2A

2.2.7. Analog Input (Al)

Kontrol edilen sistemdeki bazi sinyaller oransaldir. Ornedin. bir sicaklik dederinin tam
olarak kac¢ derece oldugunu anlamak icin dijital giris modilé yeterli degildir. iste burada
Analog olarak yapilan okumalar devreye girer. Bir sicaklik transmiteri 0-200° C ayarlanmis
ise 0° C de 0 mA ve 200° C’ de 20 mA verecektir.;Bu sinyallerin okunmasi Analog giris
¢ikis kartlarn ile mumkidn olmaktadir. Analog giris modulleri islemden gelen Analog
dederleri sayisal degerlere donusturar.

Yalniz Oncelikle Olgimi yapilan fiziksel blylUkligin PLC'nin anlayacadl dile gevrilmesi
gerekir. Bu iglemi gergeklestiren cihazlara (tasiyici) transmitter adi verilir. Transismitter
Olgtigu buyukliukleri degerlendirerek 0-20 mA ya da 0-10V gibi belli aralikta ifade edilen
sinyallere gevirir. Bu sinyaller PLC'nin Analog giris kartlari ile belli aralikta dahili bus hatti
Uzerinden CPU tarafindan. okunur. Boylece belli araliklarla dedisen dederleri isleyebilir
duruma gelir.

S7-1200 PLC tarine ait bir tane Analog giris moduli bulunmaktadir. SM 1231AI Bu
modulin 6zelligi AI 4 x 13Bit ve +/- 10VDC/0 - 20 mA araliinadir.

Analog input adreslemesi IW64, IW124 seklinde olabilir. Anaolog input moduli 6lgimu
yapilan fiziksel blyukligi 0-27648 aralidinda bir saylya donistlridr. Bu sayinin ancak

Word alan (-32768 ile 32767 arasi) karsilayabilir. Word alan 2 byte tan olusur.
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IWe64

=

Baslangic adresi

Fiziksel tanimlama

0-20mA
+/- 2,5V

+/- 5V
+/- 10V

ADC

0-27648

Analog input adresleme yaparken adreslerin 2'ser atlamasina dikkat edilmelidir. Ornegin
IW64 den sonraki adres IW66 olmalidir. Eger IW64 (IB64 + IB65) den sonra IW65 (IB65
+ IB66) adresini girersek; IW64’lin IB65 ile IW65 ‘in IB65'i ayni byte oldugunda’ dolayi

IW64 ya da IW65 de olacak degisiklikte diger adresi de etkiler ve dederinin dedismesine

sebep olabilir.

A

«— 1B64

IW64 >

“ IB65 —m8 —

TAE § 8¢ S8 480 3B 2B 18T 088||7EX G608 SE¢ A 38T 2ar 188 0.A

N

»
>

>

SE¢ SEN 3AT 2ar AR 0.AY

IB66

|

M3 =B
< IW65
N IB65 >l
rTAE §.8¢% 5848t 3.B¢ 2ee 18ar 08x|78% 68
HEEEEEEEN
msg
2.2.8 Analog Output (AO)

LSB

Analog ¢ikis modilleri sisteme~Analog olarak muidahale edilmesi gereken durumlarda

kullanilir. Bu moddullerle sahadaki bir eleman 0-10V, 0-20 mA cikislari ile oransal olarak

kontrol edilebilir. PLC'nin (Analog cikiglari ile bir harekeleyici yénetebilir. Ornek olarak bir
vananin %0 - %100 arasinda acilip kapatilmasini gésterebilir. CPU tarafindan karar verilen

cikis dederleri sayisal formda Analog cikis kartinin islemcisine iletilir. Bu dederler bir

sayisal-analog-cevirici ile Analog voltaj dederine gevrilir. Ayrica bir voltaj — akim gevirici ile

¢ikis akimi.olusturulur.

www.plcmerkezi.com.tr
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S7-1200 PLC turinde Analog c¢ikis modull tek gesittir.
A0 2 x 13Bit ve +/- 10VDC /0 - 20 mA arahginadir.

Analog output adreslemesi QW64, QW124 seklinde olabilir. Anaolog output modull
PLC'den gelen dijital veriyi kontrol edilecek cihazin anlayabilecedi dedere dénistirtr. PLC
den gelen dijital veri 0-27648 araliginda bir deder olacagindan ancak Word alan (-32768
ile 32767 arasi) karsilayabilir. Word alan 2 byte tan olusur.

Qwoe4
L, Baslangic adresi — — Z20aA
' ) +/- 2,5V
word 0-27648 | DAC /- 5V
Fiziksel tanimlama — — +/- 10V

Analog output adresleme yaparken adreslerin 2’ser atlamasina dikkat edilmelidir. Ornegin
QW64 den sonraki adres QW66 olmalidir. Ejer QW64 (QB64 + QB65) den sonra QW65
(QB65 + QB66) adresini girersek; QW64'in QB65 ile IW65 ‘in QB65’i ayni byte oldugunda
dolayr QW64 ya da QW65 de olacak degisiklikte diger adresi de etkiler ve degerinin
degdismesine sebep olabilir.

. QW64 ’
«——— QB64 > |« QB65 >

TR g A S840 1Bx A 1AY 08R|7ER GO SEL 9 LN 38T 28T 18x 0.A

HEEEEEEEEEEEEE

msg LSB
+ QW65 R
- QB65 > QB66 -

TACE A% S0 48¢ 3B ZE2 1AT 08%||7Er 8¢ SEL GLN AT 248 L8 0.A

HNEEEEEEEEEEEE

m3g LSB

2.2.9. Analog Input/ Analog Output (AI/AO)
Analog giris ve gikis kartlari ayri ayri kartlarda bulunabilecedi gibi tek bir modul igerisinde
de bulunabilir. Bu kartlar sinirli sayida giris cikis igin yer tasarrufu saglar.
S7-1200 PLC igin tek gesit giris ¢ikis moduli mevcuttur.
SM 1234 AI/AQ = AI 4 x 13 Bit +/- 10VDC/0 - 20 mA
A0 2 x 13 Bit +/- 10VDC/0 - 20 mA

26
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3. S7-1200 PLC Programlama Yazilimi

3.1 Totally Integrated Automation Portal V10” Programinin
Bilgisayara Yiiklenmesi
Oncelikle programi yiiklemek icin bilgisayarinizin dil ayarlari ingilizce olmalidir.

Kurulum igin CD Uzerine gift tikladiktan sonra asagidaki pencere karsimiza gelir.

TR SIMATIC STEP 7 Basic - Setup

SIEMENS Totally Integrated Automation

l’)} Wedcome to the installstion for STEP 7 Dasic V10,5,
i

Gelen bu pencerede kurulum dili ingilizce olarak secilir ve Next secenedine tiklandiktan

sonra asadidaki gibi program dilinin yikleme sayfasi gelir.

13 SIMATIC STEP 7 Besic - Sotup

SIEMENS Totally Integrated Automation

_‘H) Praduct languages

Fheass choose the lanusges Yo wart to be avalsbie n the retaled
worcdon

Téormestion & niportark for instding and wsing thess

ek Evibantivg i wemsbion

Daha sonra asadidaki sekildeki gibi program dilini ytkleme isleminin tamamlandigini
gdsteren sayfa gelir ve gelen sayfaya Next tiklanir.
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[ SIMATIC STEP 7 Basic - Setup

SIEMENS Totally Integrated Automation

= for PLC ond Parel sngresing

52 Avslble Regared Temp  Rensning
MEEE  L710E

o Lntocy skant Akt Portal VL 0l b

[¥] Creste ceshtop ccn

Gelen sayfada hard disk alaninda yeterli yer olup olmadigi bu bélimde incelenir. Bu
bolimde ayrica programin nereye kaydedilecedi secilebilir.Kendimiz de Browse segenedine
tiklayarak programin kaydedilecedi alani belirleyebiliriz. Next secenedine tiklandiginda

asagidaki bélim karsimiza gelir.

T4 SIMATIC STER 7 Basic - Setup

SIEMENS Totally Integrated Automation

._‘";’ Ovorview
Product longuages:
Encken
Installation paths
Celprogan Fh SR e LA co 0N
tnstall:

General License Conditions for Seftwate Froducts for Awomation and
Dives

1. Suppily of Software to Licensne and Granting of Rights 1o uss the

Gelen bu sayfada Lisans sdzlesmesi okunur ve onaylandiktan sonra Install segenedi tiklanir

ve asadidaki gibi bolim karsimiza gikar.
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72 SIMATIC STEP 7 Basic - Setup

SIEMENS Totally Integrated Automation

i;} The operations you selected are being executed...

Install:
) SIMATIC STEP 7 Basic VIOLS [2]«]al~]a]
© Siamens Autamanon Lieawe Menscer

© svanc weccesse vios

Esamsed Lins remanng: 13 mrukes

Gelen bu sayfada sirasiyla SIMATIC STEP 7 Basic V10.5 programinin  kurulumu

gdzukmektedir.

Totally Integrated Automation

Install: ) s Automation License Manager Setup
@ =marc sy 7 oas| 3 AUCOMItIon License Manager
) siemens Rutomet ratures yos selected se kg instaky

© svarc wnoc tas
Flass viat ubs the Ut doheld Wi instels Semens Aongan
Lizerce Marager. This may take severyl mimvtos,

Stens:

Copuing nos e

Exkisted bare rervaring: 10 mines

Yukaridaki sekilde Siemens Automation License Manager programinin kurulmasi

gdzukmektedir.
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SIEMENS Totally Integrated Automation

1,

- =§

The operations you selected are being executed...

Trstall:
€ spRuCSTER 7Basc VIGS
@ Senvrs Aucmation Lcense Manager

) GIMATIC WinCC Basic V10,5 QeaQn

Estmared time renanng: 9 mrates

Yukaridaki sekilde SIMATIC WinCC Basic V10.5 programinin kurulmasi gdéztukmektedir.

A4 SIMATIC STEP 7 Basic - Setup

SIEMENS Totally Integrated Automation

0 Setup has successtully completed.

Your computer rmods to be restertod. Co you weant bo do ths noa?
® Yo, restast my comenter rom

5 Mo, |l vt vy conpber It

Daha _sonra sekildeki gibi programin kurulduguna dair sayfa gelir ve bilgisayar yeniden

baslatmamizi ister ve bilgisayar yeniden baglatilir.

Eder kurulum yapildiktan sonra asadidaki gibi sayfa gelirse bunun nedeni masa Ustinin
saat olan bdélimde programlarin agik olmasindan kaynaklanir. Bu programlarn kapatip

program yiklendiginde sorun olusmaz.
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'3 SIMATIC STEP 7 Basic - Setup

SIEMENS Totally Intearated Automation

@ An ervor eccurred during setop.

Vo concutien ek £0 b redtartedd. 00 0y w0t Lo 0 e nos

rEEANE I CONpey

) e, 1mdiezan ny copater ey

900 MAr¥ 10 LAt QLEROEA 5000t e 6l
reprk Czon belm) bo o requact It corteie

Flez for 22t analyzs (For customer soppant)

LogFie with srmary

AUt Wi S0 Foees

& Siemerm AG, 3039
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3.2 S7-1200°de proje olusturma

Programin agilmasi
Programi agmak igin Baslat = TUm Programlar = Siemens Automation = Totaly

Integrated Automation Portal V10 segenedi tiklandiginda program agilir.

3.2.1 Yeni Proje Olusturma

Program acildiktan sonra yeni proje olusturmak igin Creat New Project secilir ve ekranda

asadidaki gibi bir mena acllir.

Create new project

Project name: [FiSeae)

. Open existing project

Path: C'Docurments and Settings'AdministratoriDesktop
. Create new project Author:  Administrator
Comment: -

® Migrate project

Create

Bu menlide; Project Name boélimine projeye verilecek isim yazilir. Path bdéliminden
projenin kayit edilecegi yer segilir. Author bolimine projeyi gizen kisi ya da kurumun adi
yazilir. Comment bdélimuine ise proje ile ilgili‘agiklamalar yazilabilir.

Bu islemler yapildiktan sonra Create tusuna bastigimizda asagidaki gibi bir uyari ekrana

gelir ve proje olusturulur.

Creating project...
VN

Creating project...

The praject C\Documents and
Settings\Administrator\Desktop\Projectd\Projectd ap10 is being created
Flease wait

First steps

ProJe olusturulduktan Sonra yandakl gibl bir ekran Project: "Froject5” successhully opened. Mease select The nect step:
karsimiza gelir. Bu ekrandan Create a PLC Program

secenedi tiklanir. Boylelikle yeni bir pencere acilacaktir.

Configure & devica
Create a PLC program

Contigure an WM screen

Upan the project view
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Acilan bu yeni pencerede ise PLC secilerek bir isim verililir.

Device: Show all objects

Show all objects

Add new block
m pLC &

Programming > Main

Show cross-references

Show program structure

Ekranda goéziiken Main gift tiklanarak programin yazilacagi bolime gegcilir. Programlama,
devices configuration ayarlari, modil ekleme vb. islemleri bu bdélimden yapilabilir.

Belirtilen 6zellikler basliklar halinde islenecektir.

Project  Edit  View Insert  Online  Optons Tools Window Help

Totally Integrated Automati,
i3 Esaveproee S N = X W BE ve s @Nocufilios [ fa RIE X POI
Ll Projoctd » PLC T » Program blocks » Main - WX
Devices w Favorites
- i ¥ = T a1y ] ¢ ¢ x
iy W BEEdEH . T e S T
v _]Frajectd I Bl it ol Ul 4 = {7 5 I E'
& dd e deice wBlocktitle: "o
5 Devices & 1lsooarks Cominent w Instructions
« [ PLC_1 [Unzpecific CRU 1200 b B Genena
I o2 vice configuration » Ssit
% S Bit logc
w gl Fragram bl v Nework1:
< 2o P Sjnimers
B 4dd ¢ = omment =
E » ) Covters
& tlain[081] s
¥ [ Technological Objects b SJcompare
& Technological Oby » B3jtanth
P g PCtage -
< D
¥ S Watch tables 3
» nodule: —
» [g§ Common dats
» (i@ Languages &Rasources
« 1l )
wDetails view
3 i1
Haine i Properties [%) Info | 4] Diagnostics ENE{ , [ interupts
General » Lm0
General General = H'luhuh“ul\nnl
Infornagan » rulse
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3.2.2 Hardware Configuration
Yeni proje olusturulduktan sonra Hardware Configuration

ayarlarinin yapilmasi gerekir. Bu ayarlari yapmak igin ekranin
sol Ust boliminde bulunan Project tree bashdi altindaki
Device Configuration segenedi tiklanir ve asadidaki ekran

karsimiza gelir.

4
1
7-1200 rack ]
= {
1
|

The device is not specified.

L| —p Please use the

— or

to specify the ¢
the configuration of the connected de

Project tree 4

Devices

w ] Projectd
B ~ddn
5%,5 Dev
- Cg PLC_1 [Unspecific CPU 1200]
I\ Device confguration
» (gt Frogram blacks
» [ Technological Objects
> L@ FPLC tags
» 5 watch tables
) Textlists
» [@L
» [g# Common data
> ':[D Languages & Resources

& MNetwaorks

acal modules

» @ Onling access
» [ SIMATIC Card Reader

Sag bélimde bulunan Catalog menlstinden PLC turd .ve >
koduna go6re secim yapilir. Segilen bu menlyQ strikleyip PLC™ |~ Catalog
Search iy H_T
Uzerine biraktigimizda, secilen PLC'nin 6zellikleri ve niteliklerini | riter
. v . i . » _@ Comrmunication module =
gbsteren asadidaki gibi bir sayfa karsimiza cikacaktir. Bu | .o o
v r o » @ CPUI211C
sayfada OK tusuna bastigimizda kullanacagimiz PLC'yi ~ @ P2
G 212-1AD30-0XB0
programa tanitmis oluruz. [ 6E57 212-18D30-0xB0
m B6ES7 212-1HD30-0XB0O
» @ CPU1214C =
» @ Unspecific CPU 1200
» @ Signal board
» @ol
» @0Do
» @ DIDo
> mAl
» @ A0 [ |
> AIAO -
Current device: New device:
l
Unspecthic CPU 1200 CPU 121 2CACIRCT Y
Order no BEST 25U2000 XK Order no 6EST 21280 30-0xA0
Version: vio Version vio
Description Dascription
Unzpeafic CrU 1200 -
34
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3.3 Haberlesme Ayarlari

Yukaridaki Hardware Configuration ayarlari yapildiktan sonra asadidaki gibi bir gorintu

olusturulur. Haberlesme ayarlari asagidaki gibi yapilir.

SiTmEns. saxsyam |

FROFINET interface

PLC tlru segim islemi bittikten sonra “Profinet Interface” ikonu tiklandiginda- 6zellikler

béliminden “Ethernet Adresses” secilir ve PLC'ye ait IP adresi 6grenilir.

Ethernet addresses

Interface connected with

Subnet: Not connected

Kl

5 Add new subnet

IP protocol
IPaddress: 192 . 168 .0 .1

Subnetmask: 255 . 255 . 255 .0

Use IP router

Routeraddress: 192 168 0O

Daha sonra kendi bilgisayarimiza bu-IP adresine uygun bir IP adresi veririz. Ayrica IP
adresi verilmese dahi bilgisayar-ile PLC otomatik adresi tanir. Bu adimlardan sonra PLC
Uzerine sag tiklayip Compile bolimiinden “Hardware Configuration” segilir ve asagidaki gibi

konfiglrasyon ayarlarinin tamamlama asamasi gézukdr.

Change device type Compile X
ut Ctrl+
Copy Ctrl+C
[ Paste Clrf4V. Compiling configuration
¥ Delete Del ;
ReFiarie F2 Checking consistency for madule SIMATIC 1200
station_1
A
Downlosdtodeviee >
& Goonline Software
,,',‘7 Go offline Software (rebuild all)
Q.| Online &diagnostics Ctrl+D
Display catalog
Properties
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Daha sonra Go Online ikonu aktif edilir.
Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help

F 3 Bl saveproject & M = T3 X @ T M2 Y Goonline | (¥ Goofine gy NI X - ]

Connect online

Corfigured sccess nodes of TLC1"

Device [V Y Type Address
Pt < TCRIF 192.168.0.1
PG interace tu go onlnevith | ®_ViA Competable Fast Ethen
v
Accessibie devices in target subnet
Device Device type Type Address Terget device
- —  Jycme 9218801 - ]
flash LED
Belrmsh

Cennec anine Cancel

Yukaridaki resimdeki ekran karsimiza gelir ve badlantiyi kontrol amacgh Flash Led
secildiginde PLC (zerindeki RUN/STOP- ERRROR- MAINT ledleri flag yapar. “Connect

Online” tiklanir, asagidaki sekil karsimiza gikar ve Yes tiklanir.

Assign IP address

address inthe same subnetas the PLC.

To execute this function the PG/PC requires an additional IP
Assign IP address now?

Daha sonra asadidaki sekil karsimiza gikar ve OK secgenegi tiklanir.

(0130:000008) b4
Q An additional IP address was added.

The IP address 192.168.0.241 was added to the
interface VIA Compatable Fast Ethernet Adapter

Bu adimlardan.sonra PLC ile bilgisayar arasinda iletisim saglanir.
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3.4 Donanim Olusturma

3.4.1 CPU Sec¢imi

Rackin 1. slotunda bulunur. Bu slota baska urtn yerlestirilemez. Projede kullanilacak CPU
tird, Project Tree menUsiunden Devices Configurations cift tiklandiginda ekranin sag
tarafinda bulunan “Hardware Catalog” bdliminden segilir ve Mouse ile suriklenerek rackin

1. slotuna yerlestirilir. CPU’nun sirtklenip birakildiktan sonraki durumu asadidaki gekilde

goérilmektedir. 1

SIEMENS

Bu kitapta anlattigimiz CPU 1212C AC/DC/RLY'nin 8-DI, 6 DQ, 2 AI girigleri mevcuttur. Bu
CPU dzerindeki giris - cikis adresleri DI=0, DQ=0 ve AI=64 otomatik olarak atanir.
Asadidaki sekilde g6ziuktugl gibi bizde Start Address bélimiinden atama yapabiliriz.

General

» PROFINET interface Input addresses

» SIS Stert acdress: |

End address:

vz PTOPAN Process image  cyclic p

Output addresses
Start acdress:
End address:

Process imege  oclic

Hardware identifier

HWID

CPU’'nun.uzerinde bulunan giris-gikis 6zellikleri belirlenebilir. CPU 6zelliklerine girebilmek
icin CPU=lizerine cift tiklanarak ekranin altinda agilan bélimden Properties bashgi secilir.
Dijital giris-gikis ayarlari ve Oncelikleri belirlemek Uzere General sekmesinden DI8/DQ6

tiklandiginda, yaninda 6zellikler bolima agilir.
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General
Channel0

» General

» PROFINETinterface

»

b A2

» High speed counters (HSC)
» Pulse generators (PTO/PYWIM)
Startup Enable rising edge detection:
Time of day
Protection
System and cleck memoery AW interrupt v
Cycle time

Communication load
Overview of /0 addresses |

N Enable falling edge detection:

Enable pulse catch

Dijital girislerde kanal ayarlarini yapacak olursak; KanalO igin. Enable Rising Edge Detection
isaretlenmis ise 10.0’a bagli olan sinyalin yiikselen kenarinda segilen interrupt aktif olur.
Enable Falling Edge Detection isaretlenmis ise 10.0’a bagdli olan sinyalin algalan kenarinda

secilen interrupt aktif olur. Kanal0 - Kanal7 arasi yukarnidaki anlatilanlar yapilabilir.

General
General Digital outputs

PROFINET interface
 DIB/DOG Reaction to CPU STOP: Use substitute value v

Al2
High speed counters (HSC)
Pulse generators (PTO/PVIM) Channel0

Startup

v v v v v w

Time of day
Protection ' '

System and clock memory Substitute a value of 1 on a RUN to STOP transition.

Dijital gikislarda oncelikle cgikis 6nceligi secgilmelidir. Reaction to CPU STOP; PLC STOP a
gectiginde‘nasil bir yol izlenecedi bu bélimde belirlenir. Use Substitute Value; PLC Stop a
gectiginde yerine deder kullan anlamindadir. Yani KanalO igin Substitute a Value of 1 on a
RUN to STOP Transition secilirse PLC Stop a gectiginde cikisi “1” yapar. Keep Last Value

ise Stop a gegmeden 6nceki durumunu koru anlamindadir.

Analog giris ayari ve onceligi belirlemek Uzere General sekmesinden AI2 tiklandiginda,

yaninda Ozellikler béluma agilir.
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General
Genersl Channel0
PROFINET interface
DI8/IDO6

High speed counters (HSC)

v v v v v v

Pulse generators (PTO/PYIM)

Spaup Smoothing: Weak (4 cycle) -
Time of day

Protection

System and clock memory v Enable overflow diagnostics

Folm siinmm

CPU 1212C AC/DC/RLY 'nin dzerinde bulunan AI girisleri, 0 — 10V girislerdir. CPU'nun

Uzerinde bulunan AI girislerine 0 -10V arasi gerilim uygulanabilir.

CPU Ulzerindeki adresleri kullanim sekli asadida anlatiimistir.

— Dijital girisler igin; 10.0, 10.1, 10.2, 10.3, 10.4, I10.5, 10.6, I0(7 adresleri kullanilir. Bu
girislerin byte adresleri degdistirilebilir. Nasil dedistirilecedi bu konunun basinda
anlatilmigtir.

— Dijital cikiglar igin; Q0.0, Q0.1, Q0.2, Q0.3, Q0.4, Q0.5 adresleri kullanilir. Bu cikislarin
byte adresleri degistirilebilir. Nasil degistirilecedi konunun basinda anlatiimistir.

— Analog girigler igin; AI64, AI66 adresleriv kullanilir. Bu analog girislerin adresleri

dedistirilebilir. Nasil degistirilecedi yukarida-anlatiimistir.

6ES7 212-1BD30-0XB0 kodlu CPU uzerindeki giris - ¢ikis badlanti sekli asadida

gosterilmektedir.
Q"ﬂﬂ”ﬂ((((((( ;;
FSE SR

LI N ple MIM DO 1 2 3 4 5 67 M0 1
~120:208 =248 (2] Al

ed]
o 1230435

L(ﬂm
00000900

3.4.2 Sinyal Board
Sinyal board PLC'nin lizerine ekleyerek, PLC (zerindeki giris - cikis sayisini arttirabiliriz. Iki

tur sinyal board vardir. Bunlardan bir tanesinin Uzerinde iki dijital giris, iki dijital cikis
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vardir. Digerinin Gzerinde ise bir analog c¢ikis bulunmaktadir. Tim CPU tirlerinde sadece
bir tane Sinyal Board eklenir. Projede kullanilacak sinyal board tirld, Project Tree
menilsiinden Devices Configurations cift tiklandiginda ekranin sag tarafinda bulunan
“Hardware Catalog” bdéliminden secgilir ve Mouse ile slriklenerek CPU’nun dzerine

yerlestirilir.

SIEMENS SIMATIC 571200

w Catalog
LTI

+ Filter

» _i Communicaticn mo..
» i CPU
» Jj DI2/DO2 x 24VDC
» I AO1 x 12bits

Sinyal Board

PLC'nin Uzerine vyerlestirilen sinyal board kartinin PLC’ye tanitilmasi gerekir. Yukarida
anlatildigi gibi PLC (izerine yerlestirilen sinyal 'board U(zerinde asadidaki islemler
gerceklestirilir.

—Sinyal board lzerinde sag tiklanarak, Compile’dan Hardware Configuration tiklanir.

Change device type
M cut Ctrl+X
E5| Copy Ctrl+C
[5 Paste Crl+v
[ —— e S Del
Rename F2
Compile » All
Download to device » Hardware configuration
& Goonline Software
&% Go offline Software (rebuild all)

—Daha sonra Download to Device () ikonuna tiklanarak sinyal board ylklenmis ve

tanitilmis olur.

6ES7 223-0BD30-0XB0O ve 6ES7 232-4HA30-0XBO kodlu sinyal boardlarin baglanti sekli

asadgida gorulmektedir.
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24VDC Dle DQe AQ
fLe M| [0 a0 4] oM 0] & o o o

Fs

[

L

6ES7 223-0BD30-0XB0 6ES7 232-4HA30-0XB0

Sinyal board Uzerindeki giris — c¢ikis adresleri DI=4, DQ=4 ve AQ=80 otomatik olarak
atanir. Asadidaki sekilde go6ziaktuga gibi bizde Start Address ) béliminden atama

yapabiliriz.

General

Gencral 10 addresses/HW identifier
» Analog outputs
10 addresses/HWidentifier

Output addresses
Start address: g
End address: @Value range:0...1023

Processimage: cyclic Pi -

Hardware identifier
" HW ID:

3.4.3 Haberlesme Modiilleri: iki tir haberlesme modiilii vardir. Bunlar RS 232 ve RS

485 moddlleridir. Bunlarn eklemek igin sag Uust boélimde bulunan Communucation

Modul’den ilgili haberlesme moduli segilir. Bu modulu eklemek igin, sirikleyip CPU'nun sol

tarafina birakmak yeterlidir.

w Catalog
(TR

+ Filter

L@l | Communication mo.
» @ Rs232
» @ RS485

3.4.4 Analog Input Segilmesi ve Ozellikleri: Bu modilii eklemek icin AI

menilsinden Al4x13 Bit secgilip striklenerek CPU'nun sag tarafina birakiir ve modil

yerlesir.
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PLC'nin Uzerine yerlestirilen analog input modilinin PLC’ye tanitilmasi gerekir. Analog
input modulinin tanitiimasi gerektigini modul Gzerinde yanip - sénen DIAG ledinden de
anlayabiliriz. Ayrica analog input modulinu kullanabilmek igin 24VDC gerilim uygulanmasi
gerekir. 6ES7 231-4HD30-0XB0 kodlu Analog input modulinin badlanti sekli asadida
gosterilmektedir.

24VDC o=

-.!.-_‘
femm o oo cume) SN

|[L+ M| F [0+ 0| |1+ 1-| Inputs

o o o [2¢ 2] [3+ 3]  Analog

EECECNCECNONTY

Yukarida anlatildigi gibi PLC lizerine yerlestirilen analog input modull Uzerinde asagidaki
islemler gergeklestirilir.

—Analog input moduli Uzerinde sag tiklanarak, Compile’dan Hardware Configuration
tiklanir.

1 2
SICMINS o
Change device type
e X cut Crl+X
il! P §§J Copy Cerl+C
=3 e o,
] Lig] Paste Cerlsv
¥ Delete Del
Rename F2
Compile > All
Download to device » Hardware configuration
& Goonline Software
&V Go offline Software (rebuild all)
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—Daha sonra Download to Device (:ﬂ) ikonuna tiklanarak Analog output moddulid
yluklenmis ve tanitiimis olur. Tanitma islemi gergeklestigini modil Gzerinde sirekli yesil
yanan ledlerden de anlayabiliriz. Ayni zamanda DIAG ledide slrekli yesil yanar.

Modil eklemesinde bir hata oldugunda CPU (zerindeki Error ledi ve modul Gzerindeki
ledler kirmizi yanip sdéner. Yukarida anlatilan islemler tekrar gergeklestirilirse bu hatadan
kurtulabiliriz.

Analog Input modulinde voltaj ya da gerilim segimi yapabiliriz. Bu segim kullandigimiz
sensbre goére secilir. Bu modulin giris voltaji +/-2.5V, +/-5V, +/-10V dederlerindedir.
Ayrica giris akim dederi 0-20mA’dir. Bu modulin giris secimi asagidaki gibi yapilir.

General
» General Channel0
»
Measurement type: Voltage >
Voltage range: +/- 10V >
Smoothing: Weak (4 cycle) e

v Enable overflow diagnostics

) + Enable underflow diagnostics

Analog Input modtlinde; voltaj ya da akim secimi Measurement Type béliminden segilir.
Bu bdlimde Voltage secildigi zaman; anolog giris gerilim degeri +/-2,5V, +/-5V, +/-10V
olarak belirlenebilir. Akim secildiginde ise sadece 0-20mA segcilebilir.

Bu moddil kullaniminda KanalO secimi ne ise kanal 1 segimi de ayni tirde olur. Yani KanalO
Voltaj secildiyse Kanall de Voltaj girisi olur. Kanal0 Akim secilirse, Kanall de Akim girisi

olur. Ayni durum Kanaz2 ile Kanal3 arasinda da ayni iligski vardir.

Channel0

Measurement type: Current

|4

Smoothing: Weak (4 cycle) v

v Enable overflow diagnostics

+ Enable underflow diagnostics

Channell

Smoothing: Weak (4 cycle)

|4

+ Enable overflow diagnostics

+ Enable underflow diagnostics
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Baslama adresini program otomatik olarak atayabilecedi gibi asagidaki gibi bizde atama

yapabiliriz.

General
b General Input addresses
b Start address .|
£nd adcress € alus range 0 1023

Process image. o.clc P v

Hardware identifier
HW D

Yukaridaki sekilde gorulduga gibi start address bolimine otomatik olarak 96 atanmis, biz
bu dederi PLC GO OFFLINE konumundayken 0... 1023 arasinda bir deder ile dedistirebiliriz.

3.4.5 Analog Output Secilmesi ve Ozellikleri:

Bu moduilu eklemek icin AO menisiinden AO2x14 Bit segilip surliklenerek CPU’nun sag

tarafina birakilir ve modul yerlesir.

PLC'nin Uzerine yerlestirilen analog output modilinin PLC'ye tanitilmasi gerekir. Analog
output modulinin tanitilmasi gerektigini modul Gzerinde yanip - sénen DIAG ledinden de
anlayabiliriz. 6ES7 232-4HB30-0XB0 kodlu Analog output modulinin badlanti sekli

asadida go6sterilmektedir.

[T

1]
KRS

24VDC

Analog
o o o [om o] [Im 1 Outputs

L0 L0
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Yukarida anlatildigi gibi PLC Uzerine yerlestirilen analog output modulla Gzerinde asagidaki
islemler gergeklestirilir.

—Analog output modull Uzerinde sag tiklanarak, Compile’dan Hardware Configuration

tiklanir.
1 2
Change device type
¥ cut Cerl+X
25| Copy Ctrl+C
g Paste Cerl+v
% Delete Del
Rename F2
Compile > All
Download to device » Hardware configuration
& Go online Software
&N Go offline Software (rebuild all)

—Daha sonra Download to Device (ﬂﬂ) ikonuna _tiklanarak Analog output modulid
yuklenmis ve tanitilmis olur.

Analog Output modilinde voltaj ya da gerilim.‘'secimi yapabiliriz. Bu segim kumanda
edecedimiz sensore goére segilir. Bu modilin gikis voltaji +/-10V dederlerindedir. Ayrica

cikis akim dederi 0-20mA’dir. Bu moduliin ‘gikis secimi asadidaki gibi yapilr.

General
» General Analog outputs
» AO2

Reaction to CPU STOP:  Use substitute value

Kl

Channel0
Channel address
4
Analog output type: Voltage >
L4 Voltage range:  +i- 10V -

Substitute value for channel on a RUN to STOP transition: O

v Enable short circuit diagnostics
¥ Enable overflow diagnostics

¥ Enable underflow diagnostics

Analog gikislarda oncelikle gikis 6nceligi secgilmelidir. Reaction to CPU STOP; PLC STOP a
gectiginde nasil bir yol izlenecedi bu béliumde belirlenir. Use Substitute Value; PLC Stop a
gectiginde yerine deder kullan anlamindadir. Yani Kanal0O icin Substitute Value for on a
RUN to STOP Transition bélimine deder girilirse PLC Stop a gectiginde cikisi o deger

yapilir. Keep Last Value ise Stop a gegmeden dnceki durumunu koru anlamindadir.
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Baslama adresini program otomatik olarak atayabilecedi gibi asagidaki gibi bizde atama

yapabiliriz.

Hardware identifiar

Yukaridaki sekilde goérulduga gibi start address bolimine otomatik olarak 64 atanmis, biz
bu dederi PLC GO OFFLINE konumundayken 0... 1023 arasinda bir deder ile dedistirebiliriz.

3.4.6 Analog Input/Output Secilmesi ve Ozellikleri:

Bu moduli eklemek igcin AI/AO menusinden secilip suriklenerek CPU'nun sag tarafina
birakilir ve modul yerlesir. Bu modilin gikis voltaji +/- 10V dederlerindedir. Cikis akim
dederi 0-20mA’dir. Giris akim dederi 0-20mA’dir. Giris gerilim.dederi +/-2.5V, +/-5V, +/-
10V Dur.

PLC'nin Gzerine yerlestirilen’analog input/output modilinin PLC’ye tanitilmasi gerekir.
Analog input/output modultunin tanitiimasi gerektigini modil tGzerinde yanip — sénen DIAG
ledinden de anlayabiliriz. 6ES7 234-4HE30-0XB0 kodlu Analog input/output modulinin

baglanti sekli asagida gosterilmektedir.
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1 [l

e

[t M| ¥F |0+ 0] [1+ 1-| Analog

. |2+ z.l 3+ 3-| Inputs

. .
Analog
Outputs

[0 o o o o o o]

TooocoD

i

Yukarida anlatildigi gibi PLC Uzerine yerlestirilen analog input/output modula UGzerinde

asagidaki islemler gergeklestirilir. Analog input/output moduli Gzerinde sag tiklanarak,

Compile’dan Hardware Configuration tiklanir.

1 2
Change device type
¥ cut Cerl+X
25| Copy Ctrl+C
g Paste Ctrl+V
¥ Delete Del
Rename F2
Compile »
Download to device »
& Goonline
&‘i Go offline

All
Software
Software (rebuild all)

Daha sonra Download to Device () ikonuna tiklanarak Analog input/output modduli

yuklenmis ve tanitiimis olur.

Baslama<adresini program otomatik olarak atayabilecedi gibi asadidaki gibi bizde atama

yapabiliriz.

General

b Gener o 0  identfier

Input addrosses
Startodess |4
£nd acdesy @ abie rarge 0 1023

POOSIS IMSE Ccic

Qutput addresses
Stant address
End oddress
Process image: cycicn

12
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Yukaridaki sekilde goruldtga gibi start address bolimuine otomatik olarak 112 atanmis, biz
bu dederi PLC GO OFFLINE konumundayken 0... 1023 arasinda bir deder ile dedistirebiliriz.

Thermocouple Sinyal Modiilii

Termokupllar, farkli iki metalin birbirine baglanmasiyla meydana gelir. Bu ylzden isilgift de
denir. Termokupllarda, badlanti noktasi sicakligiyla orantili olarak bir gerilim Uretir. Bu
gerilim oyle dustktir ki 1mV birkag dereceyi gdsterir. Kisaca termokupl yoluyla sicaklik
O6lgmenin temeli; gerilimi okumak, ek baglantilardan kaynaklanacak hatay! gidermek ve
sonucu dogrusallastirmaktir.

Bu moddul piyasada bulunan J,K,E,N,S, T ve R termokupl tiplerinin PLC’ye irtibatrigin uygun
ve izole bir ara ylzeyi saglamaktadir. Bu modul +/-80 mV sinyallerin CPU’ya girebilmesini

saglar. SM 1231 AI4 x TC x 16 bit modulinin baglanti sekli asadida gorulmektedir.

RO 0,

|L* MI = |o+ o.| |1+ 1.| Inputs

. . e |2+ 2 |3+ 3. Analog

. .
|

6ES7 231-5QD3-0XB0

RTD Sinyal Modiili

RTD (Resistance Temperature Device), sicakliga bagl olarak direnc dederi dedisen
algilayicilara verilen genel isimdir. Piyasada en c¢ok kullanilan Pt 100°ddr. Ayrica RDT
modili, G¢ ayn direng araliginin o6lcilmesini sadlar. Bu olanagl sayesinde de
potansiyemetrelerin direkt olarak baglanmasini saglar. Ancak bagli olan her iki sensér de
(RTD) ayni tip oOzelliklere sahip olmalidir. Asagida RTD modili ile sensér arasi baglanti
sekilleri verilmistir. SM 1231 AI 4 x RTD x 16 bit modilinin badlanti sekli asadida

gdziukmektedir.
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1
r : 2 Telli

L
24VDC r i

3 Telli
Baglanti

Badlanti r|
.,r| — ‘
0 e B e o OSSR s,
Analog ||_+ M| * [0+ 0] |1+ 1< Inputs

0-| |1+ 1.| Inputs

. . . lﬁ' W Analog

Inputs
s w BT E e R o I o T > T ¢
EECECEONCNOED

4 Telli

Baglanti

Kullanilmayan
Girig Baglantisi

6ES7 231-5PD30-0XB0

3.4.7 Digital Input Secilmesi ve Ozellikleri:
Bu modili eklemek igin DI menUsinden
tarafina birakilir ve modul yerlesir. 8 bit ve 16 bit input olmak Uzere iki adet moduliu

secilip. striklenerek CPU’nun sag

vardir.

PLC'nin Uzerine yerlestirilen Dijital input modulintn PLC'ye tanitilmasi gerekir. Dijital input
modulinidn tanitilmasi gerektidini modil (zerinde yanip - sonen DIAG ledinden de
anlayabiliriz. Dijital input modilinin badlanti sekli asagida gosterilmektedir. Asagida 6ES7
221-1BF30-0XB0 kodlu 8 bit ve 6ES7 221-1BH30-0XB0 kodlu 16 bit modul baglanti sekli

gosterilmektedir.
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T ([ BNt

¥ om0 a2 3

——
. —
%
s

EEsSs L]
" bl s | lf

6ES7 221-1BF30-0XB0 6ES7 221-1BH30-0XB0

Yukarida anlatildigi gibi PLC (zerine yerlestirilen Dijital input modili Gzerinde asagidaki
islemler gergeklestirilir. Dijital input modlli Uzerinde “sag tiklanarak, Compile’dan

Hardware Configuration tiklanir.

Change device type

¥ cut Cerl+X
25| Copy Ctrl+C
g Paste Cerl+v
¥ Delete Del
Rename F2
Compile > All
Download to device » Hardware configuration
& Goonline Software
&V Go offline Software (rebuild all)

Daha sonra Download to Device () ikonuna tiklanarak Dijital input moduld yuklenmis ve
tanitilmis-olur.

Baslama adresini program otomatik olarak atayabilecedi gibi asagidaki gibi bizde atama
yapabiliriz.

General

» General (=] HW identifier
» Die

Input addresses
Startaddress
£nd address @ alus range 0 1023

Process imege: oycli-

Hardware identifier
10
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Yukaridaki sekilde goéruldiga gibi start address bélimiine otomatik olarak 8 atanmis, biz
bu dederi PLC GO OFFLINE konumundayken 0... 1023 arasinda bir deder ile dedistirebiliriz.

3.4.8 Dijital Output Segilmesi ve Ozellikleri:

Bu modilid  olusturmak igin DO menilslinden secilip slriklenerek CPU'nun sag
tarafina birakilir ve modul yerlesir. Dort ¢gesidi mevcuttur. Bu modduller, 8 ve 16 bit 24VDC

ve Roéle gikis tarleridir.

SICMENS.

PLC'nin Uzerine yerlestirilen Dijital output modulinin ‘PLC’ye tanitilmasi gerekir. Dijital
output modulinin tanitiimasi gerektigini modul Uzerinde yanip - sénen DIAG ledinden de
anlayabiliriz. Dijital output modulintn badglanti. sekli asadida goésterilmektedir. Asadida
6ES7 222-1BF30-0XB0 kodlu 8 bit ve 6ES7 222-1BH30-0XB0 kodlu 16 bit moddil baglanti

sekli gosterilmektedir.

L l ““““

.‘_
KRS

j
_
—

6ES7 222-1BF30-0XB0 6ES7 222-1BH30-0XB0
Asagida 6ES7 222-1BF30-0XB0 kodlu 8 bit roleli ve 6ES7 222-1BH30-0XB0 kodlu 16 bit

roleli modil baglanti sekli gésterilmektedir.
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I N(-)
ﬂLH)
L+ M +T AL 0 1 2
DQa
L+ M[1L 0 1 2 3
¥ o L 4 5 5 .00
. . . . |3L .0 '1|DQb
[0 2 3 4 5 6 7]
DQa
e 2003 4 5 6 7|
L{+)
(-
6ES7 222-1BF30-0XBO0 6ES7 222-1BH30-0XB0

Yukarida anlatildigi gibi PLC Gzerine yerlestirilen Dijitalroutput moduli Gzerinde asagidaki
islemler gergeklestirilir. Dijital output modull .{zerinde sag tiklanarak, Compile’dan
Hardware Configuration tiklanir.

1 2
Change device type
¥ cut Cerl+X
25| Copy Ctrl+C
g Paste Cerl+v
¥ Delete Del
Rename F2
Compile > All
Download to device » Hardware configuration
& Goonline Software
&V Go offline Software (rebuild all)

Daha sonra Download to Device () ikonuna tiklanarak Dijital output modualu yuklenmis
ve tanitilmis olur.

Dijital gikislarda oncelikle cikis 6nceligi segilmelidir. Reaction to CPU STOP; PLC STOP a
gectiginde nasil bir yol izlenecedi bu bélimde belirlenir. Use Substitute Value; PLC Stop a

gectiginde yerine deder kullan anlamindadir. Yani KanalO igin Substitute aValue of 1 on a
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RUN to STOP Transition secilirse PLC Stop a gectiginde cikisi “1” yapar. Keep Last Value

ise Stop a gegmeden dnceki durumunu koru anlamindadir.

General
» General Digital outputs
(§ D08

Reaction to CPU STOP:  Use substitute value

|«

Channel0

Channel sddress:

Substitute a value of 1 on 8 RUN to STOP transition.

Channel1

Channel address:

Substitute a value of 1 on a RUN to STOP transition.

Baslama adresini program otomatik olarak atayabilecedi gibi asagidaki gibi bizde atama

yapabiliriz.

General
» Gzneral 10 addressesiMHW identifier
» DOIS

Output addresses
Start oddress: | 2|
End eddress @ value rangzo. 1023

Process image  cyclic Pl w

Hardware identifier
"D

Yukaridaki sekilde gorulduga gibi start address bolimine otomatik olarak 12 atanmis, biz

bu dederi PLC GO OFFLINE konumundayken 0... 1023 arasinda bir deder ile dedistirebiliriz.

3.4.9 Digital{Input-Output Secilmesi ve Ozellikleri: Bu modiili olusturmak icin
DI/DO menustinden segcilip striiklenerek CPU'nun sag tarafina birakilir ve modul yerlesir.

Doért cesidi mevcuttur. Bu moddaller, 8 ve 16 bit 24VDC ve Réle ¢ikis tarleridir.

SIMENS
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PLC'nin Uzerine yerlestirilen Dijital input/output modulinin PLC’ye tanitilmasi gerekir.
Dijital input/output modulintn tanitiimasi gerektigini modil Gzerinde yanip - sénen DIAG
ledinden de anlayabiliriz. Dijital input/output modulintin badlanti sekli asadida
gosterilmektedir. Asadida 8 bit ve 16 bit modil baglanti sekli gosterilmektedir.

III-

L+ MM 0 4 2 3
F o M 4 5 5§ |08 L+ M|[M 0 4 2 3 4 5 6 .7|Dha

6ES7 223-1BH30-0XB0 6ES7 223-1BL30-0XB0

Yukarida anlatildigi gibi, PLC Uzerine vyerlestirilen Dijital input/output modull Uzerinde

asadidaki islemler gergeklestirilir. Dijital input/output moduli Uzerinde sag tiklanarak,
Compile’dan Hardware Configuration tiklanir.

1 2
Change device type
¥ cut Cerl+X
25| Copy Crl+C
g Paste Ctrl+V
¥ Delete Del
Rename F2
Compile » All
Download to device »
& Goonline Software
&V Go offline Software (rebuild all)
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Daha sonra Download to Device () ikonuna tiklanarak Dijital input/output modduli
yuklenmis ve tanitilmis olur.

Yukarida anlatildigi gibi PLC Uzerine vyerlestirilen Dijital input/output modullt Uzerinde
asagidaki islemler gergeklestirilir. Dijital input/output modili Gzerinde sag tiklanarak,
Compile’dan Hardware Configuration tiklanir.

1 2
Change device type
¥ cut Cerl+X
25| Copy Crl+C
(75 Paste Cerlsv
¥ Delete Del
Rename F2
Compile » All
Downlosd o deice
& Goonline Software
&V Go offline Software (rebuild all)

Daha sonra Download to Device () ikonuna tiklanarak Dijital input/output moduli
yuklenmis ve tanitilmis olur.

Baslama adresini program otomatik olarak-atayabilecedi gibi asagidaki gibi bizde atama
yapabiliriz.

13 ackck s asHW iderifiar

Toput asdiessas

Sansddess
1 £nd addery @/ ahic range 0 1023
1 Prncess megn Cicy

Output addresses
Sartadern |
End sddrars

Yukaridaki sekilde ‘gorulduga gibi start address bolimine otomatik olarak 12 atanmis, biz
bu dederi PLC'GO OFFLINE konumundayken 0... 1023 arasinda bir deder ile dedistirebiliriz.

102 101 1 2 3

SIEMEINS
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3.4.10 PLC’den Hardware Yedek Alma

Proje olustururken yukarida anlatinlan adimlar takip edilebilir. Ayrica PLC malzemeleri
alinip CPU’ya online olarak baglanildiinda CPU ve yanindaki kartlari Device Configuration
sayfasina alabiriz.

Bunun icin acilan projenizde PLC segmeden Unspecific PLC 6zelligi ile olusturulmalidir.

Unspecific olarak olusturulmus proje hardware kismi asagida gorildaga gibidir.

LR deneme>PLC_1

Devices #h Network view

= | d¢ Pt = @ % 100% =

v | ]deneme 1
I ~dd new device $7-1200 rack f—————— o
gy Devices & Networks o
~ [ PLC_1 [Unspecific CPU 1200]
[IY Device configuraticn
» [ Pregram blocks

» [ Technelogical Objects

» [ PLCtags

» ;, Watch tables | The device is not specified.

& Text lists — FPlease use the Bre ¢ 1 to specify the CPU,
» [ Local medules = or detect the configuration of the connected device.

» r,[ Commen data

» Z@ Languages & Resources

L ag s

Bu pencerede goérilen Cpu (zerindeki acgiklamada iki segenek bulunmaktadir. Birisi
Hardware Catalaog menislni kullanarak_donanim olusturma, dideri ise detect bagh
olunan CPU ve yanindaki kartlari projeye gekme islemidir. Detect 6zelligini kullanarak CPU

ve yan moddllerini projemize ekleyecegiz.

Detect secenedine tiklandiginda PLC ile baglanitya gegilir.

Hardware detection for PLC_1

; PGIPC interface for loading: ~ §_Broadcom NetLink (TM) Gig v

Accessible devices in target subnet:

Device Device type Type Address MAC address
T — I 1T TCPIIP 192.168.0.1 00-1C-06-00-82-D4
Flash LED
Refresh
Load Cancel
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Asadidaki sekilde de géruldagu gibi baglanti saglandijinda Load secenedi aktif olacaktir.
Load segenedine tikladigimizda online olarak bagli olunan sistemden CPU ve modul bilgileri
projemize eklenecektir.

Son haliyle projemizin donanim kismi asadidaki gibi gorilecektir.

S$7-1200 rack

SILMENS

Bu islem sadece PLC moddllerini donanimsal olarak projemize eklemektedir. Eger PLC
icersinde bir Proje var ise ve bu projenin donanimsal 6zellikleri.ayarlanip yikleme yapilmis
ise hardware olarak yedek aldgimizda 6zellikler default olarak gelir. Orndegdin hizli sayic
tanimlanmis bir proje PLC vyiklendiginde ilgili " girisler hizli sayici girisi olarak
kullaniimaktadir fakat Detect 6zelligi kullanilarak gekil hardware 6zelliklerinde hizli sayici
tanimlanmamis olarak gelecektir. Bu gibi“durumlarda yedek alma ydnlinden sorun
cikarabilir. Clnku orijinal projede var olan”ayarlar yedek alinca gelmeyecegdinden backup
olarak alinan proje yanlis olacaktir:. Bunun yuklenmesi halinde sistem veya proses

calismayabilir.
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3.5 PLC Programlama Menlisii

Al Project?

B ~dd new device
o Devices & Netwarks
~ [l PLC_1 [CPU 1212C ACDTRIY]
IY pevice configuration
%) online & diagnostics
» [l Program blocks
» [ Technological Objects
» [ FLCtags
» [z Watch tables
E) Text lists
» (i Local modules
» (g8 Comman data
» f@ Languages & Resources
» [ Online access
» (5 SIMATIC Card Reader

Bu meni programlama, panel ekleme ya da programda tag,
blok ekleme gibi islemlerde kullanilir.

Add New Device (Yeni Cihaz Ekleme): Projede
kullanialcak PLC ya da operatér panel segimi,buradan
yapilmaktadir. Bu bélim tiklandidinda asadidaki gibi bir
sayfa acilir ve bu sayfadan PLC veya HMI Panel eklenir.

Burada CPU cgesidi belirlenir ve ilgili CPU’ya ait kod segilir.

v @FLC
v @ SIMATIC 57-1200
m i
» @ CFUI211C
SIMATIC PLC v @ CPUI212C

[l 5E57 212-1AD30-0XE0
[ ¢ES7 212-1HD30-0XBD
» J@ CPU1214C
— » @ Unspecific CPU 1200
SIMATIC HMI

Bu adimlardan sonra PLC’ye ekstra olarak giris — ¢ikis moddulleri ekleme islemleri yapilir.
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Yandaki PLC’ye giris modulleri eklenmigtir.

58



SIMATIC S7-1200 PLC Programlama

3.5.1 Device & Networks

Cihaz ve ag baglanti ayarlarinin yapildigi bélimdur.

o Network view I} Device view

% Netwarks| | 1§ Connections - BRI -

SLYMN
Unspecic CPU.

« i 3
Network overview Connections

Deuie Fack Slat Tip= Orderng Fireveare | address Q addre  Subnet addrz . Subnet Mastzrs. Comme

v SIMATIC 120 SIMA V1.0

[l 57+ 120 2 BEST 2 1.0
q Properties * Info ] Diagnostics

General
b Sawml General

Praject information

Neme  SLrun

Comment, 02082010

Author  EGITIN

Catalog information

Yeni bir CPU eklemek icin ekranin saginda bulunan “Hardware Catalog” béliminden PLC
secilir ve agilan alt menidden CPU, siparis numarasi segilip ekranda CPU alanina birakilir.
Yeni bir HMI Panel eklemek icin “Hardware Catalog” bdliminden HMI panel segcilir, alt
menuden istenen boyuttaki panel segilip gift tiklandiginda panel eklenmis olur.

PLC ile HMI Panel arasinda baglantiyapmak igin Ethernet girisleri birlestirilir.

£% Networks (23 Connections| HMI connech vy LA 2% v

slymn _ HMI_1
CPU1212C E KTF1000 PN
: ) Ethemet n
PNAE_Y

Eklenen-CPU ve HMI Panel ile ilgili teknik bilgiler asagidaki gibi tablodan 6grenilir.

Network overview Connectians

___PRack slot ) Orderno Fimware jaddrezs Daddre  Subnetaddre  Subnet Masters Camme

vio

- qe o
WAnCC RT .. HMI Rack 2 11-. 1.60.0
¥ FROFINET i.. HMI Pack 5 10.0.0
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www.plcmerkezi.com.tr



SIMATIC S7-1200 PLC Programlama

CPU Uzerine cift tiklandiginda “General” bolumitnde CPU ile ilgili 6zellikler yer alir.

b General

» FROFINET interfaca
» 01808

b A2

» High zpesd counter

General

Froject information

HC

Name: SLYMNMERE

b Fulie generators (FTORLL

Cemmert.

Auther

Cstalog information

Shert descnption.  CFU 1212C ACGDCRY

Descnption:

Order number. 6ES7 212160 30-0xB0

Fitmware version. V1.0

Update module version

Bu 6zellikler arasinda “Profinet Interface”, dijital giris ¢ikislar, hizli sayicilar, zamanlayicilar

vb. yer alir.

Panel Uzerine gift tiklandidinda asadidaki gibi teknik bilgiler yer alir. Bu bilgiler arasinda

teknik 6zellikler, Ethernet adres bilgileri vb. yer. alir:

General
General
Ethernet addresses
Load
Infarmation
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General
General
Name suleyman meraklh
Device/Application type KTP1000 PN
Author EGITIM
Comment
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3.5.2 Device Configuration
Programin bu boéliminde projede kullanilacak olan CPU ve moddllleri secilmektedir ve

modadllerle ilgili 6zellikler buradan belirlenmektedir.
General

FPROFINET interface
DISIDOA

Al2

$7-1200 rack

High speed counters (HSC)

v v v v v w

Fulse generatars (FTO/FWM)
Startup

Time of day

Frotection

ystem and clack memary

w

yele time

O

crmmunication load

o0

verview of 110 addresses

Yukaridaki resimde de goruldtga gibi CPUnun Gzerine tiklandiginda properties béliminde
CPU’ya ait 6zellikler bulunmaktadir. Bu 6zelliklerden CPU Input Qutput adresi, sifreleme

haberlesme ayarlari gibi 6zellikler tanimlanmaktadir.

e Profinet Interface bolimiinde CPU'nun ya da eklenen bir modilin baglandigi IP
adres ayari yapilmaktadir.

e DI8/DO06 bdliminde ise Dijital Giris- Cikis.ayarlari yapilmaktadir.(Moddiller konusunda
detayh anlatilmistir.)

e AI2 boélimuinde Analog giris bilgileri-yer almaktadir (Moduller konusunda detayl
anlatilmigtir.).

¢ High Speed Counter (HSC) bdlimunde hizl sayicilarla ilgili biligiler yer almaktadir.

e Pulse Generators (PTO/PWM) béliminde Pulse ayarlari yapilmaktadir.

e Startup bdliminde PLC'yi RUN, STOP konum segimi yapilir.

e Time of day béliminde yerel zaman ayarlari yapilir.

¢ Protection bélimunde sifreleme islemleri yapilir.

¢ System and Clock Memory bdliminde ise sistem ve clock Memory ayarlari yapilir.

e Cycle Time saykil sayisi belirlenir.

e Communication Load béliminde bu alanda belirtilen ylzde kadar haberlesme
saglaniyorsa iletisimde kal anlamindadir.

e Overview of I/0 Addresses béliminde tim giris cikis adreslerini gdsterir ve bu

adresler degistirilebilir.
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3.5.3 Program Blocks

Add New Block (Yeni Blok Ekleme): Burada programlama igin yeni bir blok acabiliriz.
Add new block ikonuna tiklayip gelen pencerede Organizasyon Blok, Fonksiyon Blok, Data
Blok seceneklerinden birini sectigimizde yeni bir blok acariz. Add New Blocks ikonun
altinda acilan bloklarda yer almaktadir. Yazili bir programda program bloktan main segilip
sag tiklanip o6zelliklerden program vyaziim dili

de degistirilebilir. Bu konu Yapisal

Programlama béliminde detaylh olarak anlatilacaktir.

Add new block X|
Name:
Block 1
Language: LAD >
' Number: 1 »
Organization Manual
block
(0B) * Autornatic
v Symbolic access only
ﬂ Description:
: Functions are code blocks or subroutines wathout dedicated memory
Function
block
(FB)
Function
(FQ)
Data block
(DB) more...

3.5.4 PLC Tags
PLC Tags; S7 200 ve S7 300/400 deki sembol table ile ayni islevi gérmektedir. PLC Tags;
kullanilan adreslerin sembollerle ifade edilmesini saglayan boélimdir. Projede kullanmis
oldugumuz Input, Output ve"Memory alan parametrelerine isim vermek projenin takibini
kolaylastirmaktadir. “Ornedin 10.0 digital giris sinyalini projede Start butonu olarak

adlandirdigimizda lojik sartlara gére kullanilacak yerlede cagirma daha kolay olacaktir.

PLC tags
= °F [}
PLC tags
Name Dats type Address a Retain Comment

4] STARTBUTONU Bool %I0.C
2 <0 STOPEBUTONU Bool %I0.1
3 47 MOTOR1 Bool %Q0.0
4 <

www.plcmerkezi.com.tr
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Name: Program igerisinde ilgili adrese verilecek isi temsil etmektedir.

Data type: Kullanilacak olan adresin sayi tipine gdre data tipi segilir.

Address: PLC tagi olarak tanimlanacak adres bu bélimde belirtiimektedir.

Retain: Daha c¢ok memory alanlarda kullanilan bir 6zelliktir. Kalici hafiza mantidi ile
secilen alanlarin yaninda retain kutusu segcili olarak gérilmektedir.

Comment: ilgili tag veya adres ile ilgili aciklama yazmak icin bu alan kullanilabilinir.

Retantive Memory Olusturma ( Kalici Hafiza Alani )

Kalici hafiza alani; bir projede kullanilan sayi alanlarinin veya bitlerin elektrik kesintisi'yada
PLC'nin Stoptan run konumuna gegme durumlarinda igersindeki bilgiyi saklamasi-anlamina
gelmektedir.

S71200 PLC'lerde Memory alanlarin ( MW, MB, MD gibi ) kalici olarak belirlenmesi PLC tag

penceresinde gergeklestirilmektedir. Pencerenin Ust kisminda. bulunan iy simgeye

tikladigimizda bir baska pencere agilacaktir.

7| mx
PLC tags
Name Data type Address a
4l STARTEUTONU Bool %I10.0
2 4l STOPBUTONU Bool %I10.1

= memory X

Number of memory bytes starting at MBO: >

Available retentive memory (Bytes): 2p28

Yukarida gorilen pencerede Number of Memory Bytes Starting at MBO segenedi MBOdan
baglayarak kac bytelik alanin retain yani kalici hafiza olarak kullanilmasi gerektigini
belirtmektedir. Sekilde gorildigt gibi 20 yazilmistir bunun anlami mbO ile mb20
arasindakisbitun alanlar kalici hafiza olarak belirlenmigtir.

Kullanici programinda bu sayi alanlari arasinda bit, byte, word veya doubleword bir alan
kullanmidiginda elektrik kesintisi ya da Stop Run konum degisikliginde secilen alanlarda

bilgiler son halinde olacaktir.
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PLC tag sayfasinda da bu alanlar arasinda yazilan bir adresin Retain bélimuntn aktif

oldugu goérilmektedir.

= 2 iy
PLC tags
Name Data type Address a Retain
g STARTEUTONU Bool %10.0
2 4l STOPEBUTONU Bool %I10.1
= 4] MOTOR1 Bool %Q0.0
- 4l sayacl Int Y4 v
5 40 yardimci bitl Bool %N8.0 v

Bir komuta tag ekleme (g farkh yol ile yapiimaktadir.
*PLC Tags Boliimii ile Tag adi verme: Project Tree béliminde “PLC Tag” ifadesi segilir
ve gelen sayfada; “"Name” bélimine tag adi yazilir. “"Data Type” bélimunde ise komutun

data tipi belirlenir, “address” bdéliminde ise komutun, adresi yazilir “Comments

bélimunde ise o komut ile ilgili not yazilabilir.

Project2 » PLC_1 » PLCtags

PLC tags Cor
= 2 iy
PLC tags
Name Dats type Address Retain Comment
@ START Bool %I10.0 STARTEUTONU
2 41 STOP Bool %I0.1 STOP BUTONU
4 MOTOR Bool %Q0.0 CIKIS BiRIMI

* Program alaninda Tag adr verme: Herhangi bir komutun (zerine sag tiklayip

“Rename Tag” ifadesi secildiginde Tag adi degistirilir.

%101
“STOP®
Nefime san A leeChifraD Rename tag X
natm A|+hi+ Name Secticn Address Data type Comment
" . — [STOH Global Input v %01 Bool ¥ STOPBUTONU
Rewire tag...  Alt+Shift+A
Change Cancel

Ayrica herhangi bir komutun Uzerine tiklayip Alt+Shift+N yapildiginda da ayni islem
gergeklesir.

* Daha Onceden olusturulan taglar “Details view” bdélimune yerlesir bu alanda tag adi

suriklenip networktaki bir komutun Uzerine birakilir.

w Details view w ¢4 Network 1:

Comment

Name
@ START — . S R——
@ sToP k /i —{ —ml
@ CIKIS

www.plcmerkezi.com.tr
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3.5.6 Technological Object

Technological Object menusu ile PID kontrol islemlerini ve

step motor

ya da servo slricilerin eksen

yapilmaktadir. Bu menG iki alt meniden olusmaktadir. Bu

alt menuller Axis ve PID contoller'dir. “Further Information”

bélimunde ise olusturulacak nesne ile ilgili bilgiler yazilir.

w Further information

Title. PID KONTRO
Comment: 2207 2010~ PRS-

Verslon

Author: SLYIE

Family

User-defined 1D:

islemleri

» Farther nfarmation

e cper

PID Controller; bir dénginin ayarlarini igerir. Genellikle FB @ Basic parameters

kullanilarak olusturulur. Veriler genellikle bir blok icerisinde @& Inputzcaling

temsil edilir. U¢ bélimden olusur. Bunlar; temel parametreler

Girisin 6lgeklenmesi ve gelismis ayarlar.

& ~dvanced settings

Basic parameters bolimiinde kontrol edilecek nesnenin baslangic noktasi, giris dederi

belirlenir. Input scaling béliminde grafikte alt ve Ust'limitler belirlenir.

Basic parameters

Input scaling

Controller type
General

v % v

Input/output parameters
Setpoint:

Input value
Input_PER (analog}

- =i

e

Output value:
Output_PER

&5 -

Invert PID contreller cutput

Scaled high value:
High limit:

Low limit:

Scaled low value:

100.0 %

100.0

0.0 %

0.0 %
Defaults

Advanced setting béliminde ise giris cikis dederleri belirlenir.

www.plcmerkezi.com.tr

Wigh warning bevel 1500

Low wenig s © >

Mirimurs ontime: o 3

Minenum o bime: 2.0

High fmit 1000

Lowlimit Oc
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Axis; step motor ya da sdrlcllerin kontroli igin kullanilir. Sdrtct kontrollni
gercgeklestirmek igin bir nabiz ara ylz ihtiyaci vardir. Eksen hareketleri PLC acgma

fonksiyonlari ile kontrol edilebilir.

Temel parametreler béliminde iletisim ayarlar, cikis

dederleri belirlenir.

Genigletilmis parametreler bdliminde ise n&larln

Olguleri, grafik, pozisyon limit ayarlar yap .dlr.
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3.5.7 Watch Table
WATCH TABLE secgenedi ile giris-gikis bolimlerini test etmek veya yazilimda olusturulan

Memory, Timer, Counter ve Data Blok alan bilgilerini izlemek ve dedgistirmek igin

kullaniimaktadir. Bu secenege “Project Tree” bashdi altindan ulagilabilinir.

Project tree basghgi altinda Watch Tables eklemek igin Add
Devices
new Watch Table secenegi eklenebilir. Watch Table ; -

B

S7300 de bulunan Monitor/Modify yazilimi ve S7200de
w | 7] Project2
bulunan Status Chart yazilimi ile ayni 6zelliklere sahiptir. —ﬁ'sidd new device
g Devices & Networks
» {5 HMI_1 [KTP1000 PN]
~ (1§ PLC_2 [CPU 1212C AC/DC/RIy]
IIY Device configuration
% Online & diagnestics
» [ Program blocks
» [ Technclogical Objects
4 ,@ PLC tags
v [ Watch tables

ﬁ? new Watch table ]

WATCH TABLE alaninda girigslere ya da cikislara yeni‘degerler verilebilir, mevcut calisma
durumu gozlemlenebilir. Watch Table sayfasi asagida-resimde goérildtigu gibidir.

Burada terimleri incelersek

|

1
B B 72, F. Fuo | o
Name Address Display format Manitor valus Modify valus b od
1 “START" %10.0 Bool [@] TRUE FALSE I
2 "MOTOR" Q0.0 Boal [m] TRUE
3 %Q0.1 Boal [&] TRUE TRUE A4 1
4 M H 0111 0111 Iz 1

Name; ilgili parametreye verilmis olan PLC Tag ismidir ya da sembol ismi de diyebiliriz.
Address; izlemek veya degisitrilmek istenilen bilgi adres olarak buraya yazilacaktir.
Display Format; gorintilenmek istenen bilginin tipine gore buradan dedisik izleme
formatlarn segebiliriz.

Monitor Value; ilgili adresin aktif dedgeri buradan gozlemlenmektedir.

Modify Value; ilgili adresin dederi degistirmek icin buradan deder girilmektedir.

Modify Value dederine yazilan bilgiyi aktif etmek igin ' arag gubugundaki simge aktif
edilir. modify value ya yazilan bilginin aktif edilmesi igin sag tarafinda bulunan check box

secilmelidir.
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Monitor Value béliminde girilen adreslerin sistemdeki calisma durumlari Online olarak

gozlemlenir. Sistemi izlemek igin l@ ikonu aktif edilmelidir.

Modify Value bolumia giris ya da cikisin dederini dedistirmek igin kullanilir. Modify Value
g

alanina yazilan uygun deder yan tarafta bulunan kutucuk isaretlendikten sonra

ikonuna tiklandiginda degder degisecektir.

Ayrica WATCH TABLE ile hata bulmak kolaydir. Ornegin bir sistem distnelim bu sistemde
bir kontrol elemani iglevini yapmiyorsa bu sorunun PLC'den mi yoksa elemandan mi
kaynaklandigi rahatca gozlemlenir. E§er WATCH TABLE alaninda cikis aktif yani lojik 1 ise

ama sistemde c¢ikis alinamiyorsa sorun o elemandadir.

Force Etme:

Force zorlamak anlamina gelmektedir. Force 6zelliginin kullanilma amaci; yazilan bir
programda program disi dederler atamak icn kullaniimaktadir. Ornedin PLC programinda
Q0.0 adresi o anlik cikis vermemekte fakat belli bir stre' program disinda dederini 1 yapip
tekrar eski haline dénmesi saglanabilinir.

Modify value segenedinden de gergeklestirilebilinir.fakat modify islemi programdan sonra
calismaktadir. Yani program kendi dederine gore cikisi aktif veya pasif eder. Force islemi
ise zorlamak teriminden de anlasildigi gibi“programin o anki degerini istedigimiz sekilde

degistirebilmemizi saglamaktadir.

Force 6zelligini kullanabilmek icin force edilecek adresin sonuna :P sembolleri konulmalidir.

Aksi halde force secenedi aktif olmaz.

iyiF 1 o ; F F- Ff— DO'-

Name Address Display format Monitor value Modify value 7
‘pompai” %Q0.0 Beol [m] TRUE

“BN |

Watch table sayfasi acik iken higbir force 6zelligi aktif degildir. Yukarida da belirttigimiz
gibi force edilecek adresin sonuna :P sembollerini koydugumuzda asadidaki gibi Watch

Table sayfasinda force simgesi belirmektedir.
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_, 1% 2 F Fa Rl ™

Name Address Display format Menitor value Value 7 F
“pompal™P %Q0.0:P Bool 3 TRUE ] ]

74 :.
Yukaridaki sekilde de goérulduga gibi adres sonuna ilgili adresi koyduktan sonra force

situnu aktif hale gelmistir. EJer Wact tableda force sittunu goérinmuiyor ise arag
gubugundaki simge tiklanmaladir. ilgili force edilecek adresin karsisindaki force

kutusu segilir ve istenilen deder value boélumine yazilir. F. Simgesine tiklandiginda
oncelikle force yapmak istedgimize yonelik bir uyari penceresi gelecektir.. Asadida bu

pencere gorilmektedir.

Force all (0610:003) ? X

Force all

CAUTION: Fercing with 'PLC_1 (571200 CPU}' !
Do you want to start “forcing” now?

Yes No

Bu pencerede Yes tusuna tiklayara force islemini baslatmis oluruz. Watch table sayfasinda

son alarakta force edilmis bilginin karsininda 'El simgesi gérilecektir. Force islemini

sonlandirmak icin araca .gubugundaki F. simgeye tiklayip gelen uyari penceresinde OK

secenedine tiklamamiz yeterlidir.

BRE 72D F R ES
Name Address Display format Monitor value Value 7 F |
F "pompai*P %Q0.0:P Bool >3 TRUE z
— — -

Not: Force islemi sadece giris ve c¢ikis sinyallerinde kullanilabilmektedir. Data blok ve

memory alanlarda uygulanamaz.
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§™ — Tum Degerleri Gor
—» Sistemi Monitdrden izle

L+ — Kuvvet Uygulamalanini CPU'ya at

u. — Kuvvet Deder Uygulamasini Durdur

w. — Kuvvet Deder Uygulamasini Baglat

*» — Cikis Dederi Zorlandiginda CPU'yu STOP moduna al

)

- — Modify Trigger Sttununda Yapilanlan Duzelt
% — Modify Sttununda Yapilanlan Duzelt
e — Kuvvet Uygulama Suatununu gdster/gizle

)

sy —» Tetikleme Ayar Suatunlanni goster/gizle

| — Modify Sutunu goster/gizle
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3.5.8 Language & Resources
Text list alaninda yapilan islemler yer alir.

Reference

E%

KD Enalish (. Cat=gory »
Insertthe m.. TextList
Ininternal a.. TextList
Check the ty.. TextList
ninternal a... TextList
Insertthe m.. Textlist
ninternal a... TextList
ninternal a... TextList
Retentive da.. TextList
Check the ty.. TextList
Mo retentive.. Textlist
Check the v.. TextList
ninternal a... TextList
Insertthe m.. Textlist
Check progr.. TextList
Check the v.. TextList
AEXX TextList
Fault has be.. TextList
Faulty addre.. TextList
Check the v.. TextList

General
Editing language: English (USA) ~

Afrikaans (South Africa)
Albanian (Albania)
Armenian (Armenia)
Azeri (Cyrillic, Azerbaijan)
Azeri (Latin, Azerbaijan)
Basque (Basque region)
Belarusian (Belarus)
Bulgarian (Bulgaria)
Catalan (Catalonia)
Chinese (Hong Kong SAR)
Chinese (Macao SAR)
Chinese (People's Republic of China)
Chinese (Singapore)
Chinese (Taiwan)
Croatian (Croatia)

Czech (Czech Republic)
Danish (Denmark)
Dutch (Belgiurm)

Dutch (Netherlands)
English (Australia)
English (Belize)

English (Canada)
English (Caribbean)
English (GreatBritain)
English (Ireland)
English (Jamaica)
English (NewZealand)
English (Philippines)
English (South Africa)
English (Trinidad and Tobago)
v/ English (USA)
English (Zimbabwe)
Estonia (Estonia)
Faroese (Faroe Islands)
Farsi (Iran)
Finnish (Finland)
French (Belgium)
French (Canada)
French (France)
French (Luxemnbourg)
French (Monaco)
French (Switzerland)

Reference language:

FLC_11PLC_11Text lis

o

English (USA)

Galician (Galicia)
Georgian (Georgia)
German (Austria)
German (Germany)
German (Liechtenstein)
German (Luxernbourg)
German (Switzerland)
Greek (Greece)

Hindi (India)
Hungarian (Hungary)
Icelandic (Iceland)
Indonesian (Indonesia)
Italian (ltaly)

Italian (Switzerland)
Japanese (Japan)
Kazakh (Kazakhstan)
Konkani (India)
Korean (Korea)

Kyrgyz (Kyrgyzstan)
Latvian (Latvia)
Lithuanian (Lithuania)

2\PLC_1\PLC_1'Text lists\SYSTEM_SDiagS7F_CPUTextLib_HIp\Range 14676\
2\PLC_1'PLC_1'Text lists\SYSTEM_SDiagS7F_CPUTextLib\Range 261}
=ct2\PLC_1\PLC_1'\Text lists\SYSTEM_SDiagS7P_CPUTextLib_Hlp\Range 14677\
2\PLC_1\PLC_1'Text lists\SYSTEM_SDiagS7F_CPUTextLib\Range 2591
\Project2\PLC_1'PLC_1'Text lists\SYSTEM_SDiagS7P_CPUTextLib_Hlp'\Range 14673\

S7F_CPUTextLib\Range 2600

s\SYSTEM_SDiagS7F_CPUTextLib_HIp\Range 146911
\Project2\PLC_1\PLC_1'Text lists\SYSTEM_SDiagS7P_CPUTextLib\Range 5131

\ ct2\PLC_1'PLC_1'Text lists\SYSTEM_SDiagS7F_CPUTextLib_HIp\Range 146781
2\PLC_1'FLC_1'Text lists\SYSTENM_SDia
2\PLC_1\FLC_1\Text lists\SYSTEM_SDiag
FLC_1'PLC_1'Text lists\SYSTEM_SDiagS7FP_CPUTextLib_Hlp\Range
\PLC_1\PLC_1'Text lists\SYSTEM_SDiagS7F_CPUTextLib_HIp'Range

S7F_CPUTextLib\Range 263\
P_CPUTextLib_HIp'Range 14689\
14658\
14536\

ct2\PLC_1'PLC_1'Text lists\SYSTEM_SDiagS7P_CPUTextLib\Range 174
=ct2\PLC_1\PLC_1'\Text lists\SYSTEM_SDiagS7P_CPUTextLib_Hlp'Range 14539\

K

Macedonian (Macedonia, FYRM)
Malay (BruneiDarussalam)
Malay (Malaysia)

Marathi (India)

Mongolian (Cyrillic, Mongolia)
Norwegian, Bokmal (Norway)
Norwegian, Nynorsk (Norway)
Polish (Poland)

Portuguese (Brazil)
Portuguese (Portugal)
Rornanian (Rormnania)

Russian (Russia)

Sanskrit (India)

Serbian (Cyrillic, Serbia)
Serbian (Latin, Serbia)
Slovakian (Slovakia)
Slovenian (Slovenia)

Spanish (Argentinia)
Spanish (Bolivia)

Spanish (Chile)

Spanish (Colombia)

Spanish (Costa Rica)
Spanish (Dominican Republic)
Spanish (Ecuador)
Spanish (El Salvador)
Spanish (Guaternala)
Spanish (Honduras)
Spanish (Mexico)
Spanish (Nicaragua)
Spanish (Panama)
Spanish (Paraguay)
Spanish (Peru)
Spanish (Puerto Rico)
Spanish (Spain)
Spanish (Uruguay)
Spanish (Venezuela)
Swahili (Kenya)
Swedish (Finland)
Swedish (Sweden)
Syrian (Syria)

Tatar (Russia)

Thai (Thailand)

Programda yapilan islemlerin hangi dilde yapilacagi belirlenir. Secilen bu dillere gore grafik

yerlestirilir.

Graphics

lame a

Standard graphic

English (USA)

Turkish (Turkey)

ﬁ] Down_Arrow

Al
4 Home

Al Left_Arrow

Right_Arrow

ﬁ] Up_Arrow
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3.5.9 Online Access:
Bu menlde PLC igine atiimig programi gorebiliriz. PLC < ig online access

v [ 7 Realtek RTLE139 Family PCI Fast R
72 Update accessible devices
menusinden Realtek RTL8139 Family PCI Fast (Bu gl P=192.168.0.1 PLC_1]
Q) online & diagnostics
v [ Frogram blacks
acilan menidde PLC nin IP numarasina (IP=192.168.0.1) B Add new block
2 Main [OB1]
@ IEC_Timer_0 [DE1]
bashdr altinda bulunan Main [OB1] secgenedinden » [ Technalagical Objects

icine atilan programi gdérmek icin Online Access

bagka bilgisayarda farkl olabilir.) secenedi tiklanir ve

tiklanir. Bu adimdan sonra agilan mentde Program Block

program gekilebilir.

0 Blocks from the list of accessible devices cannot be processed
directly. Copy the block to an offline project.

e

Acllan sayfada program (zerinde dedisiklik yapamayiz.” Ornedin bir komut (zerinde

degisiklik yapilmak istendiginde yandaki gibi bir hata ile karsilasiriz.

PLC icerisinden Program Gekme

PLC igerisinde var olan programi gekip ve program izerinde T Hpc!lmimcicocnin
degisiklik yapip tekrar PLC'ye ylkleyebiliriz.. PLC icerisindeki vir.'mn'; :;

programi ¢ekmek icin “Online Access” bélimiinden 6ncelikle ‘VIA r :rull[ell]l‘ 0
Compatable Fast Ethernet’ segilip agilan bir alt mentden ‘Update :;KZ&MJOMumm =

» Vatch tables

accessible devices’ secenedi altindan’ gelen IP adresine cift
tiklanir ve “Program Blocks” 'secilip tasinarak Program Block

Gzerine birakilir. Asadidakizpencere karsimiza gelir ve Continue

bélimu isaretlenip “Upload’ from device” segilir ve program
% Online & diagnaostics
Sayfamlza ge“r. » [ Frogram ks

» [ Technological Objects

rrrrrr

uplosd ¥om dewice Cancal

Daha sonra program blok icerisinde istenirse degistirilip tekrar ylklenebilir.
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Cross_Reference:
Cross Reference olusturulan kullanici programlarinda
kullanilan  kontrol elemanlarinin  nerelerde islev [eees = vew e onine oprore sl windos seip
yaptigini gérmek acisindan kolaylik saglamaktadir. R
Cross_Reference penceresine ulasmak igin asagidaki '
yollar izlenir.

—Menilerden Tools =>Cross-referans’a tiklayarak
ulasilabilir.

—Sol alt kisimda bulunan Portal view segenedi tiklanir ve asadidaki sayfa karsimiza gelir.

Gelen bu sayfada Show Cross-reference secgenedi tiklandiginda

Device: > X
s asadidaki sayfa karsimiza gikar.
@ Show all objects
@ Add new black :nsfr:l:;ni' o PLE T
Usodby  Uses

Quan. Locetion £l feces Address Trpe Fath
He SublM. ProjectaFLC_I'PLC tags

Show cross-references

® Show program structure @) Fules S [FTOFAL]
Qreser

b ST

QGTsg !
@t io

@ rulse_1[roran]

Address: Kullanilan kontrol elemanin adresini belirtir.
Type: Dediskenlerin tlrtnd belirtir.
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4. S7T-1200 Programlama

e A= g: 6T T ——» Ana Komutlar
- =i =0 O s> «r)R —» Favori Komutlar
wBlock title:  "llain Frogram Swesp (Cuele)" ——» Program Bashdi
Comment ——» Program ile lgili Not

w  Network 1:

Camment

%l0.0 %Q0.0
"Tag_1" "Tag_2"

X { F——> )
| Programin Yazildig: Network

G s BEEEEHE e

Yukaridaki ikonlarin gorevi sirasiyla asagida belirtilmistir:

1)Insert Network (k%%): Bu komut projemizde yeni bir network eklemek icin kullanilir.
2)Delete Network (;35 ): Bu komut var olan bir networku siler.

3)Open All Network (E): Bu komut kapali olan tim networkleri agmak igin kullanilir.
4)Close All Network ('l=): Bu komut acik olan tim networkleri kapatmak icin kullanilir.

o o .. . .
5)Absolute Operants on\off (<=): Bu butona tiklandiginda proje Uzerindeki tag ya da
adresleri sirayla kapatir ya da yanindaki imleci segerseniz oradan symbolic secilirse sadece
taglar; symbolic and Absolute secersek tag ve adresler; sadece Absolute secilirse adresler

projemiz Uzerinde gdzukar.

6)Network Comments On\Off (): Bu segenek network altinda yazacagimiz notlar
acar ya da kapatir.

7)Display favorites in the edit6r(): Bu secenek kendimizin belirledigi komutlarin

bulundugu meniyl acar ya da kapatir.

8)Go to previous error (Céb): Bu secenek yazilimda bir hata olmasi durumunda bizi o

hataya gotirlr. Hatali olan networklin asagisinda oldugumuz zaman bu segenek kullanilir.

w .4 Network 2;

. Ornek olarak yandaki programi inceledigimizde, Network2 de hata oldugu

gorilmektedir. Go to previous error menlstne tikladigimizda hatali

w  Network 3:

smment

networkteki hatali bélime bizi goturdtguni gozlemleriz.

o —

74

www.picmerkezi.com.tr



SIMATIC S7-1200 PLC Programlama

12)Go to next error (G-::‘s): Bu segenek yazilimda bir hata olmasi durumunda bizi o

hataya goturir. Hatali olan networkin yukarisinda oldugumuz zaman bu segenek kullanilir.

w  Network 1:

Comment

cAr Ornek olarak yandaki programi inceledigimizde, Network2 de hata oldugu
==
gorilmektedir. Go to next error menisine tikladigimizda hatali networkteki
v I Network 2 hatali b6lime bizi gotlirdigunt goézlemleriz.

13)Update inconsistent block calls (?/): Bu segenek program iginde gagrilimis olan
bloklar lizerinde yapilan degisiklikleri yiklemek icin kullanihr. Ornegin iki/sayiy! toplamak

igin toplama adinda bir blok olusturalim.

FC Blok icerisinde giris - cikis tamimlama.
Interface , %ECT

Name Data type Comment “Tag_1" “Toplama®
v Input ENO
2 sayl Int 10 - sayil %MW10
say2 Int 20 -~ sayi2 toplam - “Tag_6"
- Main icerisinde cagrilmis FC Blok
v Output
toplam Int

ADD

Int
EN ENO
#say11 ~ IN1 OUT ~ #toplam
#say12 - IN2

Daha sonra bu toplama islemini ¢ sayly! toplama igin dedistirdigimizde Main igerisindeki
FC Blok kirmizi renk alir. Bu kirmizi rengi gidermek ve blogu gincellemek igin bu segenek

tiklanir ve yaptigimiz dedisiklikler yuklenir.

%10.0 ®FCT .0 _SECL
“Tag_1" “Toplama" "Tag_t" Toplama
i_ EN —=N ENO
- == 10 = sapd S MWI0
10 {sayil %MW10 20 = sayp2  tOPRM - "Tag_6'
20 {sayi2  topla “Tag_6" 30 - a3

14)Monitoring On\ Off (0?): Bu ikon galisan programi bilgisayarda izlememizi saglar.

Favori Komutlar

Favori komutlar nasil olusturulur?
Bunun igin Instruction menisinden istedigimiz komut siriklenip favorites menisiine

birakildiginda program lizerindeki favorites komut alanina geger.

Favori komutlari nasilsilinir?

75
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Bu direk program alanindan silinmez. Bunun igin sag taraftaki favorites menisinden o

komutun Gzerine tiklanip silinir.

Empty box ne ise yarar? ? =
Bu komutun Uzerine ¢ift tiklandiginda sekildeki gibi imleg olusur ve EEET)_]—_ ;

imlece tiklandiginda tim komutlarin adlari karsimiza gelir ve oradan bir E:_TRIG
komut sectigimizde projemizde o komut yerlesir. Programa ait tim

komutlar Empty box komutunun igindedir. =

Open Branch komutunun goérevi nedir? (“* ) Bu komut bir networkte bir malzemeye

paralel baglanti yapmak icin asagi yonde hat olusturur.

Closed Branch komutunun gorevi nedir? () Bu komut bir networkte asadida
olusturulan hatti Gst hatta baglamak igin kullanihr.
Asadidaki devrede Q0.0 agik kontagini olusturmak icin“OPEN BRANCH ve CLOSED BRANCH

komutlari kullaniimistir.

%I0.0 %I0.1 %Q0.0
Vi | { }
%Q0.0

Main
Main programin yazildigi alandir.”Bu sayfa programin yazildigi alan ve yazilan programla

ilgili verilerin bulundugu kisimdan olusur.

. Programlama yapilan alan
>

73 Poperties

General

Chrwtat s 04,312 . Programla ilgili 8zelliklerin
i R bulundudu alan

Norae
trertclans Prograe e

Languoge -

Programla ilgili bélimde programin 6zellikleri, programla ilgili bilgi bélimu
bulunur.

Ozellikler Boliimii: 76
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General: Bu bolumde programin yazildigi blogun teknik bilgileri, programlama dili, blok

tlrd vb. bilgiler yer alir.

General

Name: NLlain
Constant name: OBE_Main
Type: OB
Number: 1

Event class: Frogram cycle

Language: LAD -

Information: Bu bélimde blok ile ilgili bilgiler yer alir. Blogun ailesi, blok ile ilgili-not vb.
bilgilere ulasilabiliriz. Program alaninda yazdigimiz bashk, notlar, kimin yazdigi vb. bilgiler

bu bélimde gdzikmektedir.

Title: PROJE|

Comment: FPROJE ILE ILGILI NOT YAZILABILIR

Version: 0.1 Family:

Author:  SLYMN User-defined ID:

Time Stamps: Bu bolumde programin vyazildigi,»=baglantilarin yapildigi zamanlara
ulasilabilir.

Time stamps

Block

Createdon: &

Modified on: &
Interface

Modified on:  6/24/2007 - 8:28:38 AM
Code/Data

Modified on:  6/24/2007 - 10:18:28 AM

Complation: Bu bolimde bilgisayar ile PLC arasindaki badlanti zamani 6grenilebilir. En
son ylklenen .programin tarihini, yidklenen programin hafiza alanini, galisan programin
hafiza alanini buradan goérebiliriz.

Status

The loadable binary component is up to date

12010-2:29:46 FI

Compiled on: &/

Last downloaded: 6/25/2010-2:29:52 FM

Lengths
Load memory:

Work memory:

Info: Bu bélimde PLC'de meydana gelen hatalari, programla ilgili bilgiler bulunur.
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General béliminde programla ilgi hangi zamanda ne yapilmis onu gdsterir.

-, Properties (%) Info | ¢} Diagnestics

General Compile Crass-ieference

| Iessage a Date lime
Davies type A2 will be createdl

Device type 'Card reade: 1 will be createdl

be crzatzd
ill be created!

(LTI <I<I<T<

Compile bolimiinde sistemde hata olup olmadigini gorebiliriz.

g Properties %4 Info | | Diagnastics

General Compile Cross-reference

Compiling complet=d {erars: O; wamings: 0)

! FPath Dezenptian ‘Errors Wamings  Time
O -rc [ o 1043 35 20
O -~ fogram blocks a o 104235 2
6 v IEC_Timer_0 (B2 0 104935 A0
(1) b EC 1.0 (DB1) o 0 104935 AM
O -uan@En a o 1042 35 21
o Block vias zuccesstully compiled 0 104936 AN
° Campiling completed (emors: o wamings: O g 0 1049:36 8M

Diagnostics:
Bu bélimde PLC'nin durumunu gozlemleyebiliriz. PLC'nin baglanip baglanmadigini, PLC’ nin

konumunu, modulleri varsa mesajlari gérebiliriz.

Device information
1 Devices with problems
Online... Ty Opera... Devicelmodule Message Details Help
|g,-'i' coe |gp|e=s PLC_T not available Establish new online connection ?

Yukaridaki sekilde PC-PLC arasinda baglanti yok oldugunu gosterir.

1 Devices with problems
¥¢ Online... Ty Opera.. Devicelmodule Message Details Help
v DK [ ] STOP PFLC_1 Operating mode "STOFP' For additional details see module diagn ?

Yukaridaki sekil PLC'nin bagh oldugunu konumunu, moddulleri géstermektedir.
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Programin PLC’ye Yiiklenmesi

PLC iletisim ayarlari yapildiktan sonra programin yikleme asamalari asagidaki gibidir.

.
Yazilan programi PLC igine yUklemek igin "Download to Device (—ﬂ)” secenedine tiklanir.

Eder PLC Run konumunda ise Stop konumuna almak igin asagidaki ekran karsimiza gelir.
(0124:000066) :
I Do you want to stop the selected PLC(s)?
| |

Adownload can anly be done in STOF maode.

oK Cancel

Daha sonra gelen ekranda LOAD segenedi tiklanir ve asadidaki panel karsimiza gelir.

Konfiglrasyon ayarlar yuklendikten sonra hatalarin olup olmadigini gésteren ekrana Finish

secenegi tiklanarak programi yikleme islemi tamamlanir.

CPU Ozelliklerini Ogrenme
CPU ozelliklerini 6grenmek icin “Project Tree” boliminde PLC_1 [CPU 1212..] menusine
sag tiklanip.Properties secenedine tiklanilir ya da Alt+Enter tuslarina basildiginda 6zellikler

bélimu karsimiza gelir.

Ojer reanbier  6EST 11 1 ED306B
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Programin Hafiza Kartina Kopyalanmasi

Programin hafiza kartina ylklenmesi icin, Project>» SIMATIC Card Reader & Write to
Memory Card islemi yapilir.
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Program Uzerinde Yapilan Degisiklikleri Gozlemleme

Yazilan bir program PLC ‘ye yiiklenir ve daha sonra bu program Open
.. . . L, o M cut trl 4
Uzerinde degisiklik vyapildiktan sonra Main‘e sag tiklayip 53] Copy CtrlC
“Compare offline/ online secilir. 15 Paste Ctrl+y
Gelen sayfada PLC_1 cift tiklanir, Program Block acilir ve Program X Delete Del
Rename F2
Block’a gift tiklanir ve Main ekrana gelir Main segilip & tiklanir 30 to device
ve Main alan igerisinde yapilan dedisiklikler gézlemlenir. sotelibran
Comnpile »

.’J R Downloadto device »
Objectname Status Action 9 Go online

[ o m,q Go offline
v PLC_] J [

v‘_f. Program blacks o ] Comnpare offlinelonline

& Main N

Logic block comparison (OB1) - WX
Wil 1 =L el & whi =
Interface Interface

Hame Datatps Comment Hame Datatyps Comment
1 » Temp I o Temp
7-..--..--0-1:—3--. - ’ V;n--n--o-i?' - =t
w Block title: “| = Block title: s
w  Network 1: w  Network 1!

s 20.2° Tsa3 Toa._2*
it { — . { —
)

Yukaridaki sekilde yapilan degisimler gosterilmistir. Yukaridaki sekilde sag tarafta bulunan
blok PLC icerisine atilmis blok sol taraftaki ise degisiklik yapilmis bloktur. Yapilan

degisiklikler-renkli olarak géziikmektedir. Yon ikonlari ile yapilan dedisiklikler gézlemlenir.
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PROGRAM MENULERININ KULLLANILMASI

Asadida bu programa ait meniler gézikmektedir.

Siemens - Project2

Project Edit View

1)Project Meniisii:

Siemens - Project2

Project Edit View Insert Online  Optic
[3F New.. Ctrl+N
4% open... Ctrl+0
Migrate project...
Close Ctrl+w
Save as Ctrl+Shift+5
Delete project...
| SIMATIC Card Reader »
i‘ Print... Ctrl+P
EY Documentation settings
_--Q Print preview..
C\Documents and Settings\EGITIM...\Project2
C\Documents and Settings\EGITIM.. \Project2
C\Docurments and Settings\EGITIM...\Project4
C\Documents and Settings\EGITIM.. \Project3
C\Docurmnents and Settings\EGITIM...\Project1
Exit

Bu komut tiklandiktan sonra

karsimiza gelir.

bu

denildiginde proje acilacaktir.

Gelen sekilde

istenilen

Insert Online  Options

Tools

Window  Help

Bu programda Project menisine tikladiginizda, yandaki

sayfa gelecektir.

New: Program yazmak igin yeni bir sayfa acar.

acillacaktir. Program alaninda kisa yol tusu
asadidaki gibidir.

Open: Bilgisayara daha ~“6nce kaydedilmis
programi acgar. Ayrica’ Ctrl+O yapildidinda

kaydedilen program ' alanina doéner.

Program

alanindaki kisa yol tusu asagidaki gibidir.

sekildeki gibi bir sayfa

proje secilip Open

[

Recently used

5 and Sem

Browsa Dpen

~ b
Ayrica Ctrl+N yapildiginda yeni /[ birn sayfa ﬁ'r

3

Loz charge

GRIMOesht 72212010

Migrate Project: Bu bolim WinCC bdliminde yazilmis programi agmak igin kullanilir. Bu

ikona tikladigimizda asagidaki gibi bir pencere karsimiza gelir.

Migrate project X

Target

Select project to be migrated.
Pojectname

Source path

Frojectnerme.
Target path:
Authar

Comment:

Migrats

Browse

Browse

Cancel

www.plcmerkezi.com.tr

82



SIMATIC S7-1200 PLC Programlama

Close: Bilgisayar ekraninda o an igin kullanilan program penceresinin kapatilmasini saglar.
Eder projenizde bazi dedisiklikler yapip kaydetmemis iseniz bu ikona tiklandiginda dosyayi
kaydedip kaydetmeyecedinizi sorar. Bu alanin kisa yol tusu Ctrl+W.

Project is modified. (0100:000200)

I Do you want to save the changes to the
u current project?
ves o = Caneel |

Save: Bu komut kaydet anlamindadir. Bu komut daha énceden hazirlanmis ve kaydedilmis
program Uzerinde degisiklik yaptiktan sonra kaydetmek igin kullanilir. Kisa yol'tusu Ctrl+S
Kisa yol tusu asadidaki gibidir.

Save As: Farkli kaydet anlamindadir. PLC'ye ylklenmek Uzere hazirlanmis olan programi
bilgisayara kaydetmek igin kullaniir. Bu komut ile programi istedigimiz vyere
kaydedebilirsiniz.

Delete Project: Yapmis oldugunuz bir projeyi silmek igin kullanilir. Asagidaki gibi gelen

sayfada projenin Uzerine tiklayip Delete ikonuna tiklandiginda o proje silinecektir.

Delete project x

Recently used

SIMATIC Card Reader: PLC'nin Uzerinde bulunan karta program yiklemek, silmek veya

karttan program alma gibi islemlerin yapildigi mentdur.

Print: Ekranda bulunan programi yazdirmak igin kullanilir. Kisa yol tusu Ctrl+P.

Asadida bu komutun kisa yol tusu bulunmaktadir. _—-

www.plcmerkezi.com.tr



SIMATIC S7-1200 PLC Programlama

Documentation Settings: Bu alanda projemizin ciktisi ile ilgili ayarlamalar yapilabilir. Bu

komuta tiklandiginda asagidaki gibi bir sayfa karsimiza gelir.
astemmimiemse -8

233 nmS D Ry rn - HSTE »

= I

Bu alanda bulunan arag cubuklarinin gérevleri asagidaki gibidir.

H I Y D EF R Y ®E Fittopage o o

1) Add New template; bu alanda proje igin uygun sablon olusturulur. Bu komutun kisa

b

yol ikonu £ seklindedir. Bu komuta tiklandiginda asagidaki gibi bir pencere agilacak ve

buradan ayarlama yapilabilir.

Add new template »x
Narne:

Template 3
LERLERTEN O efault document templates B3

Narna Papar typa

Al
Tabloid
Letter
Letter

2)Open Template; daha once olusturulan sablonu agmak igin kullanilir. Bu komutun

ikonu T seklindedir. Bu komuta tiklandidinda asadidaki gibi olusturulmus sablon

sayfasindan bir taslak secilir ve tiklandiginda o taslak agilr.

Open template X

Default document termplates

Paper type Orientation
50 A3 Landscape
50 A4 FPortrait
5 Letter FPortrait
50 Ledger
3 ple A3 Portrait
= A4 Landscape
A4 FPortrait
Tablod
Le Landscape

Letter Partrait

Ledger

Open Cancel
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3)Decument Information; bu alan ise proje ile ilgili bilgi yazmak igin kullanilir. Bu

=

komutun ikonu seklindedir. Bu komuta tikladigimizda asadidaki pencere karsimiza

gelir.

Document information X
Owner: FEHVETEEA] =

Operator:  SULEYMAN MERAKLI
Creation date

Review date:

Approval date: 03.07.2010
Location (LID):
1. view:
1. description:
2. description:

Version:

oK Cancel

4)Select Object; bu alanda taslagimiz (zerindeki olusturulan objeleri secebiliriz. Bu

2

alanin ikonu seklindedir. Bu komuta tikladigimizda-asagidaki pencere karsimiza gelir.

Select object X

Documnent_A3_Portrait_Default_Simple
05_Textfield_Header_Border
05_Textfield_Product
05_Textfield_Date_Entry
05_Textfield_Project_Entry
05_Textfield_Footer_Border
05_Textfield_Footer_Entry

OK Cancel

5)Insert'New text box; bu komut projemize yazi eklemek igin kullanilir.

ikonuna
tiklanip-proje icinde istenilen alana tiklanir ve metin kutusuna istenilen yazi yazilr.

6)Insert New Shape; proje alanina yeni bir dértgen eklemek igin kullanilir. Bunun igin

- ikonuna tiklayip proje iginde bir yere birakilir.
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7) Bu komutlar projeyi bir yere tasimak ve projenin yakinlastiriimasi - uzaklastiriimasi igin
kullantlir.

[I’ W Q ¥ Fitto page v

8) Bu komutlar sayfanin arkasindaki izgara araliklarini belirler.

9) Bu komut projenin etrafina cetvel yerlegtirir.
B

Print Preview: Yazdirilacak olan projenin baskidan énce izlenmesidir. On izleme .O‘
olarak ifade edilebilir. Asagida kisa yol ikonu bulunmaktadir. =

Exit: Cikis anlamindadir. Projeyi kapatip masa Ustine dénmek icin kullanilir.

Edit Meniisii: Bu meni tiklandiginda asadidaki. pencere‘karsimiza gelir.

Edit View Insert Onli

Open Object: Bu ikona tiklandiginda obje bélimu acilir.

¥ cut Ctrl+X
25| Copy Ctrl+C

u

Cut: Kesme . anlamindadir. Projenin hazirlanmasi
X Delete pel | asamasinda ya da dedisiklik asamasinda bir komutu ya da X

network’'un=kesilmesini saglar. Kisa vyol tusu Ctrl+X.
Selectall Ctrl+A

b Find and replace CirlsF Asagida bu komuta ait kisa yol tusu bulunmaktadir.

Go to »
Showusage o
Copy:. Kopyalama anlamindadir. Projenin hazirlanmasi

) Compile Ctrl+B 3_
rt E asamasinda ya da degisiklik asamasinda bir komutu ya da =

Know-how protection » | network’un kopyalanmasini saglar. Kisa yol tusu Ctrl+C.
G, Properties Alt+Enter

Asadida bu komuta ait kisa yol tusu bulunmaktadir

Paste: Yapistirma anlamindadir. Cut komutu ile kesilen ya da Copy komutu ile
kopyalanan bir komutu yapistirmak icin kullanilir. Asagida bu komuta ait kisa yol g
tusu bulunmaktadir.

Kisa yol tusu Ctrl+V
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Delete: Uzeri secili bir komut ya da network’u silmek icin kullanilir. Asagdida bu komuta ait

kisa yol tusu bulunmaktadir.

X

Rename: Bu ikon ile tag ya da komut adi dedistirilebilir. F2 kisa yol komutudur.

Select All: Tiumilnd seg anlamindadir. Yazili olan komutlar seger. Kisa yol tusu Ctrl+A.

Find and Replace: Programda giris ¢ikis adreslerini bulmak igin

kullanilir. Kisa yol komutu: Ctrl+F Asadida bu komuta ait kisa yol findandgepiace

Find:

tusu bulunmaktadir. Replace ise bulunan adresin dedistirilmesi igin/ :u -

Y

Go To: Istenilen yere gitmek anlamindadir. -Bu. komutun (zerine

kullanilabilir.

v Vhole words only

v Match case

gelince sekildeki gibi sayfa acilir ve istenilen-alana gidilir. Find e

Networkine

Showusage Next usage

i) Compile Ctrl+B
sbort comnpile G Next error

%] H
. “ Previous error
Know-how protection » ?

@l Properties  Alt+Enter

Ornegdin bir‘network alanina gidilecekse Network/Line bélimiine girilir ve asadidaki gibi

islemler-yapilir.

Network number: 2

[ap |4lp

Line number: 1]
°Entr:-r a
valid line o Cancel
number

Compile: Bu secenek yazilan programin derlenmesi igin kullanilir.
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Know-How Protection: Bu bélim yazdigimiz
bloklarin  gifrelenme islemlerinde kullaniir. Blok
sifrelemesi igin Project Tree menlsinden sifrelenecek
blok etkin yapilmahdir (tek tiklanmali). Daha sonra
Edit & Know-How Protection = Enable Know-How

Protection tiklandiginda vyandaki gibi bir ekran

Enable know-how protection X

Enter password

Confirm password

karsimiza gikar. Bu sayfada gerekli sifreler yazilarak onaylanir.

OK Cancel

Sifrelenen bir blogu agmak igin Edit = Know-How Protection = Disable Know=How

Protection tiklanarak daha dnce belirlenmis olan sifre girilir ve blok agcilir.

Sifreyi degistirmek icin ise Edit & Know-How Protection = Change Password: tiklanarak

yeni sifre belirleme islemi yapilir.

View Meniisii:

Bu menl tiklandiginda yandaki gibi bir pencere karsimiza“gikar.

View Insert Online Options

Bu menl ile galisma ekranimizi didzenleriz. Calisma ekraninda

v

. g e . o - | v
hangi bélimlerin olup olmayacagina buradan karar verebiliriz. 2
v

v

Go to Portal view: Bu komut ile baslangic konumuna gidilir.

Goto portalview Ctrl+Alt+Tab

Project tree Ctrl+1
Overview Ctrl+2
Task card Ctrl+3
Details view Ctrl+4
Inspectorwindow Ctrl+5

ntelliSense list trl+l

Screenkeyboard  Ctrl+Shift+K

Kisa yol komutu:

Ctrl+Alt+Tab. Bu komuta tikladigimizda asadidaki sayfa karsimiza gelir.

Opon existing projact

Fecently used

Propmct
Bapet2

www.plcmerkezi.com.tr
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Project tree: Bu komut ile

goruntilenmesini saglar. Kisa yol komutu Ctrl+1dir.

4

Devices

rak

G5 ; =

» |3 HMI_1 [KTP1000 PN]
~ (@ PLC_1[CPU1212CA

Y Devi

configurati
% Online & diagnast

v g Fragram blocks

B ~dd new black
2 Main [OB1]
3 Elock_1 [FC1]

» [ Technao

1 Local modules
» [gf Common data

» ;5 Languages & Resour

» (i Online access
» (G SIMATIC Card Reader

programlama alaninin sagindaki programlama mendsinin

Overview: Bu bolimde program alaninda ekledigimiz alanlar bulunur.

Kisa yol tusu Ctrl+2'dir.

™

Actions

L

Organization blocks (OR)

Mair

__ Functions (F()

Task Card: Programlama sayfasinin solunda bulunan pencerenin

acllmasini saglar. Bu pencerede; Instructions, Testing, Tasks ve

Libraries basliklari bulunur.

Details view: Bu bdlimde Project Tree.mentstnden bir klasére tek

tiklama yaptigimizda, o klasor icerisindeki dosyalari bu bélimden
gorlntileriz. Asadidaki ornekter PLC_1[CPU 1212C...] kalsoriine

tikladigimizda kalsor igerigini Details View boliminde goriintileriz.

(1T} PLC_1 [CPU 1212C AC/DC/RIy] §

» r.i Common data 1=

w Details view

Name

Pregram blocks
Technological Objects
PLCtags

Watch tables

7 m 7 *'ﬁ*

Text lists

7 [ g

Lecal medules

www.plcmerkezi.com.tr

w Find and Replace

Find

Whole words anly

o Match case

w languages & Resources

Editing |anguage
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Inspector Window: Bu bélimde Main alaninla ilgili 6zelliklerin bulundugu sayfa agihr.

'g] Properties | %] Info | | Diagnostics

General Compile Cross-reference Syntax
Compiling aborted {errors: 1; warnings: 0)

| Path Description Errors  Warnings  Time

€3 » FLCI 1 0 104259 AW
Cornpiling aborted (errors 1 warnings: 0 1 0 104302 AW

Screen Keyboard: KLAVYE
Programin iginde bulunan klavyeye View menilsliinden Screen Keyboard secenedinden

ulasilabilir.(Ctrl+Shift+K)
Klavye ekrana geldikten sonra klavye (zerinde bulunan arag¢ gubuklarindan_gerekli ayarlari

yapabiliriz.
| tab | e ]r
o Jafsfafefofnfifufifs]il
e« fefvlolnlm]a]c]. P
clrl.alt_allgf&(--i
ONLINE
;"Z"’ |_°P“°"’ Teols Windew Go online: Bu. komut ile PLC ile bilgisayar arasinda gevrimigi
0 online
oY Go offine iletisim kurulur.
%/ Online &diagnostics Ctrl+D
‘;ij\:“t :“::":;‘[I‘!‘: ﬂ Go online
Simulate runtime 4 -

B pownloadtodevice kL | G ‘gffline: Kurulu olan iletisim bu komut ile koparilir.

Extended download to device...

Hardware detection
Device maintenance » &q Go ofﬂine

§i? Accessible devices.

Online & diagnostics: Bu alanda PLC ile ilgili bilgiler bulunur. Bu

2 Monitor alanla ilgili bilgiler asagidaki gibidir.
Modify »
Online Access: Bu bdélimde PLC'yi Go online / Go offline

konumlarina alabiliriz. Ayrica Status bolimiinde PLC'nin bagl olup olmadigini gorebiliriz.

Status

Online accesses

o Go cffine
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Diagnostics: Bu béliumde PLC ile ilgili teknik verilerin bulundugu, hafiza alani vb. bilgiler
asadidaki gibidir.

Cycle time diagram

¥ inms

Functions: Bu bélimde ise zaman, MAC adresirya da IP adresi 6grenilebilir.

IPaddrass. | PG/PC time:

Hame of the device in the network

* KeeplPaddress
" Reset IPaddress
Module time

 Take from FEIPC S Rl

MAC address 00 =00 =00 =00 =00 =00
IPaddress. 192 168 0
Subnet screenmask 135 253 255 0

Use router:

Start runtime: Programin iginde var olan WinCC uygulamalarini baglatir.
Stop runtime: Programin iginde var olan WinCC uygulamalarini durdurur.

Simulate runtime: Programin iginde var olan WinCC programinda simulasyonu baslatir.
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Download to device: Bu bdlimde PLC igerisine program atmak icin kullanilir. Kisa yol

komutu Ctri+L’dir. Ayrica ekranda bulunan M ikonu ile de programlama yapabiliriz.

Extended to Download to device: Kapsamli program ylUkleme anlamindadir.
Start CPU (DI!): PLC’yi RUN konumuna almak igin kullanilir.
Stop CPU(EE): PLC’yi STOP konumuna almak icin kullanilir.

3
Monitor(L=l): Bu komut ile sistemin galismasini Online olarak izlemeyi saglar.

Modify: Bu secgenek bir dediskene deder atamak igin kullanilir. Bu segenek ile degiskene 0,

1 veya Modify Value kismina girilen sayly! atar. Asagidaki sekilde MW10 dediskenine 1234

saysini atamak igin Online =& Modify = Modify Now/segilir ve sayl atanmis olur.

Ofling) Opticns Tools Window Help
[

;v & Gooftine A7 N B xX
| £¥ Go oftine
| &

e

»

Display farmat tonitor value Modify value 7
n DEC_zigned v 1234 7 |

Yine ayni sekilde MW10 dediskenine 0 ya da 1 atamasi bu yolla yapilabilir.

www.plcmerkezi.com.tr
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OPTIONS:
Options Tools  Windo

Settings
9

Settings: Ayarlar bolimuaduar. D6ért asamadan olusur.
#] Show reference text

L] Globallibraries » General

» Hardware configuration
» FLC Pragrarmming

» Visualzation
1)General:

Bu bdélimde programin dil secenekleri, baslangic bélim sekli,

yapilan projelerin nereye kaydedilecegi vb. bélimler bulunur.

2)Hardware configuration:

Bu bélimde yazdirma ayarlari bulunur.

T ) .
SR Hardware configuration

sz

Print settings

Printing defaults

v Active graphic view

Tapmeib

Feelbures

Tk D v o/t vets | e + Active table

Product support information

Product support information
® Deactivated Via Internet

3) PLC Programming:

Bu bélimde programlamada kullanilan komutlarin nasil

- W conreeses

programlanacadi ile ilgili ayarlar yapilir. o
4)Visualization: e
Bu bolumde Operator Visualization

Scueens.
panelle ilgili-ayarlar yapilir. General

v Show ternplates in screens

&dept screen end objects to new HMI device

v Use same Fantor all languages

View
Loyt oy ot
Colors i
Screen tackground [ G < = PR ———
Operand tledd
Gad o me b € thersiter
Newmamhest o 2 creracteny
v Snapto grid
v shuw grid
Gridsee X° © -
Grigsize Y: ¢ —
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Global libraries: iki bélimden olusur.

LBf Create newlibrary
L} Openlibrary

Create New library: Bu komut yeni bir kittiphane olusturmak igin kullanilir.

Open library: Olusturulmus olan kidtiphaneleri agmak igin kullanilir.

TOOLS:

X Cross-references

=] Project texts

_@® Projectlanguages

i Assignmentlist

lrnl Ium

: Call structure

[T
gl

L Resources

82 Ccompare offlinefonline

Dependency structure

Cross-references:

Cross Reference olusturulan kullanici programlarinda kullanilan
kontrol elemanlarinin nerelerde islev yaptigini gérmek agisindan
kolaylik saglamaktadir.

Cross_Reference penceresine ulasmak icin asadidaki yollar

izlenir.

Sol alt kisimda bulunan Portal view segenedi tiklanir verasagidaki sayfa karsimiza gelir.

Gelen bu sayfada Show Cross-reference secenedi tiklandiginda asadidaki sayfa karsimiza

cikar.

vevice. XN

@ Show all objects

® Add new black

Show cross-references

# Stow program structure

www.plcmerkezi.com.tr
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Project text: Bu ikona tikladigimizda asagidaki gibi sayfa karsimiza gelir.

Project2 » Languages & Resources » Project texts

@ English (.. Category  Reference
»

- Consiste. Textlist S\Project2\PLC_1'PLC_1'Text lists\SYSTEM_SDiagS7P_CPUTextLib\Range 70\
- CPU har.. TextList 0)e _1PLC_1'Text lists\SYSTEM_SDiagS7F_CPUTextLib\Range 811
- Differen... TextList _TWPLC_1'Text lists\SYSTEM_SDiagS7P_CPUTextLib\Range 711

TextList _1PLC_1'Text lists\SYSTEM_SDiagS7F_CPUTextLib\Range 691

o TextList _1PLC_1'Text lists\SYSTEM_SDiagS7F_CPUTextLib\Range 741
-Internal .. TextList WPLC_1'Text lists\SYSTEM_SDiagS7P_CPUTextLib\Range 68\
-Manual .. TextList _1PLC_1'Text lists\SYSTEM_SDiagS7FP_CPUTextLib\Range 781

-Memary . TextList _1PLC_1'Text lists\SYSTEM_SDiagS7P_CPUTextLib\Range 671
-Moore.. Textlist _1PLC_1'Text lists\SYSTEM_SDiagS7F_CPUTextLib\Range 801
- Mo start.. TextlList \Project2\PLC_1'\PLC_1'Text lists\SYSTEM_SDiagS7P_CPUTextLib\Range 64\

Project Language: Bu bolimde projede kullanilacak dil secenedi belirlenir. Bu boélimde

tim diller eklenip kaldirilabilir ama Ingilizce sabittir hicbir sekilde kaldiriimaz.

Project2 » Languages & Resources » Project languages

General
Editing language: English (USA) - Reference language: English (USA) -

Afrikaans (South Africa) French (Switzerland) Spanish (Chile)
Albanian (Albania) Galician (Galicia) Spanish (Colombia)
Armenian (Armenia) Georgian (Georgia) Spanish (CostaRica)
Azeri (Cyrillic, Azerbaijan) German (Austria) Spanish (Dominican Republic)
Azeri (Latin, Azerbaijan) German (Germany) Spanish (Ecuador)
Basque (Basque region) German (Liechtenstein) Spanish (El Salvador)
Belarusian (Belarus) German (Luxembourg) Spanish (Guatemala)
Bulgarian (Bulgaria) German (Switzerland) Spanish (Honduras)
Catalan (Catalonia) Greek (Greece) Spanish (Mexico)
Chinese (Hong Kong SAR) Hindi (India) Spanish (Nicaragua)
Chinese (Macao SAR) Hungarian (Hungary) Spanish (Panama)
Chinese (People's Republic of China) Icelandic (Iceland) Spanish (Paraguay)
Chinese (Singapore) Indonesian (Indonesia) Spanish (Peru)
Chinese (Taiwan) Italian (italy) Spanish (Puerto Rico)
Croatian (Croatia) Italian (Switzerland) Spanish (Spain)

Call Structure
Bu bdlimde, programda kullanilmis olan bloklarin iglerinde hangi bloklar kullaniimig onlari

goérmemizi ve bulmamizi saglar.

v Main 0B1
4 Block_3 FC3 1 OB1 M1 (0
v Block_35, Block_5_DB @ FB2DB2 1 OB1 N2 (0)
w4 Block_4, Block_4_DB ] FB1,DB1 1 FB2 MM (0)
4 Block_1 FC1 1 FB1 M (0)
4 Block_2 FC2 1 FB1 MA2 (0)
4 Block_1 FC1 1 FB2 MM (0

Yukaridaki sekilde; Main blogunun icerisinde Blok_3 ve Block_5 bloklari bloklari

gdziukmektedir ve bu bloklarin hangi networkte olduklari belirtiimektedir.
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Dependency Structure

Bu bélimde, program igerisinde kullanilan bloklarin kullanildiklari yerler belirtilir.

Dependency structure ! Address Callfreq... Details

1 v |g Block_4_DB -- Instance DB - Block_4 DB1

2 » Block_5 FB2 1 FB2 M2 (0

3w |g Block_5_DB -- Instance DB - Block_5 DB2

4 4 Main oB1 1 OB1 M2 (0
5 w4 Block_1 FC1

6 » i Block_4 FB1 1 FB1 M1 (0

7 » Block_5 FB2 1 FB2 M1 (0)
& v Block_2 FC2

9 » 3 Block_4 FB1 1 FB1 M2 (0)
10 w4 Block_3 FC3

11 2 Main 0B1 1 OB1 M1 (0
12 w4 Block_4 FB1

13 » |g Block_4_DB -- Instance DB - Block_4 (3) DB

14 » 3 Block_5 FB2 1 FB2 A2 (0)
15 w34k Block_5 FB2

16 » |g Block_5_DB -- Instance DB - Block_5 () DB2

17 » |g Block_5_DB_1 -- Instance DB - Block_5 () DB3

18 4 Main oB1 1 OB1 M2 (0
19 » 3 Block_3 FC3 1 FC3 M1 (0)
20 4 Main oB1

Yukaridaki sekilde;

- Block_4_DB blogu, sadece Block_5 igerisinde gagrilmis.
- Block_5_DB blogu, sadece Main igerisinde cagnimis.

- Block_1 blogu, Block_4 ve Block_5 igerisinde cagriimis.
- Block_2 blogu, sadece Block_4 igerisindescagriimis.

Seklinde devam ediyor.

Asingnment List

Bu bdlimde, kullaniimig olan adresler gdsterilmektedir.

# Bitaccess Bit Access; kullanilan bitleri gérmemizi saglar.
§ Byte, Word, DWord access

. Byte, Word, DWord; kullanilan bytelari gérmemizi
Pointer access

¢ Bitand pointer access to the same bit saglar.
No hardware configured Pointer Access; Pointer adresimeleri gdstermektedir.

Bit within byte, word, dword access

No hardware configured; Donanimsal olarak olusturulmamig adresleri gdéstermektedir.
Bit within byte, word, dword Access; Word, byte alanlarl igersinde kullanilan bitleri

tanimlar.
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Assignment list of PLC_1

1 Input, Output i= Mermory

Address 7 6 54 3 21 0B W DW Address 7 6 54 3 21 0B W |[DW

B0 * L X X X X X 4 MBO *

1B1 * L X J MB10 ]

B4 * MB11 [ ]

1BE4 MB20 ]

1865 MB21 [ |

1866 MB40 ]

1B67 MB41 [ |

QBO * MBE0 ]

QB10 * MB51 |

QB20 * MBE2 |

@B32 * MBB3 |

QB50 * MB70 ]
MB71 |
MB72 |
MB73 |
MBS0 ]
MBI |
MBI2 |
MB93 i

Yukaridaki tabloda # isaretli olanlar bit kullanimi anlamindadir. Ornegin IBO’in IB0.6 biti

harigc batun bitleri kullaniimigtir.

1

4

5

9

10
1
12
13
14
15
16
17
18
19
20

Yandaki sekilde dért byte kullanimi gdsterilmektedir. Ornegdin; MB60, MB61, MB62 ve

MB63 birlesmesinden olusur. Olusan bu alan MD60-alanidir.

Resources
PLC'nin vyeterliligin gosterildigi alandir. Bu boélumde PLC'nin  ozellikleri ve bizim
kullandigimiz alanlar, giris-gikislar-belirtilir.
Resources of PLC_1
Objects Load memary Wark memary Retentive mermaory 1io DI DO Al A0
0.94% 218% 0% 87.5% 16.67% 0% 7%
Total: 1MB 25600 2048 Configured: 8 =] 2 0
Used: 9827 557 o Used: 7 1 0 o
Details
~ OB 2768 219
4 Main [OB1] 2768 219
v FC 1772 a0
4 Block_1 [FC1] 429 5
2 Block_2 [FC2) 419 5
4 Block_3 [FC3] 924 30
v FB 2035 206
2 Block_4 [FB1] 941 80
4 Block_5 [FB2) 1094 126
v DB 3252 42 0
| Block_4_DB [DB1] 237 4 0
{§ Block_5_DB [DB2] 237 4 0
@ Block_5_DB_1 [DB3] 239 4 0
@ EC_Counter_0 [DB4] 1265 10 0
@ [EC_Timer_0[DBS)] 1274 20 0
PLC tags 0

Yukaridaki tabloda bizim kullandiimiz alanlar ve giris-cikiglar belirtilmistir. Ornek olarak;

PLC Uzerinde 8 DI girisi var ve biz bu girisin 7’sini kullanmisiz.

www.plcmerkezi.com.tr
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Windows:
Window  Help

Close all
Minimize all

Next editor
Previous editor

Ctrl+Shift+F4

Ctrl+F6

Ctrl+Shift+F6

—] Spliteditor space horizontally  Shift+F3

Close all: Bu komuta tikladiginda iginde bulundugu

sayfalari kapatir.
Ctrl+Shift+F4 denildiginde acilan

kapatir.

Bir program

Minimize all: Agik olan batun sayfalan kigultmek icin kullanilir.

tim

icerisinde

sayfalari

Next editor: Sayfalar arasi gecisi saglar. Asadidaki sekilde Main sayfasi agikken bu

secenede tikladigimda Toplama bloguna gegis yapacaktir.

23 Overview

& Main

2 Toplama

&2\ Watch table_1

Previous editor: Sayfalar arasi gegisi saglar. Asadidaki“sekilde Watch table_1 sayfasi

acikken bu secenede tikladigimda Toplama bloguna gecis yapacaktir.

=3 Overview

& Main

2 Toplama

&\ Watch table_1

Split editor space vertically (—1): Bu-bdlimde agilan iki

sayfa yan yana dikey olarak gosterilebilir.

AAAAA

Split editér space horizontally (-L): Bu bolimde agilan iki ‘- =

sayfa alt Ust yatay olarak goésterilebilir.

HELP: Yardim boliumuaddar.

www.plcmerkezi.com.tr
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| ? Show help

Installed products...
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Show Help: Bu bolime tiklandiginda asadidaki gibi sayfa cikar ve sayfada istenilen

t

boélime tiklandiginda o bolimle ilgili veriler karsimiza gelir.
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MANTIK FONKSIYONLARI

Sinyallerin fonksiyonel olarak birbirleriyle birlestiriimesi sonucu mantik fonksiyonlari
olusturulur. Temel prensip olarak butin karmasik devreler sadece “VE”, “VEYA", “DEGIL”,
veya “OZEL VEYA” fonksiyonlari ile gerceklestirilmektedir.

“VE"” Fonksiyonu

“VE” fonksiyonunda iki girisinde “1” olmasi durumunda c¢ikis “1” olur.

&
%l0.0 %l0.1 %Q0.0
| "Tag_1" "Tag_2" "Tag_3" %I0.0 %Q0.0

| i | 1 | { } "Tag_1" = "Tag_3"

%l0.1
"Tag_2" = -

“WEYA” Fonksiyonu
“VEYA” fonksiyonunda iki giristen herhangi birinin ya da her ikisinin “1” olmasi durumunda
¢ikis “1” olur.

%l0.0 %Q0.0

“Tag_1" “Tag_3" >=1
i | { } %I0.0 %Q0.0
“Tag_1" — “Tag_3"
%l0.1 " =
6 %I0.1 =
Tag_2 " "
11 Tag_2" = —_— —
1T e —

“DEGIL” Fonksiyonu
“DEGIL” fonksiyonunda ¢ikis sinyali, giris sinyalinin *0” degerine sahip olmasi durumunda

“1"” degerini alir.

%Q0.0
) "Tag_3"
%0.0 %Q0.0
“Tag_1" "Tag_3" =
U} { } %10.0
"Tag_1" 0 —_—
%Q0.1
& "Tag_4"
%l0.1 %Q0.1
“Tag_2" “Tag_4" %I0.1 =
i | { NOT | { } "Tag_2" == o— ~

“OZEL VEYA” Fonksiyonu
“OZEL VEYA” fonksiyonunda giris sinyallerinde birisinin “1” digerinin “0” olmasI durumunda

¢ikis “1” olur.

&
. ) , %10.0
%0.0 %l0.1 %Q0.0 “Tog T =
“Tag_1" “Tag_2" “Tag_3" BT
11 1 [} (0.1 =1
| | / { } “Tag_2" @ —_
%10.2 %10.3 &
"Tag_5" “Tag_6" %10.2 %Q0.0
—/—] — "Tag_5" © “Tag_3"

e — L~ l100
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Ornek: Her iki butona birden basildidinda lamba yanacak, butonlardan herhangi birinden

elimizi gektigimizde lamba s6necektir. PLC programini LAD ve FBD ile yaziniz.

%0.0 %l0.1
"BUTON_1" "BUTON_2"
i} ¥

%Q0.0
“LAMBA" %10.0

{ } “BUTON_1" —
%10.1

"BUTON_2" —

%Q0.0
"LAMBA"

-

Ornek: Bir sistemde elle ya da pedalla bilkkme islemi yapilmaktadir. PLC programini LAD

ve FBD ile yaziniz.

%l0.0 %Q0.0
“EL" “"MOTOR"
] 1 { }
{1 i) %0.0
"EL" =
%l0.1
"PEDAL" %10.1
1} "PEDAL" —

MANTIK FONKSIYONLARI KOMBINASYONLARI
Kumanda programlarinda sadece "“VEYA”, “VE”, “DEGIL”

konusu dedgildir.

gerceklenmektedir.

Gerekli

fonksiyonlar

cesitli. “kapilarin

“WEYA” Kapisindan Once “VE” Kapisi
Yandaki sekilde “WEYA” kapisindan 6nce “VE” kapisi isletilir.

>=1

%Q0.0
"MOTOR"

1

kapilarinin  kullaniimasi

bir araya getirilmesi

%l0.0 %l0.2 %l0.3 %Q0.0
"Tag_1" "Tag_2" “Tag_3" "Tag_7"
1} 1} 1/} { }
11 1F Vi 17

%l0.4 %l0.5
"Tag_4" "Tag_5"
1} 171
11 Vi
%l0.6
"Tag_6"

“VE” Kapisindan Once “VEYA” Kapisi
Yandaki sekilde “VE" kapisindan énce “VEYA” kapisi isletilir.

%0.0

"Tag_1"

%l0.3
“Tag_3"

%Q0.0

{}

"Tag_7"

1F

%l0.2

“Tag_2"

www.plcmerkezi.com.tr
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Ornek:

Bir fabrikada giyotin makas ile metal kesimi yapilacaktir. Bu kesim pedalla ya da B1 - B2
butonlari ile gergeklestirilecektir. Makas elektropnématik olarak gift etkili silinidir ile kontrol
edilecektir. B1 - B2 butonlarina ayni anda ya da pedala basildiginda piston ileri gidecek ve
makas asad! inecektir. Buton ya da pedal serbest birakildiginda silindir geri gelecek ve

makas eki konumuna doénecektir. Acil bir anda Stop butonu ile sistem durdurulacaktir.

Ladder diyagrami:

%l0.0 %l0.1 %l0.3 %Q0.0
"B1" "B2" "STOP" "Tag_4"
B I} Vi { }
%l0.2
"PEDAL
S—
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5. Prpgram Komutlar

Program komutlari:

» [General Yanda Instructions bashgi altinda program igin gerekli komutlarin
» r-c_|j Bit lagic

» (@] Timers bulundugu meniler bulunmaktadir. Bunlar temel mantik komutlari,
» [+1] Counters .
b I Compare zamanlayicilar, sayicilar, karsilastiricilar, tasima, matematiksel

» 1] Math . .
b B Move islemler vb. seklinde siralanir.

» 55 Canvert

» r}_r'j Fragram contral

» rni‘ Logical aperations
» 5 Shift + Rotate

A)General Meniisii:

w Instructions

v [ | General =l
.ﬁi’ Mew netwark
Ermnpty box o i
b open branch = baglanti yapabiliriz.

1| Clase branch

Bu ment ile projemize yeni network ekleyebilir, ayni network icinde
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5.1 Bit Logic Menusu

Temel mantiksal islem komutlari And (Ve) Or (Veya) Not (Degil)

Favorit Si
pihavoritas komutlaridir. Bu komutlar ladder ile programlama tekniginde

w Instructions
T Bit logic normalde acik, normalde kapali kontak gibi sembolleriyle
All-I- gergeklesmektedir. Programlama teknigi olarak merdiven (ladder)
Al

Al -|noT-
0] -( - islemleri iki parametre ile gergeklesmektedir. Bunlar 1 ve 0’dir. Bu
0l -()-
0] -(R-
0] -(3)- sistemde  enerjini olup  olmadigini rélelerin enerjilesip
{)| SET_EF

<) RESET_EF
& s durumunu belirler ve bunlari Boolean mantigina-gére birlestirir. Bit

['»

mantigi geleneksel kumanda devrelerine benzemektedir. Bit lojik

iki parametre ikili sayl sisteminin temelidir. Buradaki lve O0’lar

enerjilenmedigini géstermektedir. Bit lojik islemleri 1 ve 0'In sinyal

Waow ~ ot AW o

= =
- o

%PIFI — lojik kullanilan kumanda elemanlari asagidarbelirtilmistir.
Al -

14 FI-(F)-

15 E-00)-

16 FEIP_TRIG

17 1 1_TRIG =

- =
w ™

Bit Logic MenUsU elemanlari;

1)Normalde Acik Kontak: Bu kontrol elemani en ¢ok kullanilan gesittir. Bildigimiz kontak
islemini gortr. Normalde agik olmasi fiziksel durumu O olmasi demektir. Bu kontak
yardimci role araciligiyla ya da direk Input olarak aktif edildiginde 1 konumuna gecer ve
enerji iletir. Adres kismina.direk Input bilgisi yazilabilir ya da yardimci rdle adresleri

yazilabilir. Yani kontadi bulunan gogu kontrol elemanin adreslemeleri yapilabilir.

%10.0 %Q0.0
“Tag_1" “Tag_2"

{ }
| 1F 1 F

2) Normalde Kapali Kontak: Kapali kontak réle kontaklarinin ya da Inputlarini 1
konumunda bulundugunu belirtmektedir normalde kapali kontagin fiziksel durumu 1'dir
Uzerinde bilgiyi aktarmaktadir bu kontak rdlelerin ya da Inputlarin kontrol elemanlarin aktif
olmasi ile 1 konumundan O konumuna gegmektedir adres bdéliumuine ayni bilgiler

yazilmaktadir.
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_V|_

%Q0.0
“Tag_2"

L

3) Not: Bu komut zerinde bulunan dederi tersine gevirmektedir.
10.0 girisinden 1 dederi gelmesine ragmen cikis aktif dedildir. Giris ile ¢ikis arasinda
bulunan NOT kontadi gelen 1 bilgisini tersleyerek gikisa 0 bilgisini aktarir.

—] NOT }—

%l0.0 %Q0.0
"Tag_1" "Tag_2"

| | | | NOT | { }

1 r

4)Output (Cikis Rolesi): Outputlar normal cikis réleleridir. Eger bobine glig akisi varsa
réle 1'de set edilir. Eger gig akisi yoksa.role 0’da set edilir. Yapilan programlar Outputlar
Uzerinden sdrdlir. Adres bélimunde Q cikislari ya da memory cikislar yazilabilmektedir.
Ayrica tek networkte paralel olarak birden fazla gikis eklenebilir.

%l0.0 %l0.2 %Q0.0
"Tag_1" “Tag_3" “Tag_2"

{ }
| 1F Vi 1 F

5)Kapali gikis rolesi: Bu cikis rélesi direk gikis verir bu bir kontak yardimi ile ¢ikisin tersi
duruma geger.

—{/—
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%10.0 %0.2 %Q0.0
“Tag_1" “Tag_3" “Tag_2"
| i | 1/t {/F—

6)RESET Komutu: Set edilen gikisi 0 yapmak igin kullanilir. Asagidaki devrede 10.1 girisi
cikisl reset ederek gikis O olacaktir.

—{R}—
Network1:
| %0.0 %Q0.0
“Tag_1" "Tag_2"
| i | {5}
Network 2:
| %l0.1 %Q0.1
"Tag_3" “Tag_4"

| r (R)
7)SET Komutu: Bir gikisi slirekli galistirmak igin kullanilir. Asagidaki devrede bir giris ile
bu saglanmistir ve Q0.0 cikisi 1'de set edilmistir.10.0 bilgisi 0 olsa dahi c¢ikis aktif olacaktir.

_(S)_

%10.0 %Q0.0
“Tag_1" “Tag_2"
i | {5}

8)SET BF: Belirtilen bir adresten itibaren kag gikisin aktif olacaginin belirten komuttur.
—{SET_BF }—

Yukaridaki resimde; tst bélime adres ismi, alt bélime de o adresten sonra aktif edilecek

bit sayisi yazilir.

%I0.0 %Q0.0
“Tag_1" “Tag_2"

| I {SET_5F 1
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Yukaridaki 6rnekte, 10.0 girisi aktif oldugu anda QO.0 biti ile birlikte Q0.1, Q0.2, QO0.3,
Q0.4, Q0.5 bitleri de aktif olur.

%QED Bin 0001_1111
9)RESET BF: Belirtilen bir adresten itibaren kag gikisin pasif olacaginin belirten komuttur.
—{RESET_BF }

Yukaridaki resimde; Ust bélime adres ismi, alt bélime de o adresten sonra' pasif edilecek

bit sayisi yazilir.

%I0.0 %Q0.0
“Tag_1" "Tag_2"

1 {RESET_BF H

Yukaridaki ornekte, QBO'In tim bitlerin 1 oldugunu~digsindligimuizde 10.0 girisi aktif
oldugunda Q0.0, Q0.1, Q0.2, Q0.3, Q0.4, Q0.5 bitleri 0-olur.

%QB0 Ein 1110_0000

10)SR Set-Reset: Bu blok Reset 6nceliklidir. Adres kismina kontrol edilecek ¢ikis yazilir.

SR

Asadidaki devrede 10.0 ‘0’ ve 10.1 ‘1’ oldugu zaman Q0.0 cikisi pasif olacaktir.I0.0 ‘1’ ve
10.1 ‘0’ oldugunda cikis 1 olacaktir. Her iki giriste 1 oldugunda ise cikis blogun 6ncelik

durumuna gore hareket eder. Burada reset éncelikli oldugu igin ¢ikis 0 olacaktir.
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11)RS Reset-Set: Bu blok Set 6nceliklidir. Adres kismina kontrol edilecek ¢ikis yazilir.

RS

Asadidaki devrede 10.0 ‘0’ ve I0.1 ‘1’ oldugu zaman QO0.0 cikisi aktif olacaktir.I0.0 ‘1’ ve
10.1 ‘0’ oldugunda cikis O olacaktir. Her iki giriste 1 oldugunda ise cikis blogun- 6ncelik
durumuna gore hareket eder. Burada set 6ncelikli oldugu igin c¢ikis 1 olacaktir.

%l0.0 %Q0.0
“Tag_1" RS "Tag_3"

{}
1 r

| } 51

12)Pozitif Kenar Tetikleme: Pozitif kenar tetikleme kontagi Uzerinde bulunan Input

bilgisi 1 oldugu anda bagl oldugu cikisi bir tarama siresinde aktif yapar.

lae

%l0.0 %Q0.0
“Tag_1" “Tag_3"
1P}

[}

7
%M0.0

“Tag_2"

oo | L T L1 L
0.0 rl rI
Q J'II_>

Bir taramalik sure

Yukaridaki 6rnekte, 10.0 girisi aktif oldugu zaman Q0.0 cikisi da aktif olacaktir. Ancak 10.0
aktif olmaya ne kadar devam ederse etsin QO0.0, bir déngilik sire kadar aktif olur
(6rnegin 3ms). Daha sonra Q0.0 pasif olur. 10.0 pasif yapildiktan sonra tekrar aktif
yapilirsa Q0.0 cikisi yeniden bir déngulik sire igin aktif olur ve bu sire sonunda yeniden
pasif olur.
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%Q0.0
“Tag_3"
{5}

oo | L 1 L1 L
o J1___T1___T1

I—)Bir taramalik sire

Q0.0 J

Yukaridaki devrede pozitif kenar tetikleme bir set rélesine baglanmistir. 10.0 aktif oldugu
ilk anda Q0.0 cikisi hemen aktif olur ve reset komutu verilene kadar aktif kalir.
13)Negatif Kenar Tetikleme: Negatif kenar tetikleme kontadi Gzerinde bulunan Input

bilgisi 1’ den 0’a gectigi anda bagh oldugu cikisi bir tarama stiresinde aktif yapar.
—Np—

%I0.0 %Q0.0
“Tag_1" “Tag_3"
{nt { }
%MO0.0
"Tag_2"

wo | L 1 L1 L
Q0.0 I'I I'I r

I—)E’ir taramalhk sire

Yukaridaki devrede grafik incelenecek olursa 10.0 girisi aktif oldugu slrece galisma

bakimindan higbir dedisiklik olmaz. 10.0 girisi 0 oldugu anda Q0.0 gikisi bir déngulik sire

kadar aktif olur (6rnegin 3ms). Daha sonra pasif olur.

%10.0 %Q0.0
“Tag_1" “Tag_3"
{N}

{5}
%MO.0

109
www.plcmerkezi.com.tr



SIMATIC S7-1200 PLC Programlama

oo L1 L1 L
N ) B

I—)Bir taramalk sure

Q0.0 I

Yukaridaki devrede negatif kenar tetikleme bir set rélesine baglanmistir. 10.0 aktif oldugu
anda Q0.0 gikisi aktif olmaz. 10.0 girisi 0 yapildidi anda Q0.0 cikisi hemen aktif olur ve
reset komutu verilene kadar aktif kalir.

14) Pozitif Kenar Tetikleme Cikisi: Pozitif kenar tetikleme gikis kontagi 6niinde bulunan

Input bilgisi 1 oldugu anda bagh oldugu cikisi bir tarama siresinde aktif yapar.
—{P }—

“Tag_1" .
11
1F

%Q0.0

%MO0.0
“Tag_7"

X3 e B |
wo [1__TL_T1

I—)Bir taramahk sire

M0.0 J I_I I_I L

Yukaridaki devrede .10.0 aktif oldugu anda Q0.0 cikisi bir tarama siresi kadar aktif olur.
(Ornedin 3ms). Ancak ikinci giris olan M0.0, 10.0 aktif oldugu siirece aktif olur.

15) Negatif Kenar Tetikleme Cikisi: Negatif kenar tetikleme cikis kontagr 6ninde

bulunan Input bilgisi 1’den 0'a gectigi anda bagl oldugu gikisi bir tarama slresinde aktif
yapar.
—{ N }—

o %00

| 1t {N}—

%MO0.0

%10.0
“Tag 1"
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oo | L1 L1 L
Q0.0 rl I-I r

I—)Bir tararmalik sire

MC.DJ I_l |_| L

16) P_TRIG
17) N_TRIG

5.2 Zamanlayicilar(Timers)

vg%%s Genel olarak zamanlayici réleleri belirlenen zamandan geri sayarak
I Ton zaman sonunda kontaklar. kenum dedistirir. Bunun igin PLC'nin CPU
&I ToF da belli bir alan ayrilmistir. Zamanlayicilari cadirdiyimizda ekrana
%:PITI]P_ gelen pencereye tamam dersek otomatik isim verir.

Zamanlayicimizi secip calisma ekranina tasidigimizda asadidaki gibi bir sayfa gelir. Bu

sayfada, zamanlayicliya otomatik isim verilebilecedi gibi kendimizde isim verebiliriz.

Call options X
Data block
' Name E] >
. Number 5 -
Single — —

Instance Manual

® Autornatic
a The called function block saves its data in its own instance
data block

More...

oK Cancel

Zamanlayicilarin galisma sirelerine tayin etmek igin PT (Preset Time) ucu kullanilir. PT

ucuna, ms (milisaniye) tarzinda bir deder gireceksek edger ‘5’ veya ‘5ms’ yazmamiz yeterli

olacaktir. Saniye tarzinda bir deder girilecek ise ‘5s’ yazmamiz yeterlidir. Dakika tarzinda
111
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bir deger girilecek ise ‘5m’ yazmamiz yeterlidir. Saat tarzinda bir deder girilecek ise ‘5h’

yazmamiz yeterlidir.

1)TP Zamanlayici: Bu zamanlayici aktif edildigi anda PT'de belirtilen siire kadar cikis
veren ve silre sonunda cikisi pasif eden zamanlayici tardddr. 10.0 girisi zamanlayicinin
saymasl bitmeden pasif yapilsa bile zamanlayici girilen PT dederi kadar saydiktan sonra

pasif olur.

%DB3
“|EC_Timer_2"
%10.0 L %Q0.0
“START" Time “MOTOR"
[}

—n Q

Asadida TP tipi zamanlayiclya ait pals

diyagrami gézikmektedir.

1]

2)TON(Cekmede gecikmeli zaman roélesi) Zamanlayici: Bu zamanlayicl IN girisi 1
oldugu slirece sayma islemi gergeklestirir. IN girisindeki 1 sinyali kesildiginde sayma
dederi ve zaman rélesi sifirlanir. IN girisi 1 oldugu sirece PT dederine ulastiginda gikisini 1

yapar. PT dederine ulagsmadan IN girisi O yapilirsa sayma dederi de sifirlanir.

%DB3
%0.0 TON %Q0.0
“START" Time “CIKIS"
{ | IN Q { )——

Yukaridaki devrede START butonuna tiklandiginda zamanlayici 2 Saniye sayar ve 2 sn

sonunda c¢ikis aktif olur. 2 sn dolmadan I0.0 girisi O yapilirsa zamanlayici sifirlanir.

Asadida TON tipi zamanlayiclya ait pals diyagrami géziikmektedir.
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PT

ET 4
PT

PT

L
|

ORNEK: Bir motorun periyodik galistirlmasinin (10s calisma, 10s durma) programlanmasi

asadidaki gibidir. (Start butonuna basildiginda motor calisacak, stop butonuna basildiginda

veya termik asiri akim rolesi attiginda motor duracak.)

Network1:
%l0.0 %M0.0
“START" “Tag_12"
| I | {5}—st
Network?2:
%!0.1 %MO0.0
“RESET" “Tag_12"
] L {R}
%l0.2
“TERMIK"
] L
i }
Network3:
12 “IEC_Timer_0" Q MOTCR"
' vt
»DA1
“IEC_Timer_0
TON
“IEC_Timer_1"Q Time
4 m—L O —
17 FT ET
"IEC_Time=r_1
JoN
“IEC_Timer_0" Q “MOTOR® Time

i} 7 n 2

3)TOF tipi zamanlayici: Bu zamanlayici, IN girisine 1 sinyali geldigi anda gikisini 1 yapar.

Ancak verilen zaman dederini saymaya, IN girisi 0 olduktan sonra saymaya baslar. Girilen

zaman dederi bitmeden IN girisine bagl giris 1 yapilacak olursa zaman dederi sifirlanir.

www.plcmerkezi.com.tr
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%DB4
gk

%0.0 TOF
"START" Time

%Q0.0
"CIKIg”
{ }

Start butonuna basildijinda gikis aktif olur, start butonu 1 den 0 a gectiginde 20 saniye

sayar ve cikisi pasif yapar. 20 saniye dolmadan tekrar start verilirse zamanlayici sifirlanir.

|

=

ET
PT|

4)TONR Zamanlayici:

/I

[

Bu zamanlayici, -IN girisine 1 sinyali geldiginde zaman rolesi,

sayma islemini bagslatir. IN girisindeki sinyal-kesildijinde sayma dederini saklar ve IN girisi

yeniden 1 yapilirsa sayma islemine sakladigi dederden itibaren devam eder. Zamanlayiciyi

sifirlamak igin ise zamanlayicinin-reset-ucu kullanilir.

Bu durumu bir 6rnek ile acgiklayacak olursak; zaman rélesine 20 sn’lik bir deder girilmis

olsun. IN girisi 1 yapildiginda’ zaman dederi saymaya baslar. 10 sn sonra IN girisi O

yapilsin. Bir slire sonra IN giris dederi yeniden 1 yapildiginda zaman rélesi sayma islemine

10. sn’den devam eder.

www.plcmerkezi.com.tr

%DB4

3

%0.0 TONR
"START" Time

— ——— 1IN Q

%I0
"STOP"

— ——~

%Q0.0
"CIKIg"
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™ | | | ] | ]
" 1
@ 1

Clock-Memory Byte

Clock Memory Bit 7z e s Ja Iz 2 Jr Jo |
Periyod (T) 20 [16 |10 Jos Jos5 Joa Jo.2 Jo,1 |
[Frekans (f) lo,5 o,625]1 252 25 s o |

Clock Memory olusturmak igin, PLC o6zelliklerine girilmesi gereklidir. PLC 6&zelliklerine,
Project Tree - PLC_1[cpu 1212C AC..] sag tiklanarak Properties segilerek girilebilir.
Buradan, System And Clock Memory sekmesine tiklanir ve asadidaki ekran karsimiza
cikar.

g| Properties %] Info | y] Diagnostics

General
» General
» FROFINET interface

I»

Clock memory bits
+ Enable the use of clock memory byte

Location of clock memory byte (MBx): 22

Protection ¥

System and clock memory

Cyele time

Carnmunication load

Overview of /0 addresses

Bu islemi yapabilmek icin PLC Go Offline yapilmaldir. Daha sonra Location of Clock
Memory byte alanina deger girilir ve bu bilgiler PLC igine yiiklenir. Ornek olarak bu alana
22 girdigimizde, 22.0 - 22.7 arasi frekanslar asagida gosterilmektedir.

CPU’dan 10Hz pals elde etmek igin M22.0 biti kullanilir.
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CPU’dan 5Hz pals elde etmek icin M22.1 biti kullanilir.
CPU’dan 2.5Hz pals elde etmek igin M22.2 biti kullanilir.
CPU’dan 2Hz pals elde etmek igin M22.3 biti kullanilir.
CPU’dan 1.25Hz pals elde etmek igin M22.4 biti kullanilr.
CPU’dan 1Hz pals elde etmek igin M22.5 biti kullanilir.
CPU’dan 0.625Hz pals elde etmek icin M22.6 biti kullanilir.
CPU’dan 0.5Hz pals elde etmek icin M22.7 biti kullanilir.

** NOT: Yukaridaki giris bitine 0-4095 arasinda bir deder verilebilir.

Asadida iki farkl sekilde 1Hz osilator devreleri olusturulmustur.

Timer kullanilarak 1Hz osilator

%DB11
"IEC_Timer_10"
TON %Q0.0
"IEC_Timer_11".Q Time “cikig”
——n Q { }
T#500ms - PT ET
%DB12
“IEC_Timer_11"
TON
"|IEC_Timer_10".Q Time
—oA ——IN Q
T#500ms — PT ET

Clock Memory biti kullanilarak 1Hz Osilator

22 300 1
*Tag_d" ok
I { —

5.3 Counters-(Sayicilar)

Sayicilar, girisine verilen 1 ve 0 sinyallinin belirli sayisindan sonra c¢ikisini 1 yapan
elemanlardiri:Sayma islemi yukari olabilecedi gibi asagida olabilir. Sayicilarda giris degeri

kesilse bile sayma dederi sakl tutulur.

Sayicimizi secip galisma ekranina tasidigimizda asadidaki gibi bir sayfa gelir. Bu sayfada,

sayiclya otomatik isim verilebilecedi gibi kendimizde isim verebiliriz.
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Call options &
Data block
I I Name IEC_Counter_0| o
: Number 7 =
Single =
Instance Manual

(@] Autornatic
a The called function block saves its data in its awn instance
data block

More...

oK Cancel

1) Yukan sayici (CTU):
CU girisi her 1 oldugunda yukari sayici 0 dan baslayarak sirekli ileri sayar ve PV dederine
esit oldugunda cikisin 1 yapar. Reset girisi 1 oldugunda ise hem cikis hem de yukari sayma

islemi sifir olur.

Sayicl bloklarinda kullanilan alanlar:

Parametre Data Tipi Hafiza Alani
Cu BOOL I,Q,M,D,L
R BOOL I,Q,M,D,L
PV WORD I,Q,M,D,L
Q BOOL I,Q,M,D,L
cv WORD I,Q,M,D,L

Asadidaki sayici devresinde ileri butonuna her basildiginda sayici bir ileri atlayarak sayacak
ve 5 sayma dederi sonunda cikisi aktif edecektir. Reset butonuna basildiginda sayma

dederi ve gikis sifirlanir.

“ILER SAYIQr
" cru e
TRESETT n LK sT
1 cu Q { ) ——

ov
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2)Asagi Sayici (CTD):

Asadl sayicinin calisma sekli yukari sayicinin tamamen tersidir. Asadl sayici islemini
yaptirilabilmesi igin LOAD girisine bir 1 verildigi an PV dederine girilmis olan sayi asadi
sayiciya yuklenmis olur. Bu anda sayici gikisi 0’dir. CD girisinden her defa 1 uygulandiginda
asagl sayicl PV'ye verilen dederden baslayarak geriye dogru saymaya baslar. Sayici 0'a
geldigi an gikisini 1 yapar. Sayici dederi 0 olduktan sonra CD girisine 1 gelsede bir
degisiklik olmaz. Sayma islemini tekrar baslatilabilmesi igin LOAD girisine tekrar 1
verilmesi gerekmektedir. LOAD girisi 1 oldugu andan cikis 0 olacaktir. LOAD girisi,1 oldugu

slrece sayma islemi yaptirilamaz.

Sayicl bloklarinda kullanilan alanlar:

Parametre Data Tipi Hafiza Alani
cu BOOL TQMDL
R BOOL TQMD.L
PV WORD TQMD,.L
Q BOOL TQMD.L
cv WORD TQMD.L
.. -
‘ S

%i0.1 o
“STOP" = LOAD

1 | < Q { F—
‘ 5 - PV

Yukaridaki 6rnekte geri sayma islemini tamamladiktan sonra cikis aktif olur ve tekrar
sayma islemi yapilabilmesi igin PV dederin tekrar sayiciya yltklenmesi gereklidir. LOAD
girisini tekrar 1 uygulanirsa CD geri sayma islemi tekrar baglatilabilir. LOAD girisi surekli 1

olursa geri sayma islemi yapilamaz!

3)Asagi yukari sayici(CTUD): Bu istenildiginde yukari, istenildiginde asagi sayma iglemi
yapabilmektedir. CU girisi ile yukari, CD girisi ile de asagi sayma islemi gercgeklestirilir.
Sayma islemi ister asadi isterse yukari olsun sayici PV'ye verilen dedere geldiginde cikisi
konum degistirir. Yani 0 ise 1v, 1 ise 0 olur. Reset girisi 1 oldugunda ise sayici cikisl ve
sayici dederi sifirlanir.
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Sayicl bloklarinda kullanilan alanlar:

Parametre Data Tipi Hafiza Alani
Cu BOOL I,Q,M,D,L
CD BOOL I,Q,M,D,L
R BOOL I,Q,M,D,L
LOAD BOOL I,Q,M,D,L
PV WORD I,QM,D,L
QU BOOL I,Q,M,D,L
QD BOOL I,Q,M,D,L
cv WORD I,Q,M,D,L

Asadidaki 6rnek devrede ileri butonu ile 5’'e kadar saydirdigimizda ¢ikis aktif olur, geri

butonu ile bir azaltsak dahi gikis pasif olur, reset butonu ile sayici sifirlanir.

%DB7
“ileri-gen”
%l0.0 CTuo
“ileri® Int

— ——¢u Qu

%Q0.0
"CIKIg"
{

QD — .
& o
%10.1

“geri”

— ———0D

%10.2
“reset’

— ——-~r

%I0.3
“Tag_1"

—— ———LoAD
5-PV

{ —

Asadidaki Ornekte sayiclya uygulanan 5 darbe sonunda zamanlayici devreye girer ve

2000ms sonunda cikisi aktif eder geri butonu ya da reset butonu aktif olursa cikisi pasif

yapar.
%DB7
“ileri-gen”
%10.0 CTuD
“ileri” Int
—o —— Qu
QD 4
%10.1 v
“geri”
— ——2=0D
%i0.2
“reset’
— ——=R
%10.3
"Tag_1"
—o }———L0AD
5-PV

www.plcmerkezi.com.tr

"ZAMANLAYICI"

TON %Q0.0

Time “CIKIS"
IN [ U m—
PT ET
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5.3.1 Hizli Sayicilar Encoder Uygulamalari

Encoderlar motor kontrol sistemlerinde yada lineer bir hatta ileri geri hareket eden kontrol
sistemlerinde proses bilgisine gore belli sayilar arasinda bilgi okunmasini saglamaktadir.
Encoderlarin genel galisma prensibin tur basina belli bir pulse tGretmektedir. Encoder milin
ddénme acisina goére seri gikis darbeleri Gretir. Mil donmuyorken ¢ikis darbesi vermez. Cikis
darbeleri sayisini saymak igin ayri bir sayici gerekir. Encoder, sayilan darbe sayisi ile
ddénme pozisyonu algilar. Bu encoder tipi, tek yo6nlu tip (Yalnizca kanal A cikisi; bu tip mil
ddnerken darbe Uretir) ve gift yonla tip (A ve B kanallari; gikis bu tip mil dénme yoninu de
algilar) olmak Uzere siniflandirilir. Cesitli pulse sayilarina gére Uretilmektedirler. Ornek
olarak 270, 360 gibi pulse gesitleri vardir.

Bu prensipte calisan encoderlardan gelen pulse sinyallerini PLC'de okumak bazi &6zel
moduller yada PLC Uzerinde fonksiyonel olarak kullanilan Inputlarla‘saglanmaktadir. Clnki
encoderin bir tur dénmesinde 360 pulse génderdigini diistinlirsek ve bu saniyeler igersinde
gergeklesen bir olay ise PLC'nin normal girisleri gelen sinyalleri kagirabilir. PLC'nin bir
tarama zamanindan daha kisa strede sinyaller geliyor ise kagirmasi miumkunddar.

Bu sekilde uygulanacak kontrol sistemlerinde encoerdan gelen sinyalleri dogru okumak igin
PLC de bulunan hizl sayicilar kullanilmaktadir. Encoderdan gelen ilgili sinyal PLC'nin 6zel
olarak ayrilmis input giriglerine baglanir ve programsal olarak da ilgili hizli sayici bloklari

kullanilarak istenilen proses hatta uyarlanir:

Asadidaki resimde 360 pulselik bir encoder goérilmektedir. Bu encoderin badlani uglarida

ayine asadida tablo seklinde belirtilmistir.
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S71200’ de hizh sayici kullanilmasi

S71200'de encoder badlayarak 6lgim yapilmak istendiginde hem hardware olarak hemde
programsal olarak ayarlamalar yapilmaktadir. 6 kanal olarak ayrilmis hizli sayici
bulunmaktadir ve High Speed Counter kelimelerinin bas harfleriden olusan HSC
tanimlamasi yapilmistir. HSC1, HSC2 ... HSC6 ya kadar adlandinimaktadir.

Oncelikle olusturulmus olan projenin device configuration penceresinden ilgili donanimsal
ayarlarin yapilmasi gerekmektedir. Device configuration penceresinde Cpu Uzerine
tiklandiginda Cpu 6zellikleri hemen altinda agilacaktir.

Asagidaki resimde de Device configuration penceresi gérilmektedir. Isaretli bélimler ise
hizli sayicilarin donanimsal olarak secildigi kisimdir. Burada HSC_1 olarak adlandiriimis
hizli sayici donanimsal olarak aktif hale getirilmistir. HSC_1 ile ilgili adresleme ve Input
bilgileri programda kullanilacaktir. Bizim uygulamamizda HSC_1'in_programda encoderdan

gelecek olan sinyalleri okuyacagimiz adres PID1000 olucaktir.

$71200_DENEME>PLC_1

g  PLC_1

57-1200 rack

4

Device overview

Module Slot | address Q addres: Type Order no. Firmware
v PLC_1 1 CPU 1212C ACID... 6ES7 212-1BD30-0XBO V1.0

DI8IDO6 1.1 0 0 DI8/IDO&

A2 [1E2 130..133 A2

113}

HSC_1 1.16 1000...1003 High speed count.

HSC_ 2 117 High speed count.

HSC_3 1.18 High speed count.

HSC 4 1.19 High speed count.

HSC_5 1.20 High speed count.

HSC=6 1.21 High speed count.

Secgilen hizhh sayicinin donanimsal 6zelliklerinide belirtmemiz gerekmektedir. Bu 6zellikler

sayma tipi, faz gesidi, ilgili input giris adresi, ileri geri sayma durumu olacaktir.
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Programda kullanilacak olan HSC adedi secildikten sonra properties béliminden bu

Ozelliler ayarlanacaktir.
Asadidaki sekilde HSC1 igin Properties boliumu goralmektedir. Buradaki baghklari

inceleyerek donanimsal olarak ilgili ayarlari yapalim

Lo
| HSC 1 1106 1000..1003 High speed count |
HSC 2 117 High speed count.
HSC_ 3 High speed count.
| Properties %} Info | y| Diagnos
General
g Generald General
—Function
—Reset to initial values Enable
—Event cenfiguration + Enable this high speed counter for use
—Hardware inputs
'—I0 addresses/HW identifier Project information
f Name: HSC_1
M Comment: -

General: Yazilimda kullanilacak olan HSC'nin aktif hale getirimesi icin Enable segili hale
getirilmelidir. Project information bélimunden ise segilen hizli sayiciya bir isim verilebilir ya

da aciklama yazilabilir.

Funciton: Sayma tipi, faz gesidi ve yukari asagr sayma buradan belirlenebilmektedir.

g Proj
General
General. ¢Function
F o
Resettoinitial values
Event configuration Type of counting: Counting
s iR Operating phase: Two phase >

IO addresses/HWidentifier

: Countup v

Type of counting; bu bdlimde hizli sayicinin slrekli ya da frekansa bagli olarak sayma
tipi segilir. 3 ¢esit sayma tipi bulunmaktadir.

Counting encoderdan gelen sinyalleri surekli olarak sayma islemi yapmasi igin
belirlenecektir. Genel olarakda bu segenek kullaniimaktadir.

Operaing phase; ise tek faz ya da 2 faz olarak encoderdan bilgi almak igin

kullanilmaktadir. Single kullanildigi zaman counterdan gelen sinyaller ile sadece ileri yada
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geri olarak sayma yapacaktir. Eger sahadaki kontrolde ileri geri sayma yapilmasi gerekiyor

ise faz 6zelligini AB Quadrature 1x kullanilmasi uygun olacaktir.

Initial counting direction; bu segenek encoderdan alinan sinyal ile ileri yada geri yapilacak

olan sayma belirlenir. Count up ileri sayma igin Count Down geri sayma igin
kullaniimaktadir.

Reset to intiual values: hizli sayicidan alinan dederi resetlemek igin kullanilan mentdar.

[ Properties %] In

General
General Reset to initial values
Function J]
Reset to initial values J M— | 1) R

Event configuration Initial counter value: ©

Hardware inputs -
ardware Inpu - - Initial reference value: ©
10 addressesiHW identifier

Reset options

This HSC should use an external reset input. The reset clears the current value.

Reset signal level: -I- v

initial Values kismindan sayiciya baslangic dederi yada-referans degderi atanabilir.

initial Counter Value; sayiciya baslangic degeri-atamak igin kullaniimaktadir. yani érnegin
buraya 500 dederini yazip PLC’ye yukledigimizde -HSCnin adresinde 500 sayisi gérulecektir
ve bu sayindan asadiya yada yukariya dogru-sayacaktir.

Reset Options ise Resetlemek icin disaridan bir islem yapilmahldir. Yani ilgili HSC adresi
buradaki segenek aktif edildiginde hardware input béliminde input belirlenecektir. Bu
input prosese gore aktif edildiginde sayaci sifirlayacaktir.

Hardware Inputs: bu  bdlimde CPU'nun ©6zelligi olan ilgili sayma girigleri

gosterilmektedir. Cpu 6zelliginden dolayi bu adresler degisitirilememektedir.

General

Genersl Hardware inputs

Function
Resettoinitial values
Event configuration Clack A

Hardwareinputs P e

10 addresses/HW identifier
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Yukaridaki sekilde gorildaga gibi A fazi igin ilgili giris 10.0, B fazi olarak ise 10.1 girisi
kullanilacaktir. Yani encoder da ilgili a ve b baglantilari bu iki girise yapilmaldir.
Reset Input; reset to initual values bélimiinde anlatildigi gibi orada belirlenen reset

6zelligine g6re hangi inputun kullanilacagi burada belirtiimektedir.

I/0 addresses/ HW identifer

Hizli sayicinin programda kullanilacak olan adresi buradan belirlenmektedir. Bu adresin
kullandigi alan Double word'tir. Asadidaki resimde gorildigu gibi Start, Address
bélimiinde 1000 verilip End address 1003 olarak tanimlanmistir. Yazilimda bu vadres
PID1000 olarak kullanilacaktir. Yani encoderdan alinan pulse dederi aktif olarak bu adreste

yer alir.

General

General 10 addresses/HW identifier

Functicn

Rezettoinitial values

Event configurati
ennguraten Input addresses
Hardware inputs

™ ™ Start address: -+
I0 addresses/HW identifier; 000

End address:

Processimage: cyclicPl

Hardware identifier
I HW ID:

Hardware identifer; burada. belirtilen sayir hizl sayici icin programda kullanilacak olan

blokta girilecektir. Bu sayrile'yaziimda hangi HSC kullanildigi belirlenmektedir.
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Donanimsal olarak yapilan ayarlardan sonra programda ilgili blok cadirnalrak islemler
yapilacaktir.

w Instructions
» [@] Timers
v [+1] Counters
£l cu
£l co
£ crup

 High-speed counter (HSO)]

£l CRL_HSC

Yukaridaki sekilde de goruldigu program yazma sayfasinda sag tarafta /bulunan arag
cubugunda komutlar altinda High-speed counter ( HSC ) blogu secilir. CTRL_HSC blogun
ismidir. Batln hizli sayicilar igin bu blok kullaniimaktadir.

Blok secilip bir networke tasindijinda asadidaki pencere gelecekir. Bu pencere ilgili
sayicinin data blok olusturma sayfasidir ve bu hizli sayici parametreleri data blok igersinde
olusturulacaktir.

Call options X
Data block
' Name RL_HSC_1 A
: Number ~
Single =
Instance Manual
e Autcmatic
a The called function block saves its data in its own instance
data block.
saldih More...
OK Cancel
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Blok yapisi asadgida goruldtuga gibidir.

%DB1
"CTRL_HSC_O°
CTRL_HSC
EN ENO
1 - HSC %M3.7
%M3.0 BUSY M "Tag_14°
"DIR_BIT" = DIR % MWA40
%M3.1 STATUS |- "STATUS™
"CV_BIT < CV
%M3.2
"RV_BIT”" =RV
%M35
*PERIOD_BIT" = PERIOD
*TMWS
"NEW_DIR" -{ NEW_DIR
%MD14
"NEW_CV" ~{ NEW_CV
%MD22
"NEW_RV™ -{ NEW_RV
%MW28
*NEW_PERIOD" ~{ NEW_PERIOD

HSC: bu parametre hardware ayarlarinda segilen ' HSC sayisina gére girilmektedir. Eger
HSC1 aktif edildi ise 1 yazilmalidir.

DIR:

RV: New referance’a yazilmis olan deder RV biti bir olunca atanir.

CV: Sayiclya yeni deder atamak igin kullaniimaktadir. NEW_CV alanina yazilan deder V biti
bir olunca aktif degere atanir.
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5.4 Karsilastiricilar:

~ lj Compare
I P == Yanda karsilastiricilar menusintn alt basliklar gézukmektedir.
LM Bu meniide iki girisin birbirine gére esitlik, biyiiklik, kugiklik
Al cMP ==
] CuF =
Al ChP-
Al CMP =
Hl] IN_PANGE
I OUT_RANGE
A1 oK)
I -noT_ok|-

iliskileri gosterilmektedir.

1)CMP (==)komutu: Giris ve cikisin birbirine esit olmasi istenilen
durumlarda cikis alinir.
Bu komut programlama alanina geldiginde (Uzerine tiklandiginda

yandaki gibi data tipi secilir ve ona gore giris dederleri verilir,

USINT, UINT, UDINT, SINT, INT, DINT, REAL, GHAR, STRING, TIME,

DTL data tipleri giris olarak verilebilir.

DEGER1 | DEGER2 | CIKIS
a A 0
0 0 1
1 1 1
1 0 0
%MW40 %MD40 %MD60 %Q0.0
"Tag_2" "Tag_3" “Tag_6" "CIKIS"
= | | == | | == | '3
Int | | Dint | | Real | v
10 %MD50 20.0
“Tag_4"

2)CMP (<>)komutu: Giris dederleri birbirine esit dedilse gikis verir.
USINT, UINT, UDINT, SINT, INT, DINT, REAL, CHAR, STRING, TIME, DTL data tipleri giris

olarak verilebilir.
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DEGER1 DEGER2 CIKIS
1 1 0
A B 1
0 1 1
%MW40 %MD40 %MD60 %00.0
“Tag_2" “Tag_3" “Tag_6" “CIKIS"
< | | < | | < | g
Int | | Dint | | Real | ‘e
10 %MD50 20.0
"Tag_4"

3)CMP (>=)komutu: Deder 1, Deder 2’'den blylk ya da esit ise gikis verir.

USINT, UINT, UDINT, SINT, INT, DINT, REAL, CHAR, STRING, TIME, DTL data tipleri giris

olarak verilebilir.

DEGER1 DEGER2 CIKIS
1 1 1
1 0 1
0 1 0
| %10.0 f_'\%“:gD“;, i %Q0.0
o [ = | [ = | [ = | e
‘ vt | Int | | Dint | | Real | ‘e
40 %MD40 35.8
"Tag_3"

4)CMP (<=)komutu: Deder 1, Deder 2'den kiiclk ya da esitse cikis verir.

USINT, UINT, UDINT, SINT, INT, DINT, REAL, CHAR, STRING, TIME, DTL data tipleri giris

olarak verilebilir.

DEGER1 DEGER2 CIKIS
1 1 0
A B 1
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0 1 1
| %10.0 AVWAN e %Q0.0
“startt” Tag_2 45.0 “CIKIS"
11 | <= | | <= | { }
11 1 mnt | | real | b
| %MW20 45.0
“Tag_8"

5)CMP (>) komutu: Dederl, deder 2’den blylk ise cikis verir.xxx
USINT, UINT, UDINT, SINT, INT, DINT, REAL, CHAR, STRING, TIME, DTL «data tipleri giris

olarak verilebilir.

DEGER1 DEGER2 CIKIS
B A 1
A B 0
0 1 0
%10.0 Mwa0 i} %Q0.0
“startt” Tag_2 45.0 “CIKIS"
11 | > I | > I 1\
L | Int | | Real | ‘4
| %MW20 25.0
Tag_8

6)CMP (<) komutu: Deder1, deder 2'den klguik ise gikis verir.
USINT, UINT, UDINT, SINT, INT, DINT, REAL, CHAR, STRING, TIME, DTL data tipleri giris

olarak verilebilir.

DEGER1 DEGER2 CIKIS
A B 1
SULEYMAN | SLYMN 0
0 1 1

, %MW40 ,

yog Tag_2" %00

11 | < | | < | { }

| 1t ] nt | | Real | L 129
%MW20 55.0
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7)IN_RANGE komutu: Value dederi min ya da max dederlerine esit veya arasinda ise
cikisimiz 1°dir. Aksi durumlarda gikig 0'dir.

USINT, UINT, UDINT, SINT, INT, DINT, REAL data tipleri giris olarak verilebilir.

MIN VAL MAX CIKIS
10 20 30 1
5 50 15 0
100 20 200 0
%I0.0 IN_RANGE %Q0.0
"startt” Int "CIKIS"
— ()
MIN
15 — VAL
) — MAX

8)OUT_RANGE komutu: Value dederi min ya da max dederlerine esit veya arasinda ise
cikisimiz 0’dir. Aksi durumlarda gikis 1'dir.
USINT, UINT, UDINT, SINT,.INT, DINT, REAL data tipleri giris olarak verilebilir.

MIN VAL MAX CIKIS

10 20 30 0

5 50 15 1

100 20 200 1
%10.0 OUT_RANGE %00.0
“startt” Int "CIKIS"

L F—— {}
0~ MIN
0 - VAL
50 - MAX
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9) -|OK|- komutu: Program etiketlendiginde cikista gegerli sayisi oldugunu denetler.

Giris degeri data tipi REAL sayidir.

‘ MDO  MD4
{OK — OK| EN
’ MDO — IN1
MD4 — IN2

10)-|NOT_OK-|-komutu:

denetler.

Giris degeri data tipi REAL sayidir.

MDO

NOT OK |—| NOT |— EN

MUL
REAL

Q40

ENO ——

OuUT p—— MD10

Program etiketlendiginde c¢ikista ([gecersiz sayl oldugunu

MOVE

Q40

ENO f———{

OuUT b—— MD10

MDO — IN
ORNEK 1
%DB2
“IEC_Counter_0"
%0.0 cru
“START" Int
L Q
%MWE
%10.1 &V - "Tag_4"
“reset’
———d "
5-PV
v  Network 2:
Camment
“|EC_Counter_0". BMW6 %Q0.0
Q_up Tag_4 “cikis”
:I | >= | I\

www.plcmerkezi.com.tr

Sag taraftaki ornekte Yukari sayic
devresi 6rnek verilmistir PV dederi CV
dederinde BlyUk veya esit oldugu anda

cikis verecektir.
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ORNEK 2
Ornedin bu devre ise sicaklik dederimiz 100 derece biiyiik ya da esit oldugu durumda cikis

vermektedir.

) WMW6E !
%l0.0 B . %Q0.0
"START" SICAKLIK “cikis”
1l = { }
LIl Int v
100
UYGULAMA:

Asadidaki sistem Dortyol kavsak sistemine ait bir uygulamadir.

g
0
I

On

S5 NN oo

OO

(o le]
- .
iz

W oo
o
(LTI
@
&

o0

-
- -

55 IlIIIIIIIIIIIII

@
16

oo
Er
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Sisteme ait programlama asadidaki gibidir.

Network 1:

Comment

%10.0 AMa.0
"START" “Tag_1"
] L r ] 1
LI ) Al r
%MO0.0
"Tag_1"
] L
LI )
Network 2:
Comment
%DB1
T
%MO.0 el
“Tag_1" “T1".Q Time
1} I/} IN Q
T#1M32 PT ET
Network 3:
Comment
%M0.0 %00.0
“Tag_1" “T1".ELAPSED "T1".ELAPSED B2E
1L | >= | | <= | [y
vt | Time | | Time | v e
T#0S T#405
Network 4:
Carnment
%M0.0 %Q0.1
“Tag_1" “T1".ELAPSED “T1".ELAPSED "5
L | >= | | <= {1}
v | Time | | Time | v
T#405 T#435
"T1".ELAPSED “T1".ELAPSED
Network 5:
Comment
%MO0.0 i . %Q0.2
“Tag_1" T1I .ELAPSED T1".ELAPSED K1
11 >= <= l \
vt | Time | | Time | v e
TH#435 M3 22
Network 6:
Comment
%MO0.0 %Q0.3
“Tag_1" “T1".ELAPSED “T1".ELAPSED C\J(Z
1L | >= | | <= | [ \
L | Time | | Time | v e
T#465 T#1M265
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r Network 7:

Comment
%M0.0 - i
"Tag_1" T1" ELAPSED T1" ELAPSED
11 | = | <= |
b | Time | | Time |
TH#435 T#465
“T1".ELAPSED “T1".ELAPSED
= <=
Time Time
T#1M265 T#1M295
* Network 8:
Cormment
%M0.0 s s %Q0.5
“Tag_1" T1".ELAPSED T1".ELAPSED K2
11 | >= | | <= | { }
e | Time | | Time | LR
T#0S T#465
* Network 9:
Comment
%M0.0 s s %Q0.6
“Tag_1" T1".ELAPSED T1".ELAPSED v
11 | >= | | <= | 1}
e | Time | | Time | LR
TH#465 T#1IM6ES
Network 10:
Camment
%MO0.0 I o %Q0.7
“Tag_1" T1".ELAPSED T1".ELAPSED K1
11 | >= | | <= | [\
L | Time | | Time | e/
T#0S TR465
"T1".ELAPSED

Network 11:

"T1".ELAPSED

= <=
Time Time

T#1IM6ES

T#1M325

Comment
%M0.0 ——— P %Q1.0
“Tag_1" T1".ELAPSED T1".ELAPSED "y 2

11 | >= | | <= | 1 3
L | Time | | Time | A
T#0S T#20S

www.plcmerkezi.com.tr
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Network 12:
Carnment
%M0.0 s . %Q1.1
“Tag_1" T1" ELAPSED T1" ELAPSED bl
] L | >= | | <= | { 1\
T | Time | | Time | LR
T#205 T#1M325

5.5 Matematiksel islemler komutu(Math):

Bu menlide matematiksel islemler yapilmaktadir.

v [£1] Math

1) ADD(Toplama)islemi: Girisine uygulanan degerleri

&1 400
£l sue (IN1+IN2) toplar ve cikisa aktarir.
=] muL
=T o
£ moo %10.0 ADD %Q0.0
- "startt” Real "CIKIS"
£ 1EG st '
EN ENO
=1 e
. 15.7 28.2
£=1| DEC %MD10 %MD60
, "Tag_10" = IN1 OUT &= "Tag_6"
£ ABS
\ 125
ﬁl MIN %MD20
=] max "Tag_19" = IN2
&1 L
=1 sQr
E=1| sQrT -
= PARAMETRE | DATA TiPi HAFIZA ALANI
M exr EN BOOL ,Q,MLD
£ s ENO BOOL LQMLD
£ cos SINT, INT, DINT, USINT,
ﬁIT,L_II IN1 UINT, UDINT, REAL I, Q, M, L, D or constant
%‘AE’”I IN2 8%“? U[I)'\Irl\rﬁ' RDI;EII USINT, I, Q, M, L, D or constant
ATAN SINT, INT, DINT, USINT,
% out UINT, UDINT, REAL LQMLD
FRAC
E=T| ExFT

2) SUB(Gikarma)iIslemi: Girislerine uygulanan degerleri cikarir ve sonucu cikisa aktarir.

%10.0 SUB
l “start” Real
4 ——JEN ENO
15.7 32
%MD10 %MD60
“Tag_10" = IN1 OUT & "Tag_6"
125
%MD20
“Tag_19" = IN2

www.plcmerkezi.com.tr
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PARAMETRE DATA TiPi HAFIZA ALANI

EN BOOL LQ,MLD

ENO BOOL I,Q ML D

IN1 SINT, INT, DINT, USINT, | I, Q, M, L, D or constant
UINT, UDINT, REAL

IN2 SINT, INT, DINT, USINT, | I, Q, M, L, D or constant
UINT, UDINT, REAL

ouT SINT, INT, DINT, USINT, | I,Q, M, L, D
UINT, UDINT, REAL

3) MUL(Garpma)islemi: Girisine uygulanan iki degeri (IN1*IN2)carpar ve ¢ikisa aktarir.

%l0.0 MUL
"startt” Real
EN ENO
15.7 196.25
%MD10 %MD60
"Tag_10" = IN1 OUT = "Tag_6"
125
%MD20
"Tag_19" = IN2
PARAMETRE DATA TiPi HAFIZA ALANI
EN BOOL I,Q ML D
ENO BOOL I,Q ML D
IN1 SINT, INT,;DINT, USINT, | I, Q, M, L, D or constant
UINT, UDINT, REAL
IN2 SINT, INT, DINT, USINT, | I, Q, M, L, D or constant
UINT, UDINT, REAL
ouT SINT, INT, DINT, USINT, | I,Q, M, L, D
UINT, UDINT, REAL

4) DIV(Bolme)iIslemi: Girisine uygulanan iki dederi (IN1\IN2) bélerek sonucu gikisa

aktarir.

%i0.0 DIv
"startt” Real
{EN ENO
99.99 3.0
%MD10 %MDE0
“Tag_10" = IN1 OUT & "Tag_6"
3333
%MD20
"Tag_19" = IN2
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PARAMETRE DATA TiPi HAFIZA ALANI

EN BOOL LQMLD

ENO BOOL I,Q, ML D

IN1 SINT, USINT, INT, I, Q, M, L, D or constant
UINT, DINT, UDINT,
REAL

IN2 SINT, USINT, INT, I, Q, M, L, D or constant
UINT, DINT, UDINT,
REAL

ouT SINT, USINT, INT, I,Q, ML D
UINT, DINT, UDINT,
REAL

Ornek: Yandaki sorunun gikisini hesaplayiniz.
ri:7r2:2r3:4r4:4r5:3r6:2

Z. .4
2t

1
-~

3
2

Asadidaki gibi bir FC blogu olusturulur ve program yazilir.

Network1:
DIV
Real
EN ENO
#r1 — IN1 OUT — #temp
#r2 — IN2
Network2
DIV
Real
EN ENO 4
#r3 ~ IN1 OUT - #temp_1
#rd - IN2
Network3
ADD
Real
EN ENO
#temp - IN1 OUT - #temp_2
#temp_1 - IN2
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Network4
#r5
#r6

Network5
#temp_2
#temp_3

DIV
Real
EN
IN1
IN2

DIV
Real
EN
IN1
IN2

Yapilan bu blok main igine gagirilir ve adresler verilir.

www.plcmerkezi.com.tr

%I0.0 oA
"“Tag_2" kesir’
i | EN ENO
7.0 30
%MD10 %MD40
“Tag_1" =11 cikis = "Tag_8"
2.0
%MD14
"Tag_3" = r2
4.0
%MD18
"Tag_4" =3
4.0
%MD22
“Tag_ 5" = r4
30
%MD26
“Tag_6" =15
20
%MD30
"Tag_7" = 16

Not bu alanda hafiza alani1 yerine

direk sayisal degerler de verilebilir.
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5) MOD (Degerin MOD’ unu Alma) Islemi: MOD alma isleminde, MDO'In MD4’e gére

MOD alma iglemi gergeklestirildiginde sonug MD10’a aktarilir.

%10.0 MOD
“startt” Int
EN ENO
16 &
%MW10 %MWE0
"Tag_14" = IN1 OUT = "Tag_25"
10
%MW20
"Tag_8" = IN2
PARAMETRE DATA TiPi HAFIZA ALANI
EN BOOL I,Q, ML D
ENO BOOL I,Q, ML D
IN1 SINT, INT, DINT, I, Q, M, L, D or constant
USINT, UINT, UDINT
IN2 SINT, INT, DINT, I, Q, M, L, D or constant
USINT, UINT, UDINT
ouT SINT, INT, DINT, 1,Q, M, L D
USINT, UINT, UDINT

Bu iglemi goézlemlemek icin sol taraftaki.meniden Watch Table segilir gerekli adres

dederleri girilerek gozlemleme yapilir. Hafiza alanlarina deder aktarmak igin Modify Value

kismina deder girilir ve bu dederin aktarilmasi igin asadidaki resimde kare igine alinmis

olan sembole tiklanir.

Display farmat

Monitor value Modify value

Yukarida yapilan islemde 99 sayisinin MOD 10’a gbére sonucu MD8 alanina aktariimistir.

www.plcmerkezi.com.tr

%l0.0 Octal
MDD D
%D

“%MD3

99

10
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6)NEG(Degerin Negatifini Alma)islemi: IN girisine uygulanan degerin gikista negatifini

alir. IN girisine pozitif sayl uygulandiginda cikista o sayisinin negatifi olur. IN girisine

negatif bir sayi uygulanirsa gikisa pozitif olarak gikis atar.

%l0.0
"startt”

Yukaridaki 6rnekte IN girisine -25.0 dederi uygulandidi icin MD10 hafiza

dederi atanir.

NEG
Real

ENO

25.0
%MD10
OUT = "Tag_10"

PARAMETRE DATA TiPi HAFIZA ALANI

EN BOOL I'Q, ML, D

ENO BOOL I,Q'M, L, D

IN SINT, INT, DINT, REAL I, Q, M, L, D or constant
ouT SINT, INT, DINT, REAL I,Q ML, D

alanina 25.0

7)INC(Degeri 1 Arttirma)islemi: IN/OUT girisine uygulanan veri tipini 1 arttirarak

tekrar ayni data tipi lzerinetyazar.

%l0.0 %l0.0 INC
“ILERI BUTON" “ILERI BUTON" Int
----------------- EN ENObmm e e
%M0.0 H
Tagl_3 %MW10 8
“Tag_1" < INJOUT
PARAMETRE DATA TiPi HAFIZA ALANI
EN BOOL I,Q,M, D, L
ENO BOOL I,Q,M, D, L
IN/OUT SINT, USINT, INT, I,Q,M, D, L
UINT, DINT, UDINT

www.plcmerkezi.com.tr
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8)DEC(Degeri 1 Azaltma)islemi: IN/OUT girisine uygulanan data tipini 1 azaltarak

tekrar ayni data tipi lzerine yazar.

%l0.0 %l0.0 DEC
“ILERI BUTON" "ILERI BUTON" Int
————————————————— EN [ 1o S ———
%MO0.0
Tag_3 v =3
1 %MW10 {3
“Tag_1" < INJOUT
PARAMETRE DATA TiPi HAFIZA ALANI
EN BOOL I,Q, M D,L
ENO BOOL I,Q,MD,L
IN/OUT SINT, USINT, INT, | I,Q, M, D, L
UINT, DINT, UDINT

9)ABS (Mutlak deger alma) Islemi: Uygun data tipindeki sayilarin mutlak degerini

almada kullanilir.

%0.0 ABS
“ILERI BUTON" Real
EN ENO
_ 5.0
5.0 4IN %MD10
OUT =2 "Tag_4"
PARAMETRE DATA TiPi HAFIZA ALANI
EN BOOL LQ,MLD
ENO BOOL I,Q, ML D
IN SINT, INT, DINT, REAL I, Q, M, L, D or constant
ouT SINT, INT, DINT, REAL I,Q, ML, D

10)MIN islemi:

aktarir.
%10.0
“Tag_5"
EN
5.0 4 IN1
5.0 - IN2
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MIN
Real
ENO

50
%MD10
OUT &= "Tag_4"

IN1 ve IN2 girisindeki dederleri karsilastirarak kiglik olan dederi gikisa
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PARAMETRE DATA TiPi HAFIZA ALANI

EN BOOL LQMLD

ENO BOOL I,Q, M, LD

IN1 SINT, USINT, INT, I, Q, M, L, D or constant
UINT, DINT, UDINT,
REAL

IN2 SINT, USINT, INT, I, Q, M, L, D or constant
UINT, DINT, UDINT,
REAL

ouT SINT, USINT, INT, I,Q, M, LD
UINT, DINT, UDINT,
REAL

11)MAX islemi:

aktarir.

IN1 ve IN2 girisindeki dederleri karsilastirarak blyik olan degeri gikisa

%l0.0 MAX
"Tag_5" Real
EN ENO
o 15.0
5.0 +IN1 %MD10
OUT = "Tag_4"
5 IN2
PARAMETRE DATA TiPi HAFIZA ALANI
EN BOOL I,Q, M, LD
ENO BOOL I,Q, M, LD
IN1 SINT, USINT, INT, I, Q, M, L, D or constant
UINT, DINT, UDINT,
REAL
IN2 SINT, USINT, INT, I, Q, M, L, D or constant
UINT, DINT, UDINT,
REAL
ouT SINT, USINT, INT, I,Q, M, LD
UINT, DINT, UDINT,
REAL

12)LIMIT: IN>MAX ise gikis MAX dederi, IN <MIN ise Min dederi, MIN<IN<MAX ise cikis

IN dederine egsittir.

%I10.0

n
o

www.plcmerkezi.com.tr

LIMIT
Int
{EN ENO |
40
MIN OUT = 9%6MW10
IN
MAX
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PARAMETRE DATA TiPi HAFIZA ALANI

EN BOOL LQMLD

ENO BOOL I,Q, M, LD

MIN SINT, USINT, I, Q, M, L, D or constant
UINT, DINT,
REAL

IN SINT, USINT, I, Q, M, L, D or constant
UINT, DINT,
REAL

MAX SINT, USINT, I, Q, M, L, D or constant
UINT, DINT,
REAL

ouT SINT, USINT, I,Q, M, LD
UINT, DINT,
REAL

13)SQR(Kare alma):

Floating-Point tipindeki reel sayilarin karesini almada kullanilir. Reel sayi kullanildigindan

hafizanin MD olmasi gerekir.

SQR
%10.0 Real
EN ENO
25.0 - IN OUT = 9%MD10
PARAMETRE DATA TiPi HAFIZA ALANI
EN BOOL I,Q ML D
ENO BOOL I,Q ML D
IN REAL I, Q M, L, D
or constant
ouT REAL I,Q ML D

14)SQRT(Karekdk Alma):

Reel'sayilarin karekokiint almada kullanilir. Reel sayi kullanildigindan hafizanin MD olmasi

gerekir.

SQR
%I0.0 Real
EN ENO

625.0
25.0 4IN OUT = 9%MD10
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SQRT
Real
EN ENO

625.0 25.0
%MD10 = IN OUT = %MD 14
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PARAMETRE DATA TiPi HAFIZA ALANI

EN BOOL LQMLD

ENO BOOL I,Q ML, D

IN REAL I, Q M, L, D

or constant

ouT REAL I,Q ML D

ORNEK: Asagidaki érnekte girilen iki real sayinin énce min islemi sonra karesinin ‘alnimi

daha sonra karekoki alindiginda yine girilen min dederi bulunur.

%0.0 MIN SQR SQRT
"Tag_5" Real Real Real
EN ENO EN ENO EN ENO
. 2500 2500 525000 625000 2500
250.0 <IN %MD10 %MD10 %MD14 %MD14 %MD18
OUT - "Tag_4" "Tag_4" = IN OUT - "Tag_7" "Tag_7" = IN OUT - "Tag_8"
500.0 gIN2

15)LN(Dogal Logaritma):

Floating-Point tipindeki reel sayilarin logaritmasini almada kullanilir. Reel sayi
kullanildigindan hafizanin MW olmasi gerekir. Asadida sekilde go6zuktugu gibi LN
30=3.401197 dederine esittir.

LN
9%10.0 Real
EN ENO
3401197
30.0 <IN OUT = 9%MD10
PARAMETRE DATA TiPi HAFIZA ALANI
EN BOOL LQ,MLD
ENO BOOL I,Q, M, LD
IN REAL I, Q, M, L, D
or constant
ouT REAL I,Q, M, LD

16)EXP(Dogal Logaritma Tabani)
Floating-Point tipindeki reel sayilarin dodal logaritma tabanini almada kullanilir. Reel sayi

kullanildigindan hafizanin MD olmasi gerekir.
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EXP
%I0.0 Real
EN ENO
‘ 1.068647E+013
30.0 |IN ouTt = %MD10
PARAMETRE DATA TiPi HAFIZA ALANI
EN BOOL LQ,MLD
ENO BOOL I,Q ML D
IN REAL I, Q M, L D
or constant
ouT REAL I,Q ML D

17)SIN (Acginin Siniisiinii alma)

Floating-Point tipindeki reel sayilarin sintstnt almada kullanilir. Reel sayi kullanildigindan
hafizanin Double Word olmasi gerekir. Girilecek deder Radyan cinsinden olmalidir. Ornegin
Sinus 90° igin cikis hesaplanmak istenirse dncelikle agimn radyan cinsinden dederi bulunur
( 90°=~1.570Rad).

SIN
9%I10.0 Real %Q0.0
EN ENO
0.9999997
570 o IN OUT = %MD 10

PARAMETRE DATA TiPi HAFIZA ALANI

EN BOOL L,Q,MLD

ENO BOOL I,Q ML D

IN REAL I Q M, L D
or constant

ouT REAL I,Q ML D

18)COS(Acinin Kosiniisii Alma):

Floating-Point tipindeki reel sayilarin kosindsind almada kullanilir.Reel sayi
kullanildigindan hafizanin Double Word olmasi gerekir. Girilecek deder Radyan cinsinden
olmaldir.

Ornegin Cos 90° igin ¢ikis hesaplanmak istenirse éncelikle acinin radyan cinsinden degeri
bulunur.( 90°=~1.570Rad)
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C0s
9%I10.0 Real %00.0
- | EN ENO { )
0.0007962743
1.570 4IN OUT - 9%MD10
PARAMETRE DATA TiPi HAFIZA ALANI
EN BOOL LQ,MLD
ENO BOOL I,Q ML D
IN REAL I Q M, L D
or constant

ouT REAL I,Q ML D

19)TAN(Aginin Tanjantini Alma):

Floating-Point tipindeki reel sayilarin tanjantini almada kullanilir. Reel sayi kullanildigindan
hafizanin Double Word olmasi gerekir. Girilecek deder radyan cinsinden olmalidir.

Tan 45° igin ¢ikis hesaplanmak istenirse 6ncelikle aginin radyan cinsinden dederi bulunur
(45°=~0.785Rad).

TAN
%I0.0 Real %0Q0.0
EN ENO
0.999204
0.785 <IN OUT = 9%MD10
PARAMETRE DATA TiPi HAFIZA ALANI
EN BOOL I,Q ML D
ENO BOOL I,Q ML D
IN REAL I, Q M, L, D
or constant
ouT REAL I,Q ML D

20)ASIN(Degerin Siniis Acisini Alma):
Floating-Point tipindeki reel sayilarin Sinds acisini almada kullaniir. Reel sayi
kullanildigindan hafizanin Double Word olmasi gerekir. Cikistaki deger Radyan cinsinden

belirtilmelidir.

ASIN
%I0.0 Real %0Q0.0
EN ENOD

1.570796
1.0 gIN OUT = 9%MD10
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PARAMETRE DATA TiPi HAFIZA ALANI

EN BOOL LQMLD

ENO BOOL I,Q ML, D

IN REAL I, Q M, L
or constant

ouT REAL I,Q ML, D

21) ACOS(Degerin Cos Acisini Alma):

Floating-Point

tipindeki

reel sayilarin Cos

acisini  almada

sayl

kullanildigindan hafizanin Double Word olmasi gerekir. Cikistaki deger Radyan cinsinden

belirtilmelidir.

ACOS
%10.0 Real %Q0.0
EN ENO
1570796
0.0dIN OUT = %MD 10
PARAMETRE DATA TiPi HAFIZA ALANI
EN BOOL LQ,MLD
ENO BOOL I,Q ML D
IN REAL I Q M, L
or constant
ouT REAL I,Q ML D

22)ATAN(Degerin Tanjant Agisini Alma):

Floating-Point

tipindeki

reel” sayilarin Tan

acgisini  almada

sayl

kullanildigindan hafizanin Double Word olmasi gerekir. Cikistaki deger Radyan cinsinden

belirtilmelidir.

ATAN
%10.0 Real %Q0.0
EN ENO
0.7853981
0 <IN OUT = 9%MD10
PARAMETRE DATA TiPi HAFIZA ALANI
EN BOOL I,Q, ML D
ENO BOOL I,Q, ML D
IN REAL I Q M L
or constant
ouT REAL I,Q, ML D
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23)FRAC: Bu komut girilen ondalikli sayinin virglilden sonraki degerini alarak gikisa atar.

FRAC
%I10.0 Real %00.0
EN ENO
04567871

123.456789 - IN OUT = 9%MD10
PARAMETRE DATA TiPi HAFIZA ALANI
EN BOOL I,Q, M, LD
ENO BOOL I,Q, M LD
IN REAL I, Q, M, L, D or constant
ouT REAL I,Q, M, LD

24)EXPT: Bu komut Uslu ifadelerle ilgili islemler yapilir. IN1 girisindeki degeri taban, IN2

girisindeki dederi Ust olarak alir ve gikisi Double Word deger olarak aliriz (OUT = IN1™V?),

EXPT
9%I10.0 Real **Int %0Q0.0
EN ENO
1953125.0
5 IN1 OUT = 9%MD10
9 gIN2

PARAMETRE DATA Tiri HAFIZA ALANI
EN BOOL LQMLD
ENO BOOL I,Q, M, LD
IN1 REAL I, Q, M, L, D or constant
IN2 REAL, INT, UINT, I, Q, M, L, D or constant

USINT, SINT, DINT,

UDINT
ouT REAL I,Q, M, LD

5.6 Move (Tasima)

v [ Move
1 MovE
1 MoVE_BLI
£ UMOVE_BLK
&7 FILL_BL
7] UFILL_BLK
21| SWAP
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Yanda MOVE menusine ait alt meniler bulunmaktadir.
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1)MOVE: MOVE komutu genellikle bilgi tasimak ya da memory alanlara bilgi aktarmak
amagli kullanilmaktadir. EN girisi aktif edildiginde, IN girisindeki sayl ya da dedisken alan
bilgisi OUT kisminda bulunan alana aktarilir. Move komutu sadece BYTE, WORD, DOUBLE
WORD alan bilgilerini tasir. Giris ve c¢ikig bilgisi ayni tirden olmaldir.

%I0.0 T MOVE %Q0.0
f———EN END { }

16#8
IN OUT1 = %MB10

2)MOVE_BLK: Blok hafiza alanindaki veriyi gikisa kopyalamak igin kullanilir.

MOVE_BLK

‘ 100 101 Q4.0
| — | EN  ENOf——f 3]
#a_array[2]|— IN OUT —#b_array[1]

w2 — COUNT

3)UMOVE_BLK: Bir hafiza alanindaki veriyi bagka bir hafiza alanina kesintisiz kopyalamak

igin kullanthr.

UMOVE_BLK

‘ 10.0 101 Q4.0
| b — | EN  ENOf——f 3]
#a_array[2]—] IN OUT }— #b_array[1]

IW20 —CcOuNT

4)FILL_BLK:"Hafiza alanindaki IN girisini doldurmak igin kullanilir.

- o

0 101 FILL BLK Q4.0
| | | EN ENOpb———{

#a_array[2] —] IN OUT |— #b_array[1]
W20 __{COUNT
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doldurmak

5)UFILL_BLK: Mevcut alandaki IN girisini
engellemek igin kullanihr.
‘ 100 104 UFILL_BLK
| t— | EN ENO
#a_array[2] — IN ouT
IW20 1 COUNT

Q4.0
1

— #b_array[1]

6)SWAP: WORD alanda Byte ‘larin yerlerini dedistirmek igin,

Word’lerin yerlerini degistirmek igin kullanilr.

icin

kesintisiz operasyonu

DOUBLE alanda ise

%Q0.0
"CIKIS"

%0.0 SWAP
“startt" Word
ENO
-256 16#FF
%MW10 %MW12
"Tag_14" = IN OUT = "Tag_21"

—256 sayisi 1111 1111 _0000_0000 esittir. Cikista ise deder 0000_0000_1111_ 1111

dederine esit olur.

EKXAE
® @ ' O ®
T I\ 0 10 [0 1 x-:wJ]\ Io o ;i:- ¢ ) |Jl: 10 ] ‘J
® @ ' @ @
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5.7 Shift - Rotate

B Shift + Rotate

1| sHE

&7 sHL Kaydirma ve déndirme komutlarini kapsar.

£l ror
&1 roL

1)SHR Komutu: Sada kaydirma komutudur. Bu kaydirma komutu IN girisindeki bitleri

sadga kaydirma islemi icin kullaniir. N kismina verilen say! kag bit kaydirma yapacagin

belirtir. Kayma islemi gerceklestikten sonra bosalan yerler 0 olur.

%0.0 SHR | %Q0.0
“startt” Word | "CIKIS"
4} 1EN ENO | - )}
16303
%MW10 Yol
"Tag_14" = IN OUT - “Tag_2"
16#3
%MW12
"Tag_21" 4N
15, 8 7 0
IN 1 0 1 0 1 1 1 1 o 0 0 o0 1 ] [}
IN MW10 = 0011 1111 1010 1111
N sign 4 places —
bit
N MW12 = 3
ouT | 1 1 1 1 | 1 0 1 0 1 1 1 1 (U] O 0 OOOO 0 0 0
uT MW40 = 111 11110101
——
The freed bit positions These four bits
are filled by the signal status are lost.
of the sign bit.
PARAMETRE DATA TiPi HAFIZA ALANI
EN BOOL I,Q, ML D
ENO BOOL I,Q, ML D
IN BYTE, WORD, DWORD, I, Q, M, L, D or constant
USINT, UINT, UDINT,
SINT, INT, DINT
N UINT I, Q, M, L, D or constant
ouT BYTE, WORD, DWORD, | I,Q, M, L, D
USINT, UINT, UDINT,
SINT, INT, DINT

www.plcmerkezi.com.tr

151




SIMATIC S7-1200 PLC Programlama

2)SHL Komutu: Sola kaydirma komutudur. Bu kaydirma komutu IN girisindeki bitleri sola
kaydirma islemi icin kullanilir. N kismina verilen sayi kag bit kaydirma yapacadin belirtir.

Kayma islemi gergeklestikten sonra bosalan yerler 0 olur.

%10.0 SHL %Q0.0
“startt” Word "CIKIS"
EN ENO
-1 -32
%MW10 %MW40
"Tag_14" = IN OUT = "Tag_2"
16#5
%MW12
"Tag_21" =N
15 .8 T .0
IN ¢ 0 0 01 1 1 1]0 1 0 10 1 0 1 IN MW10 = 0011 1111 1010 1111
N -—— B places
N MW12 = 4
ouTt i_0_0_0_0_1_1| 1 1 [ 0o 1 0o 1 l 0o 1 0 o l 0o 0 o0 o | ouT MW40 = 1111 1010 1111 0000
— S
These six bits The freed bit
are lost positions are filled by
zeros.
PARAMETRE DATA TiPi HAFIZA ALANI
EN BOOL I,Q ML D
ENO BOOL I,Q ML D
IN BYTE, WORD, DWORD, I, Q, M, L, D or constant

USINT, UINT, UDINT,
SINT, INT, DINT

N UINT I, Q, M, L, D or constant

ouT BYTE, WORD, DWORD, | I,Q, M, L, D
USINT, UINT, UDINT,
SINT, INT, DINT

3)ROR: Sagadondirme komutudur. N girisine uygulanan say! kadar sagdaki bitleri alarak

sol basa“yerlestirir. Soldaki bitler de N dederi kadar saga kayar.

%l0.0 [ ROR - %Q0.0
"startt” Word "CIKIS"
} 4 } EN ENO )
-16 16380
SMW10 | “eMW4a0
"Tag_14" = IN OUT = "Tag_2"
16%2
%MW1 2
"Tag_21" =N
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3 16 15... .0
IN 1o1o|10|o|oooo|1111|oooo|n11|01m|oxo1
N 3 places —
1
our |1o11[0101[0100[0001]1110 DOO1|11|0||D10| 101 |

The signal status of the three
shifted bits are inserted into
the freed places.

IN MW10 = 0000 1111 1001 0101
N MW12 =5
ouT MW40 = 1010 1000 0111 1100

PARAMETRE DATA TiPi HAFIZA ALANI

EN BOOL LQMLD

ENO BOOL I,Q, M, LD

IN BYTE, WORD, DWORD I, Q, M, L, D or constant
N UINT I, Q, M, L, D or constant
ouT BYTE, WORD, DWORD I,Q, M, LD

4)ROL: Sola dondirme komutudur. N girisine uygulanan say! kadar soldaki bitleri alarak

sag basa yerlestirir. Sagdaki bitler de N dederi kadar solakayar.

%10.0 ROL %Q0.0
startt Word "CIKIS"
| } - EN ENO
-16 61
%MW10 %MW40
"Tag_14" = IN OUT &= "Tag_2"
16%2
%MW12
"Tag_21" <N
IN MW10 = 1010 1000 1111 0110
31 16 15. .0
IN ‘111|0000|1010|1010|0000|7111|0000|1111
ouT MW12 =5
N ~—— 3 places
N MW40 = 0001 1110 1101 010 1
out I 111 ||000|0101|0101|0000|01|||7ooolo1||||7|1|
Ee—
The signal status of the three
shifted bits are inserted into
the freed places.
PARAMETRE DATA TiPi HAFIZA ALANI
EN BOOL LLQ ML D
ENO BOOL I,Q, ML D
IN BYTE, WORD, DWORD I, Q, M, L, D or constant
N UINT I, Q, M, L, D or constant
ouT BYTE, WORD, DWORD I,Q, ML D
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5.8 Logic Operations:

v [08] Logical operations

&1 AnD
=7 ok

=] xor
1] vERT
£ DECO
£l Enco
7 SEL
1 mux

1)AND:

Bu

yazmaktadir.

%10.0 AND
“startt” Word
EN ENO
21845 5
%MW10 %MW40
"Tag_14" = IN1 OUT = "Tag_2"
16#F
%MW12
“Tag_21" < IN2

PARAMETRE DATA TiPi HAFIZA ALANI

EN BOOL LQMLD

ENO BOOL I,Q, M, LD

IN1 BYTE, WORD, DWORD I, Q, M, L, D or constant
IN2 BYTE, WORD, DWORD I, Q, M, L, D or constant
ouT BYTE, WORD, DWORD I,Q, M, LD

Bu menlde lojik kapilarla islem yapmak igin kullanir.
komut IN1l'deki

bilgiyi IN2 ile AND’leyip ¢ikisa
%Q0.0
"CIKIS"
INY MWO0 = 0101_0101_0101_0101
IN2 MW2 = 0000_0000 _0000_1111
OUT | MW10= 0000_0000_ 0000_0101

2)OR: Bu komut IN1'deki bilgiyi IN2 ile

OR’layip gikisa yazmaktadir.

%10.0 OR %Q0.0
“startt” Word "CIKIS"
EN ENO
21845 21855
%MW10 %MW40
“Tag_14" = IN1 OUT - “Tag_2"
16%F
%MW12
"Tag_21" = IN2
PARAMETRE DATA TiPi HAFIZA ALANI
EN BOOL I,Q ML D IN1 MWO = 0101_0101_0101_0101
ENO BOOL L QML D IN2 | MW2 = 0000_0000_0000_1111
IN1 BYTE, WORD, DWORD I, Q, M, L, D or constant
IN2 BYTE, WORD, DWORD I, Q, M, L, D or constant out MW10= 0101_0101_0101_1111
ouT BYTE, WORD, DWORD I,Q, ML D
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3)XOR: Bu komut IN1'deki bilgiyi IN2 ile XOR'layip ¢ikisa yazmaktadir

%10.0 XOR %Q0.0
"startt” Word "CIKIS"
EN ENO
21845 21850
%MW10 %MW40
"Tag_14" = IN1 OUT = "Tag_2"
16%F
%MW12
"Tag_21" < IN2
PARAMETRE DATA TiPi HAFIZA ALANI
EN BOOL LQMLD IN1 MWO = 0101_0101.0101.0101
ENO BOOL LQMLD IN2 MW2 = 0000./0000,0000_1111
IN1 BYTE, WORD, DWORD I, Q, M, L, D or constant
ouT MW10= 0101_0101_0101_1010
IN2 BYTE, WORD, DWORD I, Q, M, L, D or constant
ouT BYTE, WORD, DWORD I,Q, ML D

4)INVERT: Giristeki bilginin tersini gikisa aktarir.

INV
910.0 Word %0Q0.0
EN ENO
15 -6
%MW10 = IN OUT = %MW40
PARAMETRE DATA TiPi HAFIZA ALANI
EN BOOL L QMLD
IN MW8 = W#16#000F

ENO BOOL I,Q ML D 8
IN BYTE, WORD, DWORD, I, Q, M, L, D or constant ouT MW10 = W#16#FFF0

USINT, UINT, UDINT,

SINT, INT, DINT
ouT BYTE, WORD, DWORD, | I,Q, M, L, D

USINT, UINT, UDINT,

SINT, INT, DINT

DECO (Kod Coéziicii)

Kod ¢dziclide; OUT béliminde belirtilen adresin hangi bitinin
DECO
Byte
EN ENO
IN ouT

degistirilecedi IN girisinden belirlenir. IN girisine girilen x dedgeri

ile OUT cikisindaki adresin x. biti 1 olur.
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Parametre Data tipi Hafiza Alam
EN BOOL LQ.M,D,L
ENO BOOL LQ,M,D,L.
IN UINT 1,Q, M, D, L or constant
ouT BYTE, WORD, DWORD LQ,M,D,L

Ornek: 10.0 butonuna basildifinda MW10 alanina girilen 3 bilgisinin MD20 alaninda 3. bit 1

olur.

%10.0 DECO
Dword

ENO

%MW10 %MD20
"Tag_9" - IN OUT - “Tag_11°
31 .. .. 16 15 . 3.0

MD20 |0000 0000 0000 0000 ]0000 0000 0000 1000|

ENCO (Kodlayicr)
Kodlanmis bir adres IN girisinden girilir. Girilen bu adresin hangi bitinin kodlandigini ise

OUt bélimuinden goririz. Asadgidaki 6rnegi inceleyecek olursak;

w  Network 1:

Comment
00 ) Ilk olarak MBO /byte’nin 4. bitini degistirirsek MBO igerigi
Tag_1" Byte . .
EN  ENO 16#10 olur. Daha sonra MBO icin ENCO kullanilir ve hangi
+ [ '13§g4 bitinin dedistigini MW10’dan 6grenebiliriz.
| g 14
Parametre Data tipi Hafiza Alam
w  Network 2:
Comment EN BOOL LQ.M,D,L
F ENO BOOL ,Q,M,D,L.
Byt
EN : ENO IN BYTE, WORD, DWORD 1,Q, M, D, L or constant
S w0 ouT INT LQ,M,D,L
“Tag_14" = IN OUT - "Tag_6"

Ornek: 10:0-butonuna basildijinda MD10 girisindeki deeri MW20 alanina atanmasi

©MW20
“Tag_107
31 1815 .. 3..0
MD10 {0000 1111 0000 0101] 0000 1001 0000 1000

2o
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SEL
Secim yapma komutudur. INO ve IN1‘'deki dederleri G

SEL
m

EN ENO

75 -G ouT - <777»
.+~ IND

7775 — IN1

girisindeki dedere gore gikisa aktarir. Asadidaki oOrnegi
inceleyecek olursak;

%10.0 SEL
“Tag_T1° Word wa o . L.
|} EN ENO 10.0 “1” oldugunda SEL komutu aktif olur. I10.1 giris
0 163 dederine gore cikisa deder aktarilir. 10.1 “0” oldugunda
%10.1 %MW14
"Tag_2" 4G OUT - "Tag_6’ INO girisi Out gikisina aktarlir. 10.1 “1” oldugunda IN1
MWD girisi OUT cikisina aktarilir.
"Tag_3" < INO
16#5
%oMW12
“Tag_4" = IN1
MUX
Bircok adresten gelen veriyi toplayip sonucu tekbir cikisa aktarir.
Parametre Data tipi Hafiza Alam
EN BOOL I,Q M, D, L
ENC BOOL I,Q M, D, L
MUX
K UINT I,Q M, D, L o
—]EN ENO |—
INOD BYTE, WORD, DWOCRD, INT, DINT, UINT, I,Q M, D, Lor |—« ouT [—
UDINT, SINT, USINT, REAL, CHAR, TIME constant —{mo
—IN1
INn BYTE, WORD, DWORD, INT, DINT, UINT, I,Q M D, Lor | e
UDINT, SINT, USINT, REAL, CHAR, TIME constant
ELSE BYTE, WORD, DWORD, INT, DINT, UINT, I,Q M, D, Lor
UDINT, SINT, USINT, REAL, CHAR, TIME constant
ouT BYTE, WORD, DWOCRD, INT, DINT, UINT, I,Q M, D, L
UDINT, SINT, USINT, REAL, CHAR, TIME

ORNEK
MUX B I
%10.0 DWord e
| | EN ENO —
%MW10 — K OUT ~ %MD40
%MD20 ~ INO ELSE
%MD30 — IN1
%MD30 - o7 )5?:?52????????

Yukaridaki Mux 6rneginde giris dederleri toplanir ve cikisa aktarilir.
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5.9 Program Control:

6T Program control §
)] -0mp)
)] -0mFn)
Q| Label

)] -(rET)
1)IJMP: Bu komut butin bloklarda kullanilabilmektedir. JMP komutu yazilan programda
kullanilan kisimdan sonraki islemleri atlayarak isaret edilen kisma gecilmesini saglar. Aldigi
1 bilgisi sonucu atlama yapar. Iki turli kullanilir. Kosullu ve Kosulsuz JMP. Label komutu
ile birlikte calisir.

Kosulsuz JMP: Herhangi bir networke direk JMP komutunun baglanmasi ile tanimlanir.

w  Network 1:
A
e —
w  Network 2:
%100 Q0.
‘Tag_1* ‘Tag_4
— { r—
w  Network 3:
Q0.0
a0
{ F—

Kosullu JMP: Herhangi bir komuttan aldigi bilgiye gére JMP komutu aktif olmasi seklinde

tanimlanabilir.

w  Network 1:

w»  Network 2:

%0.0 %Q0.1

i} { —

w  Network 3:

ATLA

|
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2)JMPN: Bu komut batin bloklarda kullanilabilmektedir. JMPN komutu yazilan programda
kullanilan kisimdan sonraki islemleri atlayarak isaret edilen kisma gecilmesini sadglar.

Girisine 0 bilgisi uygulanmasi sonucu atlama islemi yapar.
v  Network 1:

Tag 5 ATLA
it { PN

Network 2;

4

%100
*Tag_1° *Tag &'

—t { }—

w  Network 3;

ATLA

g2

: .:

L,

Asadidaki programda Network 1 ve 2 calisir 3. network aktif oldugunda direk 6. networke

geger.

Networkl
Network2
Network3
%10.2
*Tag_5 ATLA
i | {JMP —]
Network4
10.2 aktif oldugunda 4. ve 5. networkler
alismaz.
Network5 aug
Network6
ATLA
%l0.1 %Q0.0
“Tag_2" "Tag_3"
]l ¥. 'Y
11 L
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3)LABEL: Programda kullanilan etiketin hangi networke gidecedini belirlemek igin

kullantlir.
ATLA LABEL
%10.1 %Q0.0
“Ta g_:‘ '_39_3'

11 [}
1F 1 F

4)RET: iki tirli RET komutu vardir. Kosullu ve kosulsuz geri dén komutudur.
Kosullu Geri Dén: Alt programi bitirir veya bitirmez. Oniindeki kontak aktif ise alt

programdan ana sayfaya geri déner, kontak pasifse ana sayfaya geri dénmez.

v  Network 1:

w  Network 2:

%DB3
NEC_Timer_("

%MO.0 TON %Q0
Tag & Time Teq_3
fe] e 114 2 —
£20ms - PY
¥  Network 3:
Tag. 2 ":0 1
L {RET—

Kosulsuz Geri D6n: Alt programi bitirmek icin kullanilir. Devrenin en son networkunda

bulunmak zorundadir.

w  Naotwork 1:

HMO ¢

X
39 2 Tag 6
I } LA' { ] .
v Network 2:
. c
LMLO TON
Tao € Time Tea ®
l— —— Q { P—
20 &

»  Network 3:

oo
{ReT }—
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5.10 Convert: = :
M Convert]

Konvertdrler yani dénastdriciler, sayl formatlar arasinda déntisim 1| CONVERT
yapilmasini saglar. Bazen lojik programlamada kullanilan sayi £l rounD
dederleri programin belli kisminda farkl kullanilmasi gerekebilir ya %;fILP
da zorunlu durumlarda sayl formatlari arasinda gegis yapiimak 1 TRUNC
istenebilir. Déndstldridcidler bu durumlarda sayiy! istenilen formata 1] SCALE_x
1 HORM_x

donustlrir ya da isaretini degistirir.

1)CONVERT: Sayi formatlarn arasinda dénisim yapilmasini saglar.

%l0.0 CONV %Q0.0
"startt” Real to Int "CIKIS"
EN ENO
1248954 12
%MD20 %MW10
"Tag_19" <IN OUT = "Tag_14"
PARAMETRE DATA TiPi HAFIZA ALANI
EN BOOL I,Q, M, D, L
ENO BOOL I,Q, M D, L
IN BYTE,” WORD, DWORD, | I, Q ™M, D, L or

SINT, INT, DINT, USINT, | constant
UINT, UDINT, BCD16,
BCD32, REAL

ouT BYTE, WORD, DWORD, | I,Q, M, D, L
SINT, INT, DINT, USINT,
UINT, UDINT, BCD16,
BCD32, REAL

2)ROUND(TAM SAYIYA YUVARLAMA): IN girisinin igerigini Real sayi okur ve tablodaki
data tiplerinden birsine dénistlrir. Sonug en yakin tam sayi dederidir. E§er Real sayi iki

tam saymnin ortasindaysa cift sayiya déntsturulir. Sonug OUT parametresine yazilir.

%10.0 ROUND %Q0.0
“startt” Real to Int “CIKIS"
EN ENO
1258954 13
%MD20 %MW10
"Tag_19" = IN OUT = "Tag_14"
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PARAMETRE DATA TiPi HAFIZA ALANI
EN BOOL I,Q, M, D, L
ENO BOOL I,Q, M, D, L IN MD8 = 0.50000000
IN REAL I, Q M, D, L or
constant ouT MD12 =0
ouT INT, USINT, UINT, SINT, I,Q, M, D, L
UDINT, DINT, REAL

3)CEIL(UST TAM SAYIYA YUVARLAMA): IN girisinin icerigini Real say! olarak-okur ve

tablodaki data tiplerinden birsine dénustliriir. Sonug bir Gst tam sayiya yuvarlanir.

%l0.0 CEIL %Q0.0
“startt” Real toReal “CIKIS"
EN ENO
12.08954 13.0
%MD20 %MD10
"Tag_19" <IN OUT - "Tag_10"
PARAMETRE DATA TiPi HAFIZA ALANI
EN BOOL I,Q, M,/ D, L
ENO BOOL L, Q MD,L IN MD8 = 0.50000000
IN REAL I, Q ™M D, L or ouT MD12 =1
constant
ouT INT, USINT, UINT, SINT, | I,Q, M, D, L
UDINT, DINT, REAL

4)FLOOR(ALT TAM SAYIYA YUVARLAMA): IN girisinin igerigini Real sayi olarak okur ve

tablodaki data tiplerinden birsine dénustlrir. Sonug bir alt tam sayiya yuvarlanir.

%10.0 FLOOR %Q0.0
“startt” Real toReal "CIKIS"
EN ENO
12.98954 12.0
%MD20 %MD10
"Tag_19" <IN OUT - "Tag_10"
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PARAMETRE DATA TiPi HAFIZA ALANI
EN BOOL I,Q,M,D, L
IN MD8 = 0.51000000

ENO BOOL I,Q, M, D, L

IN REAL I, Q M, D, L or ouT MD12 = 0

constant
ouT INT, USINT, UINT, SINT, I,Q, M, D, L
UDINT, DINT, REAL

5)TRUNC(REAL SAYILARIN KUSURATIN SILME): IN girisinin icerigini Real sayiolarak

okur ve tablodaki data tiplerinden birisine donlstirdr. Sifira yuvarlama komutudur.

%l0.0 TRUNC %Q0.0
“startt” Real toReal “CIKIS"
EN ENO
12.98954 12.0
%MD20 %MD10
“Tag_19" = IN OUT = "Tag_10"
PARAMETRE DATA TiPi HAFIZA ALANI
EN BOOL I,Q,M,D, L
ENO BOOL I,Q,MD,L IN MD8 = 0.50000000
IN REAL I, QM /D, L or
constant ouT MD12 =0
ouT INT, USINT, UINT, SINT, |/I,Q, M, D, L
UDINT, DINT, REAL

6)SCALE_X: Bu komut ile dlgeklendirme yapilir.
Asadidaki grafikte de goruldigiu gibi VALUE “0” ile “1” arasinda deder aldigi zaman MIN ile
MAX arasinda bir degeri.cikis olarak alriz. Ornedin; MIN=0, MAX=100 ve VALUE= 0.8

dederlerini alsin..Bu durumda OUT=80 olur.

%10.0 SCALE_X

AAX= "Tag_1” Real toint

ouT i 20

%CMW10
I
/ 0.0

MIN e
VALUE

-

0
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PARAMETRE DATA TiPi HAFIZA ALANI
EN BOOL I,Q,M, D, L
ENO BOOL LQ,MD,L
VALUE REAL I,Q,M, D, Lor
constant
MIN SINT, INT, DINT, USINT, UINT, I,Q, M, D, Lor
UDINT, REAL constant
MAX SINT, INT, DINT, USINT, UINT, I,Q, M, D, Lor
UDINT, REAL constant
ouT SINT, INT, DINT, USINT, UINT, I,Q,M, D, L

UDINT, REAL

7)NORM_X: Bu komut girilen MAX,

VALUE MD20 = 0.5
MIN MD10 = 10
MAX MD30 = 30
ouT MD40 = 20

MIN ve VALUE dederinin oransal olarak cikisini

gosterir. Ornegdin MAX=100, MIN=0 ve VALUE=80 olsun. Bu durumda OUT=0.8 olur.

NORM_X
Int toReal
c.8
%MD10
= “Tag_3

VALUE MD20 = 20
MIN MD10 =10
MAX MD30 = 30
ouT MD40 = 0.5

1.0
ouT
0.0 -
1
/ MIN MAX
VALUE
PARAMETRE | DATA TiPi MEMORY ALANI
EN BOOL I,Q,M,D,L
ENO BOOL I,Q,M,D,L
VALUE SINT, INT, DINT,/USINT, UINT, I,Q, M, D, Lor
UDINT, REAL constant
MIN SINT, INT; DINT, USINT, UINT, I,Q, M, D, Lor
UDINT, REAL constant
MAX SINT, INT, DINT, USINT, UINT, I,Q, M, D, Lor
UDINT, REAL constant
ouT REAL I,Q,M,D, L
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5.10 Convert: = :
M Convert]

Konvertdrler yani dénastdriciler, sayl formatlar arasinda déntisim 1| CONVERT
yapilmasini saglar. Bazen lojik programlamada kullanilan sayi £l rounD
dederleri programin belli kisminda farkl kullanilmasi gerekebilir ya %;fILP
da zorunlu durumlarda sayl formatlari arasinda gegis yapiimak 1 TRUNC
istenebilir. Déndstldridcidler bu durumlarda sayiy! istenilen formata 1] SCALE_x
1 HORM_x

donustlrir ya da isaretini degistirir.

1)CONVERT: Sayi formatlarn arasinda dénisim yapilmasini saglar.

%l0.0 CONV %Q0.0
"startt” Real to Int "CIKIS"
EN ENO
1248954 12
%MD20 %MW10
"Tag_19" <IN OUT = "Tag_14"
PARAMETRE DATA TiPi HAFIZA ALANI
EN BOOL I,Q, M, D, L
ENO BOOL I,Q, M D, L
IN BYTE,” WORD, DWORD, | I, Q ™M, D, L or

SINT, INT, DINT, USINT, | constant
UINT, UDINT, BCD16,
BCD32, REAL

ouT BYTE, WORD, DWORD, | I,Q, M, D, L
SINT, INT, DINT, USINT,
UINT, UDINT, BCD16,
BCD32, REAL

2)ROUND(TAM SAYIYA YUVARLAMA): IN girisinin igerigini Real sayi okur ve tablodaki
data tiplerinden birsine dénistlrir. Sonug en yakin tam sayi dederidir. E§er Real sayi iki

tam saymnin ortasindaysa cift sayiya déntsturulir. Sonug OUT parametresine yazilir.

%10.0 ROUND %Q0.0
“startt” Real to Int “CIKIS"
EN ENO
1258954 13
%MD20 %MW10
"Tag_19" = IN OUT = "Tag_14"

161
www.plcmerkezi.com.tr



SIMATIC S7-1200 PLC Programlama

PARAMETRE DATA TiPi HAFIZA ALANI
EN BOOL I,Q, M, D, L
ENO BOOL I,Q, M, D, L IN MD8 = 0.50000000
IN REAL I, Q M, D, L or
constant ouT MD12 =0
ouT INT, USINT, UINT, SINT, I,Q, M, D, L
UDINT, DINT, REAL

3)CEIL(UST TAM SAYIYA YUVARLAMA): IN girisinin icerigini Real say! olarak-okur ve

tablodaki data tiplerinden birsine dénustliriir. Sonug bir Gst tam sayiya yuvarlanir.

%l0.0 CEIL %Q0.0
“startt” Real toReal “CIKIS"
EN ENO
12.08954 13.0
%MD20 %MD10
"Tag_19" <IN OUT - "Tag_10"
PARAMETRE DATA TiPi HAFIZA ALANI
EN BOOL I,Q, M,/ D, L
ENO BOOL L, Q MD,L IN MD8 = 0.50000000
IN REAL I, Q ™M D, L or ouT MD12 =1
constant
ouT INT, USINT, UINT, SINT, | I,Q, M, D, L
UDINT, DINT, REAL

4)FLOOR(ALT TAM SAYIYA YUVARLAMA): IN girisinin igerigini Real sayi olarak okur ve

tablodaki data tiplerinden birsine dénustlrir. Sonug bir alt tam sayiya yuvarlanir.

%10.0 FLOOR %Q0.0
“startt” Real toReal "CIKIS"
EN ENO
12.98954 12.0
%MD20 %MD10
"Tag_19" <IN OUT - "Tag_10"

www.plcmerkezi.com.tr
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PARAMETRE DATA TiPi HAFIZA ALANI
EN BOOL I,Q,M,D, L
IN MD8 = 0.51000000

ENO BOOL I,Q, M, D, L

IN REAL I, Q M, D, L or ouT MD12 = 0

constant
ouT INT, USINT, UINT, SINT, I,Q, M, D, L
UDINT, DINT, REAL

5)TRUNC(REAL SAYILARIN KUSURATIN SILME): IN girisinin icerigini Real sayiolarak

okur ve tablodaki data tiplerinden birisine donlstirdr. Sifira yuvarlama komutudur.

%l0.0 TRUNC %Q0.0
“startt” Real toReal “CIKIS"
EN ENO
12.98954 12.0
%MD20 %MD10
“Tag_19" = IN OUT = "Tag_10"
PARAMETRE DATA TiPi HAFIZA ALANI
EN BOOL I,Q,M,D, L
ENO BOOL I,Q,MD,L IN MD8 = 0.50000000
IN REAL I, QM /D, L or
constant ouT MD12 =0
ouT INT, USINT, UINT, SINT, |/I,Q, M, D, L
UDINT, DINT, REAL

6)SCALE_X: Bu komut ile dlgeklendirme yapilir.
Asadidaki grafikte de goruldigiu gibi VALUE “0” ile “1” arasinda deder aldigi zaman MIN ile
MAX arasinda bir degeri.cikis olarak alriz. Ornedin; MIN=0, MAX=100 ve VALUE= 0.8

dederlerini alsin..Bu durumda OUT=80 olur.

_ %10.0 SCALE_X
AAX “Tag_T1" Real toInt

ouT 20
0 %MW10

MIN = . -

/ 0.0

VALUE

-

0
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PARAMETRE | DATA TiPi HAFIZA ALANI
EN BOOL I,Q,MD,L
VALUE MD20 = 0.5
ENO BOOL I,Q,M,D, L
VALUE REAL I,Q,M,D,Lor MIN MD10 = 10
constant
MIN SINT, INT, DINT, USINT, UINT, I,Q M,D,Lor MAX MD30 = 30
UDINT, REAL constant
MAX SINT, INT, DINT, USINT, UINT, I,Q,M,D,Lor out MD40 = 20
UDINT, REAL constant
ouT SINT, INT, DINT, USINT, UINT, I,Q M, D,L

UDINT, REAL

7)NORM_X: Bu komut girilen MAX,

MIN ve VALUE dederinin oransal olarak cikisini

gosterir. Ornegdin MAX=100, MIN=0 ve VALUE=80 olsun. Bu durumda OUT=0.8 olur.

10 %10.0 NORM_X
“Tag_1" Int toReal
ouT
0.8
%MD10
0.0 = | Tag. 3"
T 80
/ MIN MAX
VALUE
PARAMETRE | DATA TiPi MEMORY ALANI
EN BOOL I,Q,M,D,L VALUE MD20 = 20
ENO BOOL I,Q,M,D,L
MIN MD10 = 10
VALUE SINT, INT, DINT,/USINT, UINT, I,Q, M, D, Lor
UDINT, REAL constant
MAX MD30 = 30
MIN SINT, INT; DINT, USINT, UINT, I,Q, M, D, Lor
UDINT, REAL constant
ouT MD40 = 0.5
MAX SINT, INT, DINT, USINT, UINT, I,Q, M, D, Lor
UDINT, REAL constant
ouT REAL I,Q,M,D, L

www.plcmerkezi.com.tr
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6. Yapisal Programlama

* Yapisal Programlamanin Amaci

= Programi mantikli kiiglik pargalara bdélerek, takip ve hata aramay kolaylastirir.

= Programda kullanilacak sabit dederleri program disinda saklayarak program bellegini
azaltir ve gerektiginde programa girilmeden o dederleri dedistirme imkani saglar.

= Yazilan blogun tekrar tekrar kullanilmasina imkan sadlar.

= Interupt programlarinin galismasina izin verir.

Yapisal programlamada kullanilan bloklar
1. Program Bloklari

e Organizasyon bloklar (OB)

e Fonksiyonlar (FC)

e Fonksiyon bloklari (FB)
2. Data Bloklari

e Genel Data Modiilleri (DB)

6.1 Program Bloklari:

Yazilimi olustururken daha fonksiyonel ve/bltin haline getirmede yardimci olurlar.
Program bloklari isminden de anlasildigi gibi‘kullanici programinin olusturdugu kisimdir.
Data bloklar ise programa ait belli parametrelerin adreslendigi bloklardir.

*Program bloklari: (OB, FC, FB)

*Data blogu :(DB)

Bu bloklara sag taraftaki_arag menisinden Program Block secgenedine tiklayip acilan
sayfada Add New Block secenedine tiklandiginda asadidaki sayfa karsimiza gelir. Bu
sayfada istedigimiz blok secilir ve 6zelliklerine gére uygun blok secilir ve bu bloklar arag

gubuguna tasinir:

Language: LAD -

[Block 1]
' Number: 1 =

Organization Manual

(0B) ® Autornatic

o F Description:

Functions are code blocks or subroutines without dedicated memaory.

+ Symbolic access only

Datablock
(DB) more

» Further information

+ Add new and open OK Cancel 1 6 5
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6.1.1 Organizasyon Blok (OB):

Organizasyon bloklari, isletim sistemi ve kullanici programi arasinda bir ara ytzdidr. OB’ler
isletim sistemi tarafindan cadirildiginda, periyodik kontrol yapilir, kullanici programin
uygulanmasini saglar, olusan sistem hatalarini denetler. Bir OB’nin isletimi, éncelik sirasina
gore baska OB tarafindan kesilebilir. Hangi OB'nin diger OB'yi durdurabilecedi OB’lere daha

onceden verilmis olan islem sirasina gore degisir.

-~ Program cycle

' 3 startup

delay interrupt

=rrupt Yanda OB alt menduleri gbézikmektedir.

nterrupt

Organization
block
(©8)

rinterrupt

’ I:-nan:ln-.- stic error |nt-:—|'ru|:nt

Program Cycle: PLC'nin galisma mantigina goére her cycleda islenen bloktur. Burada

olusturulan program ve cadirilan bloklar her donglide gadirilarak galistirilir. Daha gok alt

program olan FC ve FB’ler Main olarak adlandirilan bu blokta gagirilir.

Startup: Startup OB’si PLC Stop konumundan Run’a.gecerken bir tarama siresinde aktif
olur. Basglangic OB si olarak disunebiliriz. Eger.yazihmda bu blok kullanildi ise ilk déngiide

calisir ve ardindan program blogu olan main blogu cagrilir.

Time delay interrupt: Belirtilen zamanda bir kesme yaparak blok igersinde olusturulmus

programi igletir.

Cyclic interrupt: Normal tarama slresi disinda bir pogram isletmek icin kullanilan
bloktur. Cyclic interrupt bloklarr kullanilarak érnedin o blogun 100 ms de bir isletim sistemi

tarafindan taranmasini saglanir.

Hardware interrupt: Donanimsal olarak olusacak hatalarda Hardware interrupt bloklari

kullanilarak ’kesme olusturu ve ilgili program kontrol edilir.

Time_error interrupt: PLC'deki maksimum déngu slresi asilirsa Time error inetrrupt

blogu cagrilir. PLC'nin Stop konumuna gegmesi engellenir.

Diagnostic error interrupt: PLC de olusabilecek hatalarda bu blok olusturumes ise

isletim sistemi tarafindan gagrilir.

166
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6.1.2 Fonksiyon (FC): Fonksiyonlar; kullanici programini belirli  bélimlerini

olusturmasinda kullanilir. FC’ler bircok amacgla kullaniimaktadir (Hazir blok olusturma, veri
aktarimlari, tekrar eden lojik islemler gibi). Programlamada fiziksel ve memory alanlar
kullanilabilir. Ayrica bloklarda gegici hafiza alanlari bulunmaktadir. Bu alanlar
programlamada kullanildiginda yerel veri fazlaliindan kurtulur. FC uygulandiktan sonra
gecgici alanlar hafizada tutulmaz. Fakat gegici hafizalar belirtildikten sonra gergek
parametrelere baglanti yapiimahdir.

Program olusturmada gergek parametre ve formal parametreler kullanilmaktadir.
Fonksiyon bloklari cagrildiinda bu parametrelere bagh olarak calismaktadir. Yukarida da
anlatihgr gibi formal parametre ile programlama programi islenmesinde gergek
parametreler ile dedistirilecektir.

Formal olarak program yazmak icin asagidaki pencere kullanilmaktadir., Burada bulunan
Input, Output, InOut, Temp kisimlarina programa bagh isimler verilerek olusturulur.
Program bu isimlere dayanilarak olusturulur ve baska blok iginde cgagrildiginda gergek

parametrelere baglanarak program isletilir.

Yandaki gibi gelen ekranda Function (FC) secilir.daha ==
sonra Language béliminden hangi programlama dili E 3

kullanilacagi belirlenir, bu bloga otomatik ya da &

1 subroutines without dedicated memary.

manuel numara verildikten sonra OK:. secenedine &

tiklanir ve blok program alanimiza yerlesir.

+ Add new and open oK Cance

Bir uygulama ile FC blogun galismasini anlatalim:
START1 butonuna basildiginda Motor sada dénmektedir. START2 butonuna basildiginda

motor sola doOnecektir. Motor bir yonde hareket halindeyken diger yonde hareket

etmeyecek STOP butonuna basildiginda motor duracaktir.

% BEpag:Edw 63

Interface

START1 Mame Data type Comment
1w Input
START2 2 STARTI Bool
3 START2 Bool
4 STOP Bool
STCP -
v Output
i} w InOut
9 MOTOR_SAG Bool
10 MOTOR_SOL Bool 1 6 7
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Yukaridaki resimde belirtildigi gibi FC Blok cadirildiktan sonra gelen sayfada dediskenleri
tanimlamamiz gerekmektedir. Bunun igin INTERFACE bolimine dediskenleri asagidaki gibi
gireriz.

Programda START1, START2 ve STOP Input bdélimine; MOTOR_SAG ve MOTOR_SOL
degiskenleri de InOut bolimine yazilmaktadir. MOTOR_SAG ve MOTOR_SOL
dediskenlerinin InOut bolumine vyaziima nedeni hem giris hem de c¢ikis olarak
kullaniimasidir.

Dediskenler tanimlandiktan sonra asadidaki gibi program yazilir.

¥  Network 1:
mment

#START #MOTOR_SOL #MOTOR_SAG
I

it Vi {SF—

w  Network 2:
Comment

#START2  |EIEIOLERS & #MOTOR_S0L
it /t {5 F—
¥  Network 3:
Comment
#STOP #MOTOR_SAG
o {Rp—
#MOTOR_SOL
{Rp—

Sekilde de go6zuktliglu gibi komutlara . INTERFACE boluminde girdigimiz gibi dedisken
isimleri verilir.
Program bittikten sonra dediskenlerin Main bdélimuinde tanitiimasi icin FC blogunun

kaydedilmesi gerekir. Daha sonra FC blogu Main igerisinde siriklenerek birakilir.

%FC1

TS Main igerisine gadirilan FC blogu yukaridaki

ENO

gibi gdéruntulenir. Daha sonra ilgili girigler

- MOTOR_5AG yapilarak program PLC igine yuklenir.

- MOTOR_SOL

WFCT
"MOTOR_SAG/SOL"

e EN ENO

wio d Yaptigimiz bu uygulama 1-0-2 anahtari gibi

“START1" - START1

g calismaktadir. Sada dénerken STOP butonuna
%l0.2
"START2" = START2 o .
N basiimali ve sonra sola déndiirme butonuna
o
%l0.3 - I .
"STOP" - STOP basiimalidir. Aksi halde motor zarar gorebilir!
‘,\‘»OOOI
"MOTOR_SAG" - MOTOR_SAG
1]
%Q0.1 |o
"MOTOR_SOL" < MOTOR_SOL

168
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6.1.3 Fonksiyon Blok (FB): Fonksiyon bloklar; kullanici programinin belirli bélimlerin
olusturulmasinda kullanilir. FB’ler birgok amacgla kullanilmaktadir. Yani bunlar, daha 6nce
elde edilmis kismi sonuglari tekrar kavranilmasi gerekli olan, sik tekrarlanan kompleks
fonksiyonlarin programlanmasi igin uygundur. Bu programin FC'lerden farki kendi
hafizlarini bulundurmasidir. FB iginde olusturulan programa ait parametreler bir Data Blok
icinde toplanir.

Bu fonksiyon blogu her zaman bir Data Blok ile kullanilir. FB cadirildidinda igindeki
parametreleri barindiran ilgili DB de parametreleri transfer eder.

Ornek olarak bir motor tipi icin standart FB olusturularak, birden fazla motoru kontrol

etmek igin bu FB'ler tekrar tekrar cagirilr.

Yandaki gibi gelen ekranda Function Block(FB) secilir = =

daha sonra Language bélimunden hangi - JE - | 5
programlama dili kullanilacagi belirlenir, bu bloga o o e
otomatik ya da manuel numara verildikten sonra OK i e e e e e
secenedine tiklanir ve blok program alanimiza :;_
yerlesir. e

|

Datablock
(08) more

) Further information

v Add new and open oK Cancel

Interface béliminde bulunan Input, Output, InOut, Static, Temp gibi gegici hafiza

boélimleri bulunur.

Input: Girig bilgisi icin bu_ment kullanilir.

Marne Data type Default value Retain
I« Input
2 GIRIS_1 Real 0.0 IMon-Retain
GIRIS_2 Real 0.0 Ion-Retain

Output: Cikis bilgisi icin bu ment kullanilir.

v Output
6 CIKIS_1 Real 0.0 Maon-Retain

7 CIKIS_2 Real 0.0 IMon-Retain

InOut: Giris ve Cikig bilgisi icin bu ment kullanilir.
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Temp: Gegici hafiza alanidir.

v Temp
TEMP_1 Real
TEMP_2 Real
TEMF_3 Real

Static: Fonksiyon moddlleri igin, 6zel data modlllerinde hafizaya alinip bir sonraki

calismaya kadar saklanan lokal datalardir.

v Static
STAT_1 Int 0 Man-Retain
STAT_2 Real 0.0 Maon-Retain
STAT_3 Dint 0 Mon-Retain

Name: Programda kullanilacak parametreye verilen isimdir.

Mame
v Input
GIRIS_1

GIRIS_2
v Output

CIKIS_1

CIKIS 2

Data Type: Olusturulacak parametrelerin 6zelligini belirler.

larmne Data type
v Input
GIRIS_1 Real
GIRIS_2 Real
v Output
CIKIS_1 Real
CIKIS_2 Real

FB'nin galismasi igin, dnce kaydedilmesi ve Main igerisinde gagrilmasi gerekmektedir. Main
icinde cadirmak igin uygun bir alana silrikle - birak yontemi kullanilir. Main igerisinde
cadrildiktan sonra gerekli giris — ¢ikis parametreleri yazilir ve PLC programlanarak program

cahstirihr.
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6.2 Data Blok (DB): Data bloklar, diger bloklardan farklidir. Bunlar herhangi bir

komut icermezler olusturulan programa ait parametreleri saklarlar.

Fonksiyon bloklari ile birlikte kullanilirlar, iginde yazilan program parametrelerinin FB'nin
kullanildigi yerlerde isler.

Data bloklar ayrica bilgisayar girislerin Data blok adreslerine tasinmasi iginde kullanilabilir.

Bunun amaci programda olusacak degisikliklerin kolay yapilmasini saglamaktadir

Program icinde Kullanimi:

Eder bir programlama blogu (FC, FB, OB) cadirilirsa gecici olarak veri alaninda yer kaplar.
Bu veri alanina ek olarak mantik blogu bir DB'nin formunda hafiza alani agabilir.
Her bir programlama blogu icin FC, FB veya OB paylasilan DB’den veri okuyabilir veya

paylasilan bir DB'ye veri yazilabilir. Bu yazilan veriler DB’de kalir.

Data Blok Olusturma:
Data bloklar programlara gore 6zel olusturulan bloklardirs"Herhangi bir programlama diliyle

programlama yapildiginda bunlar tek bir Data blok olusturur.

Type: ¥ Global 0B =
Rl - Data blok secildikten sonra yanda Data blok tipi,
= kullanilacak programlama dili, blok numarasi segilir

s only.

fﬂ- ¥ Symbolic ai
- ve Data blok olusturulur. Ayrica kullandigimiz

5 areas in the program that contain user data

- B sayicilar, zamanlayicilar ayni zamanda bir Data
Funcion bloktur.

+ Add new and open oK. Cancel

Data Blok Sayfa Ozellikleri:

Name:-Her dediskeni tayin etmek icin verilen simgesel isim kismidir.

Data Type: Dediskene verilmek istenen veri tipidir.

Initial Value: Dediskene verilecek ilk deder burada girilmektedir. Girilen degerler veri tipi

ile uyusmahdir.

Retain: Retain tiklandiginda; son kullanilan bilgini hafizada kalmasini sadlar. Yani PLC

calisirken stop a gectiginde veya elektrik kesildiginde kullanilan adres igerisindeki en son
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bilgi korunur. Ornedin PLC ile yapilmis bir asansér sistemi disindigiumizde, asansér
yukari cikarken elektrikler kesilsin. Daha sonra elektrikler geldiginde son kat bilgisini
hafizada olmasi gereklidir. Aksi durumda asansoér son kattan yukari kagabilir.

Asadidaki blokta DBO bloguna girilen deder icin Retain aktif dedildir. DB1 bloguna girilen
deder icin ise Retain aktiftir.

v Static
SAYI Int v 0 ]
SAYI2 Int 0 [V

Bu dederler girildikten sonra Watch Table alanina cadirilir ve girilen degerler gézukdr.

Mame Address Display format Monitor value
"Data_block_1".SAYI1 DEC_signed v 0
"Data_block_1" SAYI2 DEC_signed 0

Watch Table alaninda Modify Value alaninda yeni dederleri girip kaydettigimizde yeni
dederler gozukadr.

Marne Address Display format Maonitor value Madify value
"Data_black_1".5AY11 DEC_signed v 95 95
"Data_block_1"5AYI2 DEC_signed 100 100

Daha sonra PLC STOP konumuna alindiginda DBO bloginda Retain aktif olmadigindan ilk
dedere geri doner.

Marne Address Display format Maonitor value Modify value
"Data_block_1".5AYI1 DEC_signed v 0 95
"Data_block_1" SAYI12 DEC_signed 100 100

Ornek olarak;"*DEGER” adinda bir data blok olusturup bu data blok igindeki degiskenleri
OB1’de ¢agiralim. Data bloga asadida goruldigu gibi deger girilir.

Name Data type Initial value Retain

I Static
START Bool false O
STOP Baool true O
4 MOTOR Bool false O
ZAMAN Time T#45s O

Data bloga girilen bu dederler asagidaki gibi cagrilir.
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Network1l Network?2
%M0.0 “"DENEME". %DB2
“"DENEME".START "DENEME".STOP “Tag_1" MOTOR T
i | 1/} i/} { } “DENEME". TON %M0.0
MOTOR Time "Tag_1"
“DENEME". ——N Q { }
MOTOR “DENEME". ET- ..
_| |— ZAMAN - PT
6.2.1 S7 1200’ de Kullanilan Data Tipleri
Data Tipi Boyut Arahk Sabit Giris Orn.
Bocl {Boolean) 1 kit dto i TRUE, FALSE, 0.1
Byts 8 bits 18400 10 158FF 1612, 185A5
ibyte) (1 byrs)
Ward 16 bits 1840000 to 162FFFF 1SEABCD. 1650001
(word) (2 bytes)
Dwierd 32 bits 18400000000 10 188 FFFFFFFF 160024688CE
idouble word) (4 byres)
Char B bits 18500 10 162FF ALY @
{charascter) (1 byte)
Sint B bits AZB 10127 123 <123
(ehont intecer) (1 byte)
USInt 8 bits G010 2586 123
iunsignad short integer) (1 byte)
Int 16 bits -32.7€8 10 32767 123 2123
(inleger| (2 bytes)
Ulnt 16 bits 01685535 123
iunsigned integer) (2 byres)
Dint 32 bits -2,147 463 848 10 2,147 483 647 123 123
{double nteger) (4 byres)
UDint 32 bits Qo4 224 287 795 ra
{unsignad double intager) (4 bytes)
Real 32 bits A 18 % 10 Bro L340 % 103 123456 .34, -1 2E¥12.
(1ead o floaling point) (4 bytes) 34E-3
LReal 64 bits +-2.23 2 1093 o +1-1.70 x 1P 12345.123458769
ilong real) (6 byres) -1.2E+40
Time 32 bits TH-24d_20h_21m_225_B4&ms 1o T#Om_20=
{tims) (4 bytes) T#24d_20h_31m_235_64Tms Se.7d
Stored as: -2,147 483 643 me T#16_2h 15m_30x_45ms
to +Z.147 483 €47 ms
String Varatle 0 to 254 byle-size chaacters Bt
(character sling)
o 12 byres Minimum: DTL#2008-12-18-
{date and time long} CTL#1970-01-01-00:00:00.0 20:33:20.250
Maximum:

DTL#2654-12-31-23:52:52 929 $S9 S99
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BOOL
|Boyut (bit) ||Format ||De§er Aralig: ||6rnek Deger Girisleri |
|Boo|ean ||FALSE veya TRUE ||TRUE |
|Binary ||O veya 1 ||1 |
! |Octa| ||8#0 veya 8#1 ||8#1 |
|Hexadecima| ||16#O veya 16#1 ||16#1 |

Bool data tipinin boyutu bir bittir. 0 ya da 1 dederini alabilir. True veya False olarak

degerlendirilebilir.

%I0.0 %MO0.0 &#Temp "DB_1".5AYI %Q0.0
] L ] L ] L ] L
| 17 1T 1T 1T T

Yukaridaki sekilde belirtildigi gibi bool data tipi girisler yapilmistir. Bu 6rnekte Temp’in ve

data blok icerisinde SAYI'nin data tipleri Bool olarak belirlenmistir.

BYTE
Byte data tipinin boyutu 8 bittir (1 Byte).

|Boyut (bit) ||Format ||De§er Araligi ||6rnek Deger Girisleri |
|Unsigned integers ||O t0:255 ||15 |
Binary 2#0 ile 2#11111111 2#00001111
o || || |
|Octa| ||8#0 ile 8#377 ||8#17 |
|Hexadecima| ||B#16#0 ile B#16#FF ||B#16#F, 16#F |
AND AND
Byte Byte
I EN ENO —— EN ENO ————
o4 L IN1 OUT ~ <777 B#1620c — IN1 out
| <2775 - IN2 <775 — IN2

Yukaridaki ornekte de gorildugu gibi veri tipini Byte sectikten sonra Oc yazdigimizda

program bu saylyl B#16#0c ye dénastdrdr.

AND AND
Byte Byte
EN ENO EN ENO ——
B21620c ~ IN1 OUT - &#Temp %MBO ~ IN1 OUT -~ %QBO0
%IBO ~ IN2 "DB_1".SAYl ~ IN2
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Yukaridaki sekilde belirtildigi gibi Byte data tipi girisler yapiimistir. Bu 6érnekte Temp’in ve

data blok icerisinde SAYI'nin data tipleri Byte olarak belirlenmistir.

WORD

Word data tipinin boyutu 16 bittir (2 Byte).

Boyut (bit) HFormat HDeéer Araligi Hﬁrnek Deger Girisleri
Unsigned integers 0 ile 65535 61680
|Binary ||2#0 le 2#1111111111111111 ||2#1111000011110000 |
|Octa| ||8#0 ile 8#177777 ||8#170360 |
16

Hexadecimal

16+#0 ile 16#FFFF

W#16#0 ile W#16#FFFF

W#16#FOF0, 16#FOF0

|2x8 bit signed decimal

||B#(0,0) ile B#(255,255)

||B#(240,240)

AND AND
Word Word
EN ENO EN ENO —4
IN1 OUT -~ &#Temp %MWO ~ IN1 OUT -~ %QWO0

IN2

“DB_1".SAY]

IN2

Yukaridaki sekilde Word data tipi girisler yapilmistir. Bu érnekte Temp’in ve data blok
icerisinde SAYI'nin data tipleri Word olarak belirlenmistir.
DWORD (DOUBLE WORD)
DWord data tipinin boyutu 32 bittir (4 Byte).
|Boyut (bit) ||Format ||De§er Arahig ||6rnek Deger Girisleri
Unsighed 0 ile 4294967295 15793935
integers
Binary 2#0 el 4111100001111111100001111
2#11111111111111111111111111111111
Octal ||8#0 to 8#37777777777 ||8#74177417
$2 DW#16#0000_0000 ile
DW# 16#FFFF_FFFF,
Hexadecimal DW#16#FOFFOF, 16#FOFFOF
16#0000_0000 ile 16#FFFF_FFFF
3222‘;“”“““ B#(0,0,0,0) ile B#(255,255,255,255) B#(240,255,240,255)
AND
DWord
EN ENO ——1
%MD40 ~ IN1 OUT -~ %QD40
"DB_1".SAYI - IN2
175

www.plcmerkezi.com.tr



SIMATIC S7-1200 PLC Programlama

Yukaridaki sekilde DWord data tipi girisler yapilmistir. Bu 6érnekte Temp’in ve data blok

icerisinde SAYI'nin data tipleri DWord olarak belirlenmigtir.

CHAR (CHARACTER)
Char data tipinin boyutu 8 bittir (1 Byte).

|Boyut (bit) ||Format ||De§er Arahig ||6rnek Deger Girisleri
| 8 ||ASCII karakter ||ASCII karakter girigi ||’Q’
%IBO "DB_1".5AYI #Temp B
= | | = | | >= | | =
Char | | Char | | Char | | Char
2 %MBO %QBO 12

Yukaridaki sekilde Char data tipi girisler yapilmistir. Bu érnekte Temp'in ve data blok
icerisinde SAYI'nin data tipleri Char olarak belirlenmistir.

SINT (SHORT INTEGER)
SInt data tipinin boyutu 8 bittir (1 Byte).

|Boyut (bit) ||Format ||De§er Aralig: ||6rnek Deger Girisleri |
|Signed integers ||-128 ile 127 ||+50 |
|Binary numbers ||2#0 ile0111111 ||2#01010000 |
8
|Octa| numbers ||8#0 ile 8#177 ||8#120 |
|Hexadecima| numbers ||16#O ile 16#7F ||16#50 |
ADD ADD
Sint Sint
EN ENO EN ENO ——t
120 - IN1 OUT - %MBO £Temp - IN1 OUT - %QBO
-110 - IN2 "DB_1".SAYl ~ IN2

Yukaridaki sekilde SInt data tipi girisler yapilmistir. Bu 6rnekte Temp’in ve data blok
icerisinde SAYI'nin data tipleri SInt olarak belirlenmistir.

Not: Aritmetik islemlerin sonucu dikkatle incelenmelidir. Bu islemlerin sonucu -128 ile 127

aralidini asarsa program hata verir.
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USINT (UNSIGNED SHORT INTEGER)
USInt data tipinin boyutu 8 bittir (1 Byte).

Boyut (bit) Format Deger Araligi Ornek Deger Girisleri
| | | | |
Unsigned 0ile 255 78
integers
8 |Binary ||2#0 le 2#11111111 ||2#0100111o |
|Octa| ||8#0 ile 84#377 ||8#116 |
|Hexadecima| ||16#O ile 16#FF ||16#4E |

ADD ADD

USint USint
EN ENO EN ENO —t
IN1 OUT -~ %MBO &Temp - IN1 OUT |- %QBO
IN2 "DB_1".SAYIl {IN2

Yukaridaki sekilde USInt data tipi girisler yapiimistir. Bus6rnekte Temp’in ve data blok
icerisinde SAYI'nin data tipleri USInt olarak belirlenmistir.

Not: Aritmetik islemlerin sonucu dikkatle incelenmelidir. Bu islemlerin sonucu 0 ile 255

aralidini asarsa program hata verir.

INT (INTEGER)
Int data tipinin boyutu 16 bittir (2 Byte).

|Boyut (bit) ||Format ||De§er Arahig ||6rnek Deger Girisleri |

|Signed integers ||- 32768 ile 32767 ||+44 |

|Binary (sadece pozitif) ||2#0 ile2#0111111111111111 ||2#0000000000101100 |

16 |Octa| (sadece pozitif) ||8#0 ile 8#77777 ||8#54 |
;'j;‘i?i‘:fdma' (sadecel; 640 ile 16#7FFF 16#2C

ADD ADD

Int Int
EN ENO EN ENO —1
IN1 OUT ~ %MWO0 #Temp - IN1 OUT ~ #Temp
IN2 "DB_1".SAYI — IN2

Yukaridaki sekilde Int data tipi girisler yapilmistir. Bu 6rnekte Temp’in ve data blok
icerisinde SAYI'nin data tipleri Int olarak belirlenmistir.
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Not: Aritmetik islemlerin sonucu dikkatle incelenmelidir. Bu islemlerin sonucu -32768 ile
32767 araligini asarsa program hata verir.

UINT (UNSIGNED INTEGER)

UInt data tipinin boyutu 16 bittir (2 Byte).

|Boyut (bit) ||Format ||De§er Arahig ||6rnek Deger Girisleri |
|Unsigned ||O ile 65535 ||65295 |

|Binary ||2#0 le 1111111111111111 ||2#1111111100001111 |

e |0cta| ||8#0 ile177777 ||8#177417 |
|Hexadecima| ||16#0 ile 16#FFFF ||16# FFOF |

ADD ADD
Ulnt Ulnt
EN ENO EN ENO —1
50 ~ IN1 OUT ~ %MWO #Temp - IN1 OUT ~ #Temp
30 - IN2 "DB_1".SAYI ~ IN2

Yukaridaki sekilde UInt data tipi girisler yapilmistir: Bu 6rnekte Temp’in ve data blok
icerisinde SAYI'nin data tipleri UInt olarak belirlenmistir.

Not: Aritmetik islemlerin sonucu dikkatle incelenmelidir. Bu islemlerin sonucu 0 ile 65535

aralidini asarsa program hata verir.

DINT (DOUBLE INTEGER)
DInt data tipinin boyutu 32 bittir (4 Byte). -2,147,483,648 ile 2,147,483,647 sayisi
arasinda deder alir. Tam sayi girisi yapilir.

ADD ADD
Dint Dint
EN ENO EN ENO —t
9 - IN1 OUT - %MDO #Temp - IN1 OUT ~ #Temp
IN2 "DB_1".SAY! ~ IN2

Yukaridaki sekilde DInt data tipi girisler yapilmistir. Bu 6rnekte Temp’in ve data blok

icerisinde SAYI'nin data tipleri DInt olarak belirlenmistir.

Not: Aritmetik iglemlerin sonucu dikkatle incelenmelidir. Bu islemlerin sonucu -
2,147,483,648 ile 2,147,483,647 araligini asarsa program hata verir.
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UDINT (UNSIGNED DOUBLE INTEGER)
UDInt data tipinin boyutu 32 bittir (4 Byte). 0 ile 4,294,967,295 sayisi arasinda deder alir.
Tam sayi girisi yaplilir.

ADD ADD

UDInt UDInt
EN ENO EN ENO =i
IN1 OUT ~ %MD10 #Temp - IN1 OUT ~ #Temp
IN2 "DB_1".5AYI ~ IN2

Yukaridaki sekilde UDInt data tipi girisler yapilmistir. Bu dérnekte Temp’in ve data blok
icerisinde SAYI'nin data tipleri UDInt olarak belirlenmistir.

Not: Aritmetik islemlerin sonucu dikkatle incelenmelidir. Bu islemlerin sonucu 0 ile

4,294,967,295 araligini asarsa program hata verir.

REAL (REAL OR FLOATING POINT)
Real data tipinin boyutu 32 bittir (4 Byte). Tam sayi-ve virgllli sayi girisi yapilabilir. Bu

data tipini kullanirken mutlaka nokta kullanmamiz'gerekir.

|Boyut (bit) ||Format ||De§er Aralig: ||6rnek Deger Girisleri
-3.402823e+38 ile -1.175 495e-38
32 Floating-point numbers to IEEE. 754
1.0e-5
standard 10
Floating-point nur@es +1.175 495e-38 ile +3.402823e+38 1.0

ADD ADD
Real Real
ENO EN ENO —
OUT -~ %MD20 #Temp ~ IN1 OUT ~ #Temp
"DB_1".SAY! —~ IN2

Yukaridaki sekilde Real data tipi girisler yapiimistir. Bu 6rnekte Temp'in ve data blok

icerisinde SAYI'nin data tipleri Real olarak belirlenmistir.

Not: Aritmetik islemlerin sonucu dikkatle incelenmelidir. Bu islemlerin sonucu -1.18x10738

ile +3.40x10°® araligini asarsa program hata verir.
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LREAL (LONG REAL)
Real data tipinin boyutu 64 bittir (8 Byte). Tam say! ve virgllli sayi girisi yapilabilir. Bu

data tipini kullanirken mutlaka nokta kullanmamiz gerekir.

|Boyut (bit) ||Format ||De§er Arahig ||6rnek Deger Girisleri
Floating-point numbers to|-1.7976931348623158e+308 ile 1.0e-5
IEEE 754 standard -2.2250738585072014e-308 )
64

+0

Floating-point numbers 1.0
+2.2250738585072014e-308 ile
+1.7976931348623158e+308

"DB_1".SAYI
__ Yandaki sekilde LReal data tipi girisler yapilmistir. Bu érnekte Temp'in
L_Rea'l ve data blok icerisinde SAYI'nin data tipleri LReal olarak belirlenmistir.
#Temp
TIME

Time data tipinin dederi 32 bittir (4> Byte). T#-24d_20h_31m_23s_648ms ile
T#24d_20h_31m_23s_647ms arsinda deder alir. Time girisi yaparken; d (gin), h(saat),

m(dakika), s(saniye), ms(mili saniye) sembolleri kullanilir.

|Boyut (bit) ||Format ||De§er Aralig: ||6rnek Deger Girisleri

T# -24d20h31m23s648ms T#10d20h30mM20s630ms,

Time  period with

32 sign: ile TIME#10d20h30m20s630ms,
T#+24d20h31m23s647ms  ||10d20h30m20s630ms
%DB4
e TON
DB_1".SAYI Time
Time | L (3
#Temp 1d12h45m30s1 | E

5ms T

180
www.plcmerkezi.com.tr



SIMATIC S7-1200 PLC Programlama

Yukaridaki sekilde Time data tipi girisler yapiimistir. Bu 6érnekte Temp’in ve data blok

icerisinde SAYI'nin data tipleri Time olarak belirlenmistir. Time girisini mili saniye cinsinden

yapacaksak eder; -2,147,483,648 ms ile +2,147,483,647 ms arasinda bir deder girmemiz

gerekir.

STRING (CHARACTER STRING)

String data tipinin dederi dediskendir. n yazilan karakter sayisidir. Yazilan karakter

dizisinin bit boyutu n+2 ile bulunur.

Yandaki

|Boyut (byte) ||Format ||De§er Arahig ||6rnek Deger Girigleri |
|n +2 ||ASCII karakter dizisi ||0 ile 254 karakter arasi ||‘Na' |
Byte 0 Byte 1 Byte 2 Byte 3 Byte 4 Byte 5
A A Al A A A
s ¥ ¥ Al ¥ \
7 o7 o7 0|7 0|7 0|7 0
\ A I\ ]
Y S Y Y ¥ Y
Max. length of the  Actual length of ASCII value ASCII value
string: 4 the string ("AB"=2) of A of B

sekilde String data tipi girisler yapiimistir. Bu 0&rnekte

Temp'in ve data blok igerisinde SAYI'nin data tipleri String olarak

belirlenmistir.

DTL (DATE AND TIME LONG)

"DB_1".SAYI

_| String |7

#Temp

DTL data tipinin dederi 12 Byte tir. DTL veri tirl énceden tanimlanmis bir blok iginde tarih

ve saat bilgileri kaydeder. Bu blok ya Temp bellek veya DB iginde bir DTL tanimlabilir.

|Boyut (byte) ||Format

||De§er Arahigi

||6rnek Deger Girisleri

Saat ve Takvim

Min.: DTL#1970-01-01-00:00:00.0

DTL#2008-12-16-

2
! (YiIl-Ay-Giin-Saat: Dakika: Saniye. Nano||Max.: DTL#2554-12-31- 20:30:20.250
Saniyeler) 23:59:59.999 999 999
Yandaki gsekilde DTL data tipi girisler yapilmistir. Bu 06rnekte ‘DB 1" SAYI
Temp'in ve data blok igerisinde SAYI'nin data tipleri DTL olarak =
DTL |
belirlenmistir. £Temp

www.plcmerkezi.com.tr
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|Byte ||De§i§ken ||Data Tipi ||De§er Arahigi
o]
’O—‘ Yil UINT 1970 ile 2554
1
2 | lay |lustnT o ile 12 |
3 |lGin |lusint |1 ite 31 |
1(Pazar) ile 7(Cumartesi)
4 Haftanin Gunu USINT
Haftanin gini sayi ile girilmelidir.
B |lsaat |lusint o ite 23 |
s oarite ot o e 50 |
|7 ||Saniye ||USINT ||O ile 59 |
s
b |
Nano Saniyeler UDINT 0 ile 999 999 999
11

ANALOG SINYALLERIN ISLENMESI

Analog sinyaller PLC tarafindan direkt olarak okunamaz. Cinkil PLC sadece “0” ve “1" leri
tanir. Bunun igin sinyal dénisturtculeri vardir. Giris gerilimine orantili olarak bir dijital
deder atayan Analog-dijital cevirici, dijital gikis dedgerlerini analog gerilim sinyallerine

ddénistiren dijital-analog déndsturiculer kullanilir.

Ust Tasma(32767) | 7FFF yd 11,76¥
Ust Asirt Kumanda(32511) | 7EFF / 10¥
27648 | 6C00 1
-u
Calisma
+U Alam
-27648 | 9400 -10v
/Alt Asiri Kumanda(-32512) | 8100 -11,76¥
Alt Tasma(-32768) | 8000

Bu egri 6lcme alanina bagli olmaksizin, tim program komutlari igin gegerlidir.
Sisteme yeni bir analog kart takildiinda veya dedistirildiginde kartin 6lgme tipi segcilir.

Analog kartin 6lgme tipini segmek igin, ekranin saginda bulunan Project Tree menisinden
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Devices & Network cift tiklanir ve ekrana gelen sayfadan analog kart 6zelliklerine

(properties) girilir.

» General
Channel0
v A4
~ Analog inputs

Channeld Cha | address

chonnelt Measurementtype: Voltage B
Voltage

Voltage range: MEET LI

4 9 9% “Current

Smoothing:  Weak (4 cycle) =

10 addresses/HW identifier

v Enable overflow diagnostics

v Enable underflow diagnostics

Yukaridaki sekilde bir Analog input kartinin 6zellikleri gésterilmektedir. Giris'degeri kanal0

ve kanal2 de gerilim ya da akim olarak segilebilir. Kanall ve kanal3’e zorunlu olarak voltaj

girisi yapilmasi gerekir.

Ornek:
Bir odanin sicakligi klima sitemi ile kontrol edilecektir. Oda’sicakligi istenen dederin lzerine

ciktiginda sogutucu, istenen dederin altina indiginde<isitici calisacak, belirlenen degere
geldiginde duracaktir.
Oda sicaklidi, 0 ile 10 volt arasinda cikis veren bir sensor ile algilanmaktadir.

Oda sicakligina bagh olarak Ust ve alt calisma sinirlari asagidaki diyagrama go6re olacaktir.

Ostsinir %80 /g Histeresis %10
( R
Oda Sicakhd
Histeresis %10 R
Alt Simir %20 S
|
Data_block_1
Marne Data type Initial value Retain

| Static
2 UST_SIMIR Int 22118 D

ALT_SIMIR Int ]
4 HISTERIS Int ]

27648 % 80= 22118

183
www.plcmerkezi.com.tr



SIMATIC S7-1200 PLC Programlama

27648 % 20= 5530
27648 % 10= 2764
NETWORK1:

%MO0.0
%MW6E4 “TAG_1"

"GERCEK_DEGER" %Q0.1

I SR "S0GUTUCU"
>=
| Int | 3 Q {}
“Data_block_1".

UST_SINIR

SUB
Int H#TEMP

EN ENO—| > l_m
Int

“Data_block_1" OUT -~ #TEMP WMWE4
UST_SINIR — IN1 “GERCEK_DEGER"

“Data_block_1".
HISTERIS —~ IN2

NETWORK?2:

%MO0.1
%MW6E4 "TAG_2"

“GERCEK_DEGER" %Q0.0

| SR “Isimcr”
<=
| Int | 5 Q {}
“Data_block_1".

ALT_SINIR

ADD
Int H#TEMP

L EN ENO —| I;t '_ R1
“Data_block_1". OUT — #TEMP %MWE4
ALT_SINIR — IN1 "GERCEK_DEGER"

“Data_block_1".
HISTERIS — IN2
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SIMATIC BASIC PANELS

Operator Panel Nedir?
Otomasyon sistemlerinde Operatdér Paneller, sistemin kontroll igin PLC ile kullanilan kisi

arasinda bir ara ylz olusturmaktadir. Kontrol sahasindaki parametre bilgileri, manuel
acma-kapama gibi islemler operat6r paneller ile kolaylikla saglanabilmektedir.

Operatdr Paneller, PLC Gzerinden bilgileri alarak
Uretim hatlari veya makineler Gzerindeki anlik
veya gecmise donlk isleyisi takip ederek,
kullanicilara anlayacaklar dilde aktarmaktadir.
GunUumuzde c¢odgu fabrikada bulunan kontrol
sistemindeki pako salterler, cesitli butonlar vb.
elemanlar yerine PLC’ler ile haberlesen Operatér

Paneller kullanilmaya kullaniimaktadir. Boylelikle

maliyet ve karmasiklik ortadan kalkmaktadir.
Operatdr paneller ile batin Gretim hatlarinda makinelerin tek veya birden fazla ekran
Gzerinden kontroli saglamakta; parametreler’ve ekipmanlar kontrol butonlari sayfalara
eklenmektedir. Tek vyapi Uzerinden kontrol ‘yapilmasi fabrika ve isletmelerdeki

operatorlerinde islerini kolaylagtirmaktadir:

Bu ekipmanlar yardimi ile sistemdeki sicaklik set
dederleri, zaman kontroli iceren uygulamalarda
zaman set dederleri, uzunluk ya da hiz gibi
kontroller iceren uygulamalarda da uzunluk ve hiz
set dederleri panelden girilebilir. Bunlarin yani sira
operatére maksimum ve minimum calismalar igin

sinir dederler girilebilir. Giris yapmanin disinda

sistem bilgileri panele aktarilabilir. Sistemde olusan
aksamalar ya da bozukluklar alarm olarak panelde gdsterilebilir, siricilerden okunan

dederler ve seviye tespit grafikleri de panele aktarilabilir.
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KTP Paneller
Bu programda kullanilan doért gesit KTP Panel bulunmaktadir. Bu paneller asagidaki gibi

siniflandiriimistir.

PANEL OZELLIK
Bu panel HMI 6zellige sahip S7-1200 PLC
konektorleri ile birlikte makinelerin

KTP 400 Panel

galismasini saglayan trend, alarm, grafik
cizimi gibi 250 farkli etiketten olusur. Bu
paneller dokunmatik ekran olup 3.8”

boyutundadir. Profinet 6zelligine sahiptir.

Klguk uygulamalar igin idealdir.

Bu panel 5.7” boyutunda olup kiigik S7-
1200 kontrol sistemleri igin ideal HMI
bilesenidir. S7-1200 igin WinCC esnek

kompakt ve alternatif STEP7 Temel
mithendislik yazihimlari kullanarak
yapilandirilabilir. Bu panel alarm, grafik gibi
500 etiketle calismaktadir.

Bu panel 10,4” boyutunda dokunmatik
ekran 6zelligine sahiptir. Orta ve Ust seviye
S7-1200 uygulamalari igin idealdir. Bu
alarm, trend, grafik gizimler olmak Uzere

500 etiketten olusur.

Bu panel 15” boyutunda TFT, dokunmatik
ekran 6zelligine sahiptir. Orta ve Ust seviye
S7-1200 PLC uygulamalari igin idealdir.
Alarm, trend egrileri gibi 500 farkh etiketten

——-il.?l:-»-
i

R—— | T

olusur.
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HMI Panel Ekleme
1)Haberlesme Ayarlari

HMI Panel eklemek igin yapilmasi gereken baslica ayarlardan bir tanesi S7ONLINE ayaridir.

Bu ayar yapabilmek i¢in Denetim Masasina girip “"Set PG/PC Interface" tiklanir.

] S7ONLINE _(STEP7) > TCP/IP[Auto) -> VIA Compatable Fasjid]
] (Standard for STEP 7)
SII:EePr(f;a!:ec Interface Parameter Assignment Used:

Set PG/PC Interface @

Access Path | LLDP

Access Point of the Application:

TCP/IP(Auta) -> V1A Compatable Fast Et... |

(B2 PLCSIM(RFC 1008) ~
TCPAP -> Ndiswanlp

B2 TCPAIP -> V1A Compatable Fast Et.
TCP/IP(Auta) -> V1A Compatable F. ,

< >

[Assigning Parameters for the IE-PG access
to your NDIS CPs with TCP/IP Protocol

(RFC-1006])
Interfaces

Burada S7ONLINE [STEP7] = TCP/IP[Auto]... Secenedi secilir ve OK tusuna basilir.

Daha 6nce olusturdugumuz bir projeye.HMI"Panel eklemek igin asagida bulunan Project

Tree béliminde “Add New Device” ikonu tiklanir ve asadidaki gibi bir pencere agilir. Agilan

bu pencereden SIMATIC HMI béldmi tiklanarak projemize uygun HMI Panel segimi yapilir.

Devices
e 2

ass

v ] Project3
A new device
Eg-h Devices & Metwao
» @ PLC_1[CPU 121

r—a

www.plcmerkezi.com.tr

Add new device

X
Device name:
HMI_1
v CEHM Device: T
v 3 SIMATIC Basic Fanels
m - h 4" Display
) KTP400 mono P
SIMATIC PLC N KTP400 mona P Portrait
~ &l 6" Display KTP1000 PN
£l KTP&00 PN
W KTP&0O0 PN Portrait
D ) KTP&E0OO mono P Orderno.: 6AVE 647-0AF11-34X0
L) KTPE0O maona P Portrait Version: —
SIMATIC HMI ~ &3 10" Display ersion: 1.6.0.0 v
8 KTP1000 PN Description:
~ 315" Display

CHTFI500 FH 104" TFT colar display, 640 x 480 pixels, 256
colors: touch screen, 8 function keys: FROFINET
interface for configuration and FLC
cormmunication
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Uygun panel segildikten sonra Project Wizard seklinde yeni pencere acilir. Bu pencereden
panel ekranlari, Alarm View penceresi, PLC Haberlesmesi, Buton secimleri gibi ayarlar
yapilmaktadir.

HMI Device Wizard: KTP1000 PN

PLC connections ‘
mmunication driver

- .

PLC Connection; Bu pencere de, PLC ile HMI asinda iletisimi saglamak igin “PLC

anel
Connection” sayfasinda “No PLC Selected” b%(gden PLC segimi yapilir. PLC segimi

yapildiktan sonra Panel ile PLC arsindaki iletisi glanmis olur.
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Daha sonra Next butonuna tiklandiginda Screen Layout secenedine gegilir.

Screen Layout; Bu pencerede HMI Panel’in arka plan rengi, ¢ézinUrlik ve baslk ayarlari
yapilir. Logo kismindan da panel sayfasina logo ekleyebiliriz.

Resaulation; kullanilan panelin ekran boyutunu belirtmektedir.

Background Color; erkan arka plan renginin belirlendigi bolumdr.

Page Header; ekran dizeninde tst bélimde hazir bdlim belirtmek igin kullanilir. Bu header

kisminda saat ve firma logosuda belirtilen seceneklerle eklenebilir.

J Screen
Alarms ) Resolution 10 x 4 =
Background color - -
Screens ) o
System screens ) + Page header
v Dateltime
Buttons B — :
4 v Logo i Browse.. |

Ayarlar yaptiktan sonra Next butonuna basildifinda-ise Alarms bolimiine gegis yaplilir.
Alarms; mentstnden alarm view pencersinde goérulecek 6zellikler belirlenmektedir.
Unaclnowledged Alarms butonundan tiklayarak onaylanmamis alarmlari gorebiliriz.

Active Alarms butonuna tikladigimizda.active alarm olaylarini gérmemizi saglar.

Active system events butona tikladigimizda system alarm olaylarini bize gésterilmektedir.

Alarms Preview

+ Unacknowledged alarms :

v | Active alarms

v

Active system events
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Next butonuna basildiktan sonra Screen bdlimine gegilir. Bu alanda ana sayfanin disinda

sayfa ekleme islemi yapilmaktadir.

[ Add screen [} Delete screen Rename [} Delete all screens

Root screen

znl

Bu pencerede bulunan Add Screen secenedi ile yeni Screen ekleme islemi yapilir. Delete

Screen ile secili Screen silinir. Rename ile segili Screen’in adi dedistirilir. Delete All

Screen ile ekrandaki tim Screen’ler silinir.

Daha sonra ise Next secenedi ile System Screen boélimine gegilir. Bu bélimde baslangig

ekranindan System Screen sayfasina gegis yapilip bazi hazi ekranlar panele eklenebilir. Bu

ekranlar kullanici tanimlama, dil degistirme, proje bilgisi, runtime durdurma gibi 6zellikler

icermektedir.

- Ll

v | &
1
=i

|« [E]]

System v

Root screen

screens

v

Lit]
L=

Froject
infarmation

+ Operating modes
+ Language switching
+ Stop Runtime

User
administration

System
information

En son olarakta Next secenedi ile Buttons bolimiine gegilir ve bu bélimde sistemde
kullanacagimiz ayar.butonlari ile ilgili islemleri yaptiktan sonra Finish tiklanir.
System buttons Preview
A i @ %
Start screen  Logon Exit Language
Button area
v Left v Bottomn Right
Reset all
190
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Bu islemleri tamamladiktan sonra asadidaki gibi projemizde kullanacagimiz HMI Panel

programlama ekrani olusur.

ScreenO Screenl Project information

Different jobs User administration | System information

e to HMI 1 (KT

Gelen panel ile PLC'nin haberlesip haberlesmedigini 6grenmek igin sol taraftan Project Tree
béliminden HMI Panel HMI_1 [KTP XXX] secenedinden“Connection” bélimune cift tiklanir
ve asadidaki PLC ile HMI ekran arasinda baglanti olup olmadigi gérintilenebilir.

#51 Connections to 57 PLCs in Hardware & Networks
Connections
Hame & Ce driver Station Fartner Node Online Cornment
h HML_connection_1  SIMATICS7 1200 SIMATIC 1200 statio., PLC_1 CPUT212CACDCR..  [4 ~

Parameter  Area pointers
KTP1000 Basic PN Station
Interface:
PROFINET (X1)  +

HMI device PLC

Address: 192 ¢ 2 Address: o2

The address can only be configured on the Expansion slot: |

HMI device. Rack: 0

Access point: 57ONILINE

1F

=1=1=1=]
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HMI PANEL MENULER

Panle programlama asamasinda kullanilacak olan mentler basliklar halinde incelenecektir.

Bu menidlerden Tag olusturma, alarm olusturma, recgete
hazirlama, haberlesme ayarlarini tanimlama, kullanici olusturma,

kullanici ekranlar gibi 6zellikler kullanilabilmektedir.

Online & Diagnostics
Bu alanda baglanti ayarlarinin nasil yapildigi goésterilmektedir. Bu

secenek tiklandiginda Online Access ve Function ayarlar

yapilabilir.

Online Access

PG/PC badlanti yontemini, baglanti tariini gésterir.

Online access

Online accesses

LR S DL LR B4 Compatable Fast Ethernet Adapter [TCHRG)
Connection to subnet W _(local) TCP/IP =

1st gatewa =

4
Devices
v ] Projectd
‘b new device

gy Devices & letworks
v [ HMI_1 [KTP1000 PN]
% Online & diagnostics
¥ Runtime settings
» 5:] Screens
v [§) Sereen management
v[ET
B ~dd new templ
% Template_1
% Template_2

2" Global screen

nplates

» [ 2 HMI tags
DZa Connections (1)
LA HMI alarms
& Recipes (0)
E Scheduled tasks (0)
1 Text & graphic lists
i;,‘ User administration

Function bdlimidnde kullanilan panelin IP ve MAC adreslerini goérintileriz. Yani burada

girilecek olan IP adresi panele ylUklendiginde panelin alacagi adrestir.

Online access Einctions

-

Assign IP address

Assign IP address

IP address: 192 168 0

Subnet screen mask: 255

Use router: 192

MAC address: 08 -00 -06 -01 -00 -01

» Assign IP address

www.plcmerkezi.com.tr
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Runtime Settings: Panel ile ilgili Runtime calisma ayarlari

bu bélimden vyapilmaktadir. Bu alanda Screen Settings
(Ekran Ayarlar), Alarm Settings (Alarm Ayarlan), User
Administrains Settings (Ydnetici ve Kullanici Ayarlari),

Language and Font (Dil ve Yazi tipi ayarlar yapilr).

a) Screen Settings Screens)

. g e Alarms
Screen setting béliminde baglama . Serean
Language &font

ekrani, ekran ¢ozUnurligl, varsayilan
sablon ekleme, text list ya da grafik

list ekleme, panelin konum ayarlari

yapilir.

Screen settings

Project tree |
Devices
g

» [ PLC_1 [CPU 1212C AC/DCRIY]
» [g# cormmen data

& Resources

» (58 SIMATIC Card Reader

Start screen: [AZANKONTROL ..
Screen resolution: 1024768 v

Default template:  Tzrplatz_1

Bit selection for text and graphic lists:

= Start screen: Baslangic ekrani segimi yapim ayari yapilir.
= Screen resolution: Ekran boyutlari bu alanda gdsterilir.
= Default temlate: Daha 6nce olusturulmus temlate sayfasi

butin sayfalarda bu alana eklenen butiin nesneler gdrintulenir.

secimi yapilir. Olusturulan

= Bit selection for text and graphic lists: Text and graphic lists sekmesinden bit segimi

yapilir.

b) Alarm Settings

ocreen Alarm settings
User administration General Alarm Settings iki boélim halinde
Language &font Buffer clearance in percent upon buffer overflow: 10 = %
Alarm group text: QG incelenir. Bunlar genel 0&zellikler ve
Alarm class colors: « Use ) e 3
sistem olaylari bélimlerinden
System events olusmaktadlr.
Display duration: 2 < Seconds

www.plcmerkezi.com.tr
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“General” bolimU Ug alt mendden olusmaktadir. Bu bélimleri incelersek;

2 Buffer clearance in percentage upon buffer overflow: (% Deder) EJer alarm veya
event buffer dolar ve tasma (overflow) olur ise bu bufferdaki bilgilerden burada tanimlanan
% orani kadar eski alarmlar silinir. Bu komutun amaci bufferda yer agmaktir.

= Alarm group text: Eder alarm tanimlanirken bir alarm grubuna dahil edilir ise dahil
oldugu alarm grubu ekranda gé6zukur. Operatoér grup alarmini kabul ettiginde o gruptaki
tim alarmlar kabul edilmis olur.

2 Alarm Class colors: Bu segenek segilir ise alarm ekranindaki alarmlar” alarm
siniflarinda tanimlanmig olan renklere gére renkli bir sekilde gelir. Renkler “"Alarm Classes”
béliminde tanimlanir.

“System events” bdliminde bulunan Display Duraction bdliminde sistem alarmlarinin

ekranda kag saniye gozikecegi ayarlanir.

c) User Administraion settings

User administration settings User administration =~ setting bdéliuminde ise
Runtime services yonetici ve kullanicr ayarlari yapilmaktadir.
Enable limit for logon attempts: +
Number of incorrect logon attempts: 3 -
Logon only with password: Runtime _services; Oturum agma ayarlarn
Hierarchy level yapli lir.
Group-specific rights for user administration: v/ ° Enable limit for IOgOI‘I attempts: Bu
secenek isaretlendiginde oturum agma
Password
................................ ’/ girl§lm|erl S|n|r|and|r||m|$ 0|Ur. Yani kag
Password validity (days): o5 -4 .
o _ = kullanici  oturum acabilecek buradan
Prewarning time (days): - +
Password generations: 3 4 segi lir.
Password complexity ¢ Number of incorrect logon attempts:
IR L el S Hatal giris ile oturum agma girisimi sayisi
Must include number:
Minirurm password length: 3 4 bu alanda glrlllr.

|

e Logon only with password: Sadece oturum agma sifresi ile oturum agmaya izin
Verir.
Hierarchy level; Hiyerarsi dizeyi ayarlar yapilir.
Password; Password penceresi ‘enable password aging’ secenedi isaretlendigi takdirde
aktif olur.
e Password validity(days): Buradan sifrenin gegerli olacadi giin sayisi ayari yapilir.
e Prewarning time(days): Bu secenek ile kullaniciya sifresinin gegerliligini

yitirecedi son glinlerde uyar penceresi ile karsilasmasini saglar.
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e Password generations: Bu kisma girilen say! eski sifrenin tekrar kullanilabilmesi
icin minimum kag kere sifre dedisimde kullanilabilecegini gosterir.
Password complexity;
¢ Must include special characters: Bu secenek ile sifrede en az bir 6zel karakter
icermesi gerekir.
e Must include number: Bu secenek ile sifrede en az bir rakam kullaniimasi
gerekmektedir.

e Minimum password length: Minimum sifre uzunlugu bu sekmeden ayarlanarak

yapilir.

Language and Font
Language & Font

Runtime language and font selection

Runtime... Langua... Language name Fixed font 0 Default fant Configured font 0
[ 0 English (USA) Tahoama Tahaoma, 11px “lMane:
] Turkish (Turkey) Tahoma Tahama, 11px “Maone:

Projede kullanilan dil tird, yaz tipi ve boyutu belirlenir:

Screens
Projede kullanilacak sayfa tasarimlari bu bolimden gergeklestiriimektedir.

- Add New Screen: Bu komut ile/ projemize yeni bir ekran ekleyebiliriz. Bu komuta cift
tiklandiginda asadidaki gibi ekran olusur. Yazilim otomatik olarak agilan ekrana Screen_1
gibi isimler vermektedir. Ekran ismini Uzerinde sag tiklayarak Rename secenegi ile
degistirebiliriz.

Devices
% Q © =

SIEMENS

v ] deneme
B Add new device
g Devices & Netwerks
~ [ HMI_1 [KTP400 mono PN]
%/ Online & diagnestics
Y Runtime settings
v E Screens
<]
> ’E] Screen management
» (3 HM tags
'Za Connections (0)
4 HM alarms
& Recipes (0)
E Scheduled tasks (0)
i Texta graphic lists

§9 User administration
» [ PLC_1 [CPU 1212C AC/DC/RI]
» [§§ commen dats
» [ Languages & Resources
» [} Online access
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> Diffrent Jobs: Bu alanda farkl isler yapilir. Bu komuta tiklandiginda asadidaki gibi

panel olusur.

2 Project Information: Bu alanda ise proje ile ilgili bilgiler yer aliri Bu bilgiler proje adi,

tarih, yazar, tanimlama alanlarindan olusur.

Project name:
Created on:
Author:

Description: (ot configured)

= System information:/ Sistem ile ilgili bilgiler yer alir. Kullanilan panelin tiri, baglant

ve hangi PLC ile iletisimde oldugu buradan 6grenilir.
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= System Screens: Bu alanda sistemde kullanilacak araglar panel tzerinde g6sterilir.

User administration | System information

= User Administor: Yonetici kullanim gruplar belirlenir.

jSer name_0_Group_0
User name_1 Group_i
[User name_2 Group_2

[User name_3 Group_3
User name_4 Group_4
[ User name_5 Group_5
[ User name_6 Group_6
[User name_7 Group_7

SCREEN MANAGEMENT

Ekran ydnetim bdliminde sablonlar ve global ekran bulunur.

Templates: Bu bdlimde ‘var olan bir sablonu kullanabilir ya da yeni bir sablon
olusturabiliriz.

Add new template tiklandiginda yeni bir template ekran olusturulur.

Daha dnceden olusturulmus bir sablonu agmak icin olusturulmus olan sablona tiklamak

yeterlidir.
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Global Screen: Bu béliminde ise asadidaki ekran acilir.

Globan Screen ekranindan unacknowledged
alarms ve active alarms ekranlarinin

ayarlari yapilmaktadir.

[

HMI TAG

Tagler, PLC ile oparatér panel arsinda bilgi alis-verisini saglayan temel yapidir. Kontrol
edilecek parametrelere gore tag yapilari ve ozellikleri dedismektedir. Bit, Byte, Word gibi
Tagler iki gesit olarak kullanilmaktadir. Bunlar Internal’'ve External Taglerdir.

Internal Tag; HMI Basic Panel igerisinde sanal--olarak kullanilan, adreslerle ifade
edilmeyen, data tipleri ile olusturulan tanimlama seklidir. PLC ile bir baglantisi
bulunmamaktadir.

Daha ¢ok simulasyon uygulamalarinda veya operator panelde saklanmasi gereken bilgiler
s6z konusu oldugunda kullanilabilir..Bir objenin gérinarligi, hareketi, renk dedistirmesi
gibi durumlarda PLC adreslerinden bagimsiz olarak kullanilabilir.

Internal Tag HMI aygitinin-hafizasinda saklanmaktadir. Bu nedenle, sadece HMI bu tagleri
okuyabilir ve yazabilir. Olugturulan intenal tag igin tim data tipleri kullanilabilir.

HMI tags
Mame a Connection Data type PLC tag Address
4l Deneme <Internal tag= UShort

Yukaridaki sekilde UShort tipinde bir internal tag gérilmektedir. Burada bulunan her bir
sttun've data tipleri External Tag bashgi altinda anlatilacaktir.

External Tag; PLC ve operatdér paneller gibi otomasyon kontrol cihazlan arasinda
haberlesme saglamak amaciyla kullaniimaktadir.

External Tag PLC'de belirli bir hafiza alaninin tanimlanmasidir. PLC igerisindeki I/O
adresleri, memory alan bilgileri ve data blok adresleri HMI icinde tanimlanabilir. Ornegin
bir Q0.0 cikisi operatdr panel tarafinda etiketlenerek kontroli saglanabilir. Ayni sekilde bir
input bilgisi de izlenebilir.
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HMI tags
lame a Connection Data type FLC tag Address
4] Deneme HMI_connection_1 Bool deneme <symbolic access=
4] Deneme_1 HMI_connection_1 Int Data_block_1.sayi <symbolic access=

Internal Tag ile External Tag arasindaki fark adreslemedir. Yani external tag PLC
Uzerindeki adreslerin tanimlanmasidir. Internal tag HMI aygiti hafizasinda sanal olarak

data tipinin tanimlanmasidir.

Tag olusturma penceresinde bulunan terimleri incelersek;

Name: HMI paneline eklenen tagin ismidir. Sag tiklanip Rename vyapildiginda tag adi
degistirilebilir.

Connection: Connections boéliminde olusturulan PLC haberlesmeleri. secilmektedir. Eder
sistem yapisinda birden fazla PLC haberlesmesi varsa farkli connectionlar olusturulmalidir.
Eder PLC ile panel arasinda haberlesme yapilmiyorsa internalotag olusturularak panel

icersinde simulasyon yapilabilir.

_Cannection I
HMI_connectn ...
w [ HMI_1 [KTP1000 Pl | mame
Connections (1) <internal tag:
EE'E\ HMI_cannection_]1
0B v X
= ===

Data Type: Data tipi boliminde kullanilacak veri tiri belirlenir. Connection bélimu

Datatyps o <internal tag> ise asagidaki veri tipleri segilir.

Short v

Bool

DateTlme i e - - . e - e - - - -
Double Eger daha dnceden Connection bélima HMI panel ile iliskilendirildiyse PLC
Float

Long uzerinden bir tag istenir buna gore veri tipi PLC tag veri tipine dontsur.
SByte

UByte

ULong

UShort

WString

PLC tag: HMI panel ile bilgisayar arasindaki haberlesmeyi saglayan plc tagleri segcilir.
Address: Olusturulan Tag'in data tipine gére ve hafizanin alanina goére adresleme cesitleri
degismektedir.

Array elements:
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Acquisition Cycle: Bu 6zellik tarama zamani ile ilgilidir. Yani olusturulmus bir tagin ne
kadar sure ile update edilecegini belirler. Tarama siiresi buradan dedistirilebilir.
Comment: Tag ile agiklamalar bu alana yapilir. Bu alana yapilan agiklamalar karmasik

projelerde tag baglantilari yapilirken 6nem arz etmektedir

HMI TAGS PROPERTIES

HMI tags boliminde yazilmis olan Taglerin genel ayarlarinin yapildigi bolimdur.

General
General Settings
Narne: HII_Tag_1 Length: =
Connection:  HMI_connection_ ... Address: =symbolic acces
Data type: Eoal PLCtag: Tag_l =
Acquisition mode:  Cyclic in operatic v

Acquisition cycle: 1 s

FS
v

Array elements:

Limits boliminde ise kullanilacak alarm limitleri belirlenir.

Limits

Limits Create analog alarm
High High:

Low Low:

Linear scaling bolimUinde ise PLC ve HMI panellerin baslama ve son dederlerini gisterir.

Linear scaling

PLC HMI
End value: 10 End value: 100

Startvalue: 0o Startvalue: 0
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www.plcmerkezi.com.tr



A_

mo—§42_w

mAg%ﬁww%

SOINVNIS

uwww ﬁ Wﬁﬁ ._.___

'SIEMENS

urucu
iri

ACDCS
Tam

www.plcmerkezi.com.tr

info@plcmerkezi.com.tr

4447752



SIMATIC S7-1200 PLC Programlama

Settings boliminde ise baglama dederi ve ID tag dederi girilir.

Settings

Values
Start value:

ID tag:

COMMENT bdlimunde ise sistemle ilgili not yazilir.

Comment

Text

PLC MERKEZI/ SULEYMAN MERAKLIN ELEKTROMIK HAYATTIRIN -~

Multiplexing béliminde ise secilen bir deder bagka degerlere aktarilir.

v Enable Index  Tag
—_— & 0 DENEME ]
— |1 Tag_1
—_— & 2 Tag_2
—_— & 3 Tag_3
— Add news

Index tag Sm—
Undefined ——— |
Bu bélimde PLC ile HMI Panel arasinda baglanti ayarlari sorgulanir.
Connections
Mame a Communication driver Station Partner Nade Online Comment
@] HMI_connection_1 SIMATIC 57 1200 SIMATIC 1200 statio... PLC_1 CPU 1212C AC/DCIRI... E =

Bu bélimde;
Name bélimdinde isim verilir.
Communacation driver boliminde hangi PLC Gzerinde badlanildigi gosterilir.

Station bélimunde ise hangi PLC istasyonu lzerinden baglanti yapilcacadi belirlenir.
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Kullanilan CPU turt belirlenir.
iletisimin olup olmadidini asagidaki sekliden de anlayabiliriz. Baglanti varsa PLC ile HMI

Panel arasinda iletisim hat halinde go6sterilir.

KTP1000 Basic PN Station

Interface: E

HMI device PLC

Address: |92 | 0 2 Address: |92

The address can only be configured on the Expansion slot: |

HMI device. Rack: 0

Access point:  57ONLINE

HMI Alarms

HMI alarms uygulamasi ile kontrol edilen proses hattinda sahada kullanilan ekipmanlarin
calisma durumlari, proses sirasindaki saha igerinde” bulunan ekipmanlarin c¢alisma
sicakliklarin alt ve st sinirlar belirtilerek uyari olarak/panel tzerinde g&sterilebilir.

Ornek olarak bir motorun devir sayisi, bir tankin igindeki sivi seviyesi, panel (zerinde bilgi
ve alarm olarak kullaniciya gdsterilebilir.

Asadidaki resimde goruldigi gibi HMI alarms boliminden Discrete alarms, Anolog alarms,
Alarm Classes, Alarm groups bdélimlerinden alarm olusturabiliriz.

Alarm Settings ayarlarina runtime settings béliminden yapabiliriz.

Proses sistemlerinde sahada kullanilan kontrol cihazlarindan alinan sinyal bilgilerinin dogru
araliklarda olmasi hattin dizgin ve istenilen kalitede calismasini saglamaktadir.
Sinyallerden gelen dederler istenilenin disina ¢iktiginda ise gorintlli ya da sesli olarak
ikaz veren sistemler olusturulmaktadir.

Operatér panel ile kontrol yapilan sistemlerde ilgili sinyallerin kontroli PLC araciligi ile
izlenip, istenilen degeler disinda oldugunda ekranda yazi ve gorintu olarak bilgi vermesi
saglanabilir. Bir proses hattinda tank seviyesi, basing, sicaklik bilgisi motor galisma bilgileri
(termik 'bilgisi vb. ), sistemin calismama sebepleri vb. dederler alarmlar olarak
olusturulabilir.

HMI basic yaziliminda alarm olusturma ve ayarlan HMI Alarms bashdl altinda

yapilmaktadir. Bu bdlimu inceleyelim.
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Project tree 4
Devices [_RJ Discrete alarms ] Analog alarms (g Alarm classes  (f}j Alarm groups
Discrete alarms
¥ ] S71200_DENEME D Alarm class Trigger tag Trigger bit HMI acknowledgment tag
B ~dd new device | <Add news

gy Devices & Networks
~ [ HMI_1 [KTP1000 PN]
% Online & diagnostics
Y Runtime settings
» [ Screens
» [§) Screen management
» [ HMi tags

g Connections (1)

HMI alarms

Yukaridaki resimde HMI Alarms basligina tiklandiginda gelen pencere goérilmektedir. Bu
pencereden yeni alarm olusturma digital ve analog alarmlar, alarm ayarlari, alarm
gruplari, renk yazi tipi belirleme vb. gibi degisiklikler yapilabilmektedir.

Yukaridaki pencerede bulunan basliklar;

Discrete Alarms; bu basliktan digital alarmlar olusturulmaktadir. Yani bir tankin alt tst
seviyesi, motor termik bilgisi vb. bilgiler alarm olarak olusturulabilinir.

Analog Alarms; sahadaki sicaklik bilgisi, basing bilgisi gibi dederler normal calisma
dederlerinin digina ¢iktiginda alarm olusturmak igin kullaniimaktadir.

Alarm Classes; var olan alarm gruplarinintyazi tipi, gelen alarma gdére renk belirleme gibi
Ozellikleri belirlenebilir.

Alarm Groups; yeni bir alarm grubu-olusturmak icin kullaniimaktadir. Bu gruplar proses

hattinin birkag bolimU olarak belirlenebilir.

Discrete Alarms

Discrete alarm digital alarm sistemleri olarak bilinmektedir. Bu alarmlari olustururken PLC
icersinde Word alan secgilmelidir ve bu word alan igersindeki her bir bit bir alarma karsilik
gelecektir.

Discrete alarm sayfasi acildiginda asadidaki gibi gérinmektedir. Bu sayfada yer alan

sttunlari incelersek

Discrete alarms
ID Event text Alarm class  Trigger tag Trigger bit HMI acknowledgment tag HMI acknowledgment bit

R = j Errors .. <Notag> || v <No tag> =0

il

ID: Alarm ekraninda gérilen mesajlarin numarasi buradan belirtilmektedir.
Event Text: Olusturulacak alarmin tanimlamasi buradan yapilmaktadir. Yani ekranda
gorilecek olan alarm mesaji buradan belirtiimektedir. Ornek olarak ‘motorl termik atty’
gibi yazilabilir.
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Alarm Class: olusturulan alarmin grubu buradan tanimlanir.

Trigger Tag: ekrana gelecek olan alarmin PLC’den gelen bilgiye gére segimi burada
belirtilecek olan tag saglar.

Trigger Bit: Bu 6zellik Tiriger tag ile kullanilir. Digital alarm olusturulurken segilecek olan
tag Word alan olmalidir. Bu word alan igersindeki her bir bit bir alarma karsilik gelecektir.
HMI acknowledgment tag: Gelen alarm operat6r tarafindan kabul edildiginde ( ACK ) bir
tag segerek o tagdeki herhangi bir bit aktif edilebilir.

HMI acknowledgment tag bit: Kabul edilen alarmin segilen tagin biti buradan belirlenir.

Ornek bir discrete alarm olusturma;

Oncelikle yazilimin HMI tarafinda Alarmlar icin kullanacagimiz tagi olusturmamiz
gerekmektedir.

Asadidaki sekilde data tipi Int olarak secilmis ismi ALARM1 verilmis bir tag

olusturulmustur.

HMI tags
Name a Connection Data type PLC tag Address
4] ALARM1 HMI_connection_1 Int ALARM1 <symbolic access>
<Add new=

Yukaridaki resimde goérilen bu tag olusturulacak olan alarmlar igin atanacak ve Word
alandaki her bir bit bir alarma karsilik- gelecek sekilde alarmlar olusturulacaktir. Word
alandaki ilk bit ikinbi bytein ilk bitidir.”Sayilar kisminda bu 6zel durumdan bahsedilmistir.

Daha sonra yapilacak islem HMI alarms sayfasinda Discrete alarm bdélimuinden alarmlar

olusturmak olacaktir.
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Discrete alarms

ID Event text Alarm class |Trigger tag Trigger bit  HMI acknowledgment tag HMI acknowle:
BA 1 = Tank1UstSeviye i Errors e |<No tag> |0 <No tag> .. 0
<Ad...
v [= HMI_1 [KTP1000 PN] Name Address
~ [ PLC_1 [CPU 1212CACIDCIRly] |4€@  ALARMI <symbolic a...
» [-gl Pregram blocks
» [ Technolegical Objects
» [ PLCtags
= E Add new... v X
= — 4

Yukaridaki sekilde gortldigl gibi Discrete alarms boéliminde alarmin ismi Tankl Ust

seviye olarak tanimlanmigtir. Biraz Once

Alarm class’t Eros grubunda yer almistir.
olusturmus oldugumuz tagi de Triger tag boéluminden secerek ekliyoruz. Sekilde de
tanimlanmustir. Triger bit ise bu tag igersindeki 0. bit-1 oldugunda alarm ekrana gelecektir.
MW10 alanin 0. biti yani ilk biti word alanin 2 bytenin ilk bitini tanimlamaktadir. Buda
M11.0 bitini PLC ( programinda M11.0 biti

baglanarak set edildiginde alarm olarak ekrana Tank1 Ust Seviye gelecektir.

gostermektedir. Yani ilgili input bilgisine
PLC tarafindaki projemizde tank Ust seviye bilgisi 10.0 adresine baglidir. PLC programinda

alarmlarin tanimlandidi bir blok acarak bitlin alarm sartlarini ilgili bitlere baglayabiliriz.

PLC tarafindaki projemizde tank Ust seviye bilgisi 10.0 adresine baglidir. PLC programinda

alarmlarin tanimlandigi bir blok agarak bitlin alarm sartlarini ilgili bitlere baglayabiliriz.

Devices
s gl % %

RERE:EEC6s

HF HiF —0— - £

v | ] 571200_DENEME
B ~dd new device
E%b Devices & Networks
» [ HMI_1 [KTP1000 PN]
~ [ PLC_1 [CPU 1212C AC/IDCI...
[IY Device cenfiguraticn

p Block title:

w  Network 1:
TANKT UST SEVIYE ALARM TANIMLAMASI

——— crice
;‘{. Online & diagnostics %10.0 %M11.0
w |.p Program blocks “Tag_1" “Tag_2"
B Add new block i | {
3 Main [OB1] |
3 ALARMLAR [FC1]
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Yukaridaki sekilde de gérildigu gibi ALARMLAR isimli bir FC blok acgiimistir. Bu blok

icersinde de 10.0 dijital input bilgisi geldiginde M11.0 biti 1 yapiimistir. PLC tarafindaki

program kismi bu sekilde tanimlanir. Diger alarm bilgileri de bu sekilde ilgili bitlere

atanarak olusturulur. Burada sadece bit olarak kontrol yapabiliyoruz buradan yola gikarak

iki sicakhk bilgisini karsilastirip ilgili tagde bir biti aktif edersek analog alarm gibi

kullaniimig olur.

Asadidaki sekilde goruldtga gibi birden fazla alarm tanimlamasi yapilip data tipi word olan

ayni tag icersinden bitleri secilerek olusturulur. Bir word alan ile 16 adet’ alarm
tanimlanabilir.
Discrete alarms
ID Event text Alarm class  Triggertag Trigger bit HMI acknowledgment tag

G4 1 Errors ALARM1 0 <No tag>

G4 2 Errors ALARM1 1 <No tag>

CAa 3 Errors ALARM1 2 <No tag>

LA 4 Errors ALARM1 3 <No tag>

Olusturulan bu alarmlarin gérintidlenebilmesi icin HMI kisminda bir ekran alarm sayfasi

olarak secilir ve sag tarafta bulunan Control:ara¢ cubudu altinda Alarm View ekrana

yerlestirilir.

w Controls

E ty &

1
.
|_) Alarm view

w Graphics

3%
A

AN

» »LiWinCC graphics folder
;.] My graphics folder

Panel'programinda ekran dizaynlar yapildiktan sonra alarm geldiginde asagidaki gibi

gorilmektedir.

ACK butonu: gelen alarmi onaylamak igin kullaniimaktadir.

Info Text: gelen alarm ile ilgili agiklama var ise buradan goérilmektedir.

www.plcmerkezi.com.tr
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53/10/2010 11:21:28 AM ! 1 Tank 1 Ust Sevive A
"
Tarillw-:_a‘n'lan _ Alarm Indicataru T
alarm grub ismi Aktif alarm sayisini belirtir ~
Mumara
Info Text Butonu ACK Butonu
) ~
— Y
."}I l' N
/ R
i \'\,_
/ \
:'JI. \.."'- [ |
".-" N\ v
4 \
T

Alarm View o6zellik meniisii;

Properties;

General; asadidaki resim properties menisiine aittir. Buradan segilen alarm view
penceresinde goéruntilenecek olan alarm gruplar belirlenir. Errors, Warnings, System ve
eder varsa kullanicinin olusturdugu gruplarda gérilecektir.

General
General

» Properties Display

» Animations

5 ® Current alarm states Alarm class Enable
vents
v Pending alarms Errors %
Warnings
‘ v Unacknowledged alarms a v
System [
Alarm buffer
207
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Apperance; Alarm View penceresinin arka plan rengi, yazi rengi segilen alarmin rengi,

secilen alarmin arka plan renginin secgilmesi bu mentden yapiimaktadir.
General

Appearance
¥ Properties )

General Alarms Display

— Background color: [ |iv! Background color: [_]
Layout Foreground color: ] ~ Button focus color: [
Dlspl-a;.» I Selection foreground color: [ |
Text format
T » Background color of selection: .

Display; Alarm View Penceresinde gorilmesi gereken secgenekler. buradan eklenip

kaldinlabilinir. ACK butonu, Infotext gibi dzellikleri segebiliriz.

¥ Properties Disol
General Isplay
Appearance “Infotext” button: v/
Layout Vertical scroll bar: v/ "Acknowledge® button: v/
@ Vertical scrolling: v/ :"Loop-in-alarm® button: v/

Info Text; aktif olan bir alarm ile ilgili agiklama yapildi ise bu agiklamanin gérilebilmesi igin
Infotext butonunun alarm view penceresine’eklenmesi gerekmektedir.

Acknowledge buton; gelen alarmi kabul etmek onaylamak igin kullaniimaktadir.

Columns; Ilgili alarm pencerede aktif oldugunda alarm ile ilgili 6zellikler belirtiimektedir.

Tarih, numara, alarm grup ismi vb. 6zellikler secilmektedir.

Columns
¥ Properties - .
Genera| Visible columns Column properties
o
Appearance v Number
Layout v/ Time |
Display L Alarm stat Celumn Number
) v Alarm text

Text format

fcolumns}; Ao
v Alarm class name

Miscellanecus

b

Alarm group Time in milliseconds

Security Diagnosable
P Animations Device Sorting
P Events Descending =
208
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Analog Alarms
Analog alarm bélimi daha cok sahadaki sicaklik, basing, seviye, motor hiz bilgisi gibi

kontrol bilgilerinin istenilen dederler disina g¢ikmasinda alarm olusturmak igin

kullaniimaktadir.
Ca Discrete alarms ] Analog alarms g Alarm classes

ID Event text Alarm class Trigger tag Limitvalue Limit mode

<Add news

Yukaridaki resimde analog Alarms penceresi gérilmektedir. Discrete alarmda anlatilan
benzer o6zellikler burada da bulunmaktadir. Analog alarm penceresinde ki 06zellikleri
incelersek ;

ID: tanimlanan alarmin numarasini belirtmektedir.

Event Text: ekrana gelecek olan alarmin tanimlamasi yapihr.

Alarm Class: alarmin grubu belirlenir

Trigger Tag: Alarmin bilgiyi alacadi tag buradan segcilir.

Limit Value: Proses kontrol hatinda ilgili kontrol bilgisi icin limit deger buraya yazilir.

Limit Mode: girilen Limit bilgisinin Ustlinde veya altinda alarm vermesi saglanir.

Ornek Analog alarm olusturma;

Oncelikle ilgili kontrol bilgisini PLC yada HMI tarafinda Tagini olusturalim

Name a Connecticn Data type PLCtag Address Array elements
gl ALARM1 HMI_connection.. Int ALARM1 <symbolic access> 1 Type
—<@ TANKI1_AKTIF_SICAKLIK  HMI_connect.... Int ... <symbolic access> 1
<Add new>
v [ﬂ PLC_1 [CPU 1212C AC/DCIRly] Name Address
» [l Program blocks None
» [ Technelogical Objects @  ALARMI %MW10
L [gPLCtags @@ Tag_1 310.0
@ Tag_2 %M11.0
4l TANK1_AKTIF_SICAKLIK %ND40

Bu tag olusturma kismini 6ncelikle PLC Tag kisminda olusturduktan sonra HMI Tag

kisminda direk olarak PLC Tag iginden segerek ekleyebiliriz.
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Olusturulan tag Analog alarmda trigger tag kismindan ilgili alarma baglanarak alarmin
imside olusturulur.

Analog alarms
ID Event text Alarm class Trigger tag Limitvalue a Limit mede
7 TANK1 SICAKLIK YUKSEK Errors TANK1_AKTIF_SICAKLIK 120 High limit violation

<A..

Yukaridaki resimde gorildigu gibi Alarm Tankl Sicaklik ylksek olarak tanimlanmistir.
Trigger béliminden olusturulan tag segilmistir.
Ayrica 120 limit deder belirlenmistir. Limit Mode kisminda High limit violation segilerek 120

dederinin Ustine ciktiginda alarm vermesi saglanacaktir.

Asadidaki resimde de goruldagl gibi sahadan gelen sicaklik dederi 133 dederinde ve alarm

View penceresinde olusturmus oldugumuz alarm gelmektedir.

£3/10/2010 2:19:39 PM | 1 TANK1 SICAKLIK YUKSEK

/N

+133.000
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Alarm Classes

Alarm Classes penceresi olusturulan alarmlarin siniflarinin  6zelliklerinin ayarlandigi
bélimdir. Buradan alarm viewde gortinen alarm siniflarinin isimlerini dedistirebilir.
Siniflara ait alarmlarin renklerini farkh belirleyebiliriz.

Standart olarak 3 sinif bulunmaktadir. Bunlar Errors, warning ve System siniflandir.

Kullanici kendi kontrol sistemine uygun olacak sekilde siniflar olusturulabilir.

Alarm classes
Display name Name a Acknowl.. Backgroun... Background ... Background col... Background color "In..
G4 ! Errors  Alarm wi..[JJJj] 255. o[} 255. 0. 31 [_] 255, 255, 2...[ ] 255, 255, 255
G $ System  Alarmwi.[ |255,2..[ |255,255..[ | 255,255, 2...[ | 255, 255, 255
2 Warnings Alarm wi.[ | 255, 2.. [ ] 255, 255..[ ] 255, 255, 2..[ | 255, 255, 255
<Add new>

Alarm classes penceresini incelersek;

Display name; Alarm View penceresinde alarmlar goérintilenirken bu kisimda belirtilen
sembol veya isim onun hangi sinifa ait oldugunu géstermektedir. Asagidaki resimde de bu

belirtilmektedir.

Alarm sinifi beliten sembo
veya isim

Name; alarm sinifin ismi buradan tanimlanmaktadir.

Backround color Incoming; o~ sinifa ait gelen alarmlarin backround rengi buradan
tanimlanir.

Backround color Incoming/Outgoing; o sinifa ait geldikten sonra tekrar normale ddnen
alarmlarin backround rengini buradan tanimlanir.

Backround color Incoming/Acknowledged; o sinifa ait gelen ve kabul edilmis alarmlarin
backround rengi buradan tanimlanir.

Backround color Incoming/ Outgoing /Acknowledged; o sinifa ait gelen ve kabul edilmis

tekrar normale dénen alarmlarin backround rengi buradan tanimlanir.

Ayrica alarm view penceresinde gdrintilenmek istenen siniflarda belirtilebilir.
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Alarm goériintiileme:
Alarm gorintilemede Alarm View gibi diger kontrol elemanlari vardir.
Bunlar; Alarm window ve Alarm Indicator’diir

Bu iki kontrol elemaninida sadece global Screen sayfasinda eklenir.

Alarm Window penceresi bir proses sistemi izlenirken alarm ekrani agik olmayabilir.

Herhnagi bir sayfada iken alarm geldiginde bulunulan sayfada gelen alarm pop-up seklinde

............................................. Alarm
L liiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiidndicator
............................................. w Controls
T T o —
i ! |
................................................................. L]
P P Alarm window
e Alarm Window
©i1/1/1999 12:00:00:000 PM | 4711 K Message Text .... Message Text .... Message Text ... ¥ Graphics
; S | R
. | a Material Ha
. % }._I Mining

Yukaridaki sekilde de goruldigia gibi Alarm view penceresine benzemekte fakat. Bu
elemani sadece Global Screen sayfasinatekleyebiliyoruz. Ayrica alarm geldiginde aktif hale
gelip ekranda gorilmektedir.

Alarm Indicator oOzelligi ise gelen alarm sayisini her sayfada gostermektedir. Aktif alarm

yok iken g6zikmez. Alarm geldiginde ve alarmlar kabul edilene kadar ekranda kalir.

/N

1
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Scheduled Tasks

Scheduled Tasks tanimlanmis gdrevler anlamindadir. Bu 0&zellik ile Operatér panelin
calisma esnasinda bazi 6zel durumlarda ya da zamanlarda belirli fonksiyon &zellikleri
kullanilarak otomatik olarak isler yaptirilabilinir.

Asadidaki sekilde scheduled Tasks pencere yapisi gorilmektedir.

LN S71200_DENEME » HMI_1 » Scheduled tasks (1) -

Devices
Scheduled tasks
w | ] S71200_DENEME Name Type Trigger Descripticn
—ir- Add ,:e,,, device 2,2 Task_1 Function list _» Runtime stop _w Execute when runtime stops.
gy Devices & Networks <Add new>

~ [ HMI_1 [KTP1000 PN]
%/ Online & diagnestics
Y Runtime settings
» ij Screens P n
» 53] Screen management

» [ HMi tags Task
DZG Connecticns (1) Function list
E4 HMI alarms Name Task_1
il Recipes (0) Trigger Runtime stop - 2 F E

5| Scheduled tasks (1)

1] Texz & graphic lists Execute when runtime stops.
34 Text ts

2 = : <Add function>
$9 User administration

» [l PLC_1 [CPU 1212C AC/DC/...
» [g§ Common dats

Comment

Her satirda bir uygulama sonucunda ve ya' zaman sonunda fonksiyon atanarak islem
yaptirilabilir.

Name: gerceklestirilecek uygulamaya isim verilecek bdlim

Type: uygulamanin tipi

Trigger: bu bélimden atanacak olan fonksiyonun nezaman yapilacaginda dair 6zellik
segilir. Triger gesitleri;

Runtime stop; operator® panel kapatildiginda veya runtime calisma kapatildiginda bir
fonksiyon tanimlanabilir.

Screen Change ; ekran gecislerinde fonksiyon tanimlanabilir.

Alarm buffer-overflow; alarm hafizasinin tasmasi sonucu fonksiyon tanimlanir.
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Recipes( Regete Olusturma )

Regeteler genellikle proses sistemlerinde birden fazla galisma durumlarini ve farkl tGrin
ciktisi elde etme amaci ile kullanilmaktadir. Proses isleminin ayarlari veya Uretim bilgileri

de regete kullanilarak PLC ye aktarilr.

Receteler hazir bir yapi halindedir. Regeteler olusturulurken bu yapi bir defa tanimlanir.

Daha sonra recete lzerinde farkl veri kayitlar olusturularak hafizada tutulur.

Recipes Ekleme

WinCC Basic programinda Project mendsid altinda regete olusturulur.

«
Devices
Z |28 2 ¥
Recipes
ﬁ Devices & Netwarks = MName Display name Nurnber Version Infotext
~ [ HM_ [T | Recipe_1 | Recipe_1 > 1 < 8M1/201010:3.. ~
% Online & diagnostics .W‘.
Y Runtime settings
» b Screens
> r_m Screen management
» [ HilI tags i
G i) =| Elements  Data records
LA HMI alarms
H pecioes (1) ) MName Display name Number Camment
(©) <Add new:
graphic lists
§9 User administration
» [l PLC_1 [CPU 1212C AC/DC/RIY] |
» [gf Common data
» C@ Languages & Resources v

Resimde de goruldigiu gibi Project >> Recipes secgenedine gift tiklanarak Project
sekmesinin yaninda Recipes(Recete) bdlumid acgilir. Bu bélimden birden fazla recete
olusturulabilir.

Birden fazla regete olusturulmak istenildiginde acilan Recipes béluminden “Add new”
sekmesine tiklanarak yeni bir regete olusturulabilir.

Ilk recete eklendiginde otomatik olarak Recipe_1 ismi verilmektedir.
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Projectl » HMI_1 » Recipes (1) - 0l X
= FE
Recipes
Marne Display name a MNurnber Version Infatext
d TANK_KONTROL ITANK_KONTROL v |1 i 8/11/201011:3... >
<Add new:
Elements Data records
Marne Display name LEL] Default value Decimal places  Infotext
&) BOYA BOYA BEK.SURESI Boya_Bekleme_S... 0 0
a BASING_SET Recipe_element_1 MaxKabinBasinci 0 0
<Add new:
4 11 o

Recipes bdliumindeki kontrol bagliklarini incelersek;

Name: Name kismindan kontrol sistemine uygun bir isim verilebilir.

Display Name: Receteler olusturulduktan sonra runtime calismada ekranda géziikecek
isimdir.

Tag: PLC tag ve HMI tag leri buradan atayabiliriz.

Default value: Parametrelere ilk calismada‘default bir deder atamasi yapilabilir.

Decimal places: Onadalikli sayl atamalari yapilabilir.

Infotext: Parametreler ile ilgili agiklamalr bu kisma yazilir.

Yukaridaki resimde TANK_KONTROL olarak tanimlanan recipe objesine yeni bir element
eklemek igin bos bir satirgift tiklanir ve ilgili isim tanimlamalari ile tag atamasi yapilir.

Bu regetede olusturulan elements parametrelerini incelersek;

Elements Boéliuminde herhangi bir kontrol islemi igin yapilmis recete bdlumu vardir.
Buradaki bélimde iki adet elements olusturulmustur.

Bir regetede ayrica Data Records sekmesi de olusmaktadir. Data records parametrelerin
set degerlerinin girildigi bélimdlr. EJer ayni prosese ait birden fazla deder atamasi

yapilarak ise asagidaki resimde goérildiga gibi yapilabilir.
Data Records secenedine tikladigimizda asadidaki resimde gorildigli gibi parametre

degerlerine set bilgileri atanmaktadir.Tabiki bunlar runtime modda calismaya gegince

verilen isimleri ile segilerek PLC'ye yliklenebilir.

www.plcmerkezi.com.tr



SIMATIC S7-1200 PLC Programlama

Ornegdin asagida Proses olarakaslandiriimis Data Records’da TankKontrol regetesinde

tanimlanan parametreler gérilmektedir. Buradan da set dederleri girilebilir.

Recipes
MNarne Display name a Nurnber Version Infotext
.;J TANK_KONTROL = TANK_KONTROL v % 8M11/201011:3... v
<Add new:
Elements Data records
Mame MNumber BOYA BASINC_SET Camment
o9 Recipe_data_record_1 1 %| 0 | o
o9 Recipe_data_record_2 2 0 0
<Add new:
KB 1] »

Ousturulan Objelerin  Wincc Basic de Runtime cgalismada kullaniimasi icin toolbox

mendsdndn >controls >recipe view objesi secilir ve ekrana koyulur.
T AN _RCOI-ITRO)

ki

Bu objenin properties menisiinde diger objelerden farkli olan kisimlari incelersek;

‘@] Properties %] Info g Diagnostics
General
General
v Froperties
General
Appearance Recipe Recipe data record
Layout Recipe: = Tag: ||
Text farmat d PLCtag: A
o N Data type:
Security Edit mode: v
Miscellaneous
» Animations

General béliminden recipe sekmesinden uygun regete recipe view’e eklenir. Recipe data

record bdlimunden PLC den tag secilir.
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Buttons
Recipe View penceresinde kullanilacak butonlarin eklendigi bolimdur.

General
Buttons

¥ Properties )
General General commands and menu entries
Lenera
Appearance Infotext: Save as: Write to PLC: v/
Layout Add data record: v/ Delete data record: v/ Read from PLC. v/
Text farmat

! i Save: v/ Rename:

Simple view ) X
i Simple view
Security
Miscellaneous Menu: v/ "Back" button: v/

P Animations

Infotext: Pencereye bilgi yazdiran infotext isimli butonu ekler.

Save as: Hazirlanan recete parametrelerini kaydetmeye yarar. Tiklandiginda isim girisi
yapilan pencere otomatik acilir.

Syncronize Tags: Recipe view deki dedisimi tag’e aktardiktan sonra tekrar tag deki deger

ile penceredeki degeri karsilastirarak recipe view penceresini glinceller.

Text & Grapic List
Text List
Text Listte bir etiketin dederleri, cesitli metinlere tayin edilir. Metin listeleri Text List
editérinde olusturulur. Bir’ etikete’ metin listesinin eki, sembolik I/O field gibi bir nesne
Uzerinden yapilir. Text List’in kullanim alanlari séyledir.

e Duruma bagli olarak:icerigi degisecek sembolik I/O Field igin,

e Duruma bagli olarak dedisen buton metinleri igin,

e Analog ve discrete alarmlarin ¢ikis metinlerinin ifade edilmesi igin,

e Olusturulan receipe datalar igin.
Project Tree menisiinde bulunan Text and Graphic List secenedi tiklandiginda asagidaki

gibi_birisayfa acilir.

Text lists
lame a Selection Cornment
¥| TextList_ScreenNames Range (..-..)

<Add new:

Acllan bu sayfanin Text List bolimunde “Add New” gift tiklandiginda “text_list_1" adi ile

yeni bir text listesi olusturulur. Bu islem baska liste olusturmak icin de gegerlidir. Bu

7
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pencerede Text List Entries kisminda ise olusturulan text listler igin metin girigleri

yapilmaktadir.

Text lists
Mame a Selection Carmment
1-| TextList_ScreenNames Range (...-..)
22 9
i) | Text_list_1 I Range (.- ..) v v

<Add new:

Text list entries

Default Value a Text

<Add new:

Name; Text List’e verilecek ismin yazildigi alandir.
Selection; Listenin galisma arahdinin secildigi kisimdir. Bu kisim. segilirken kullanilan tag

tipine dikatt edikmelidir. Secim yapmak icin selection bélimuUne tiklanir ve secim yapilir.

Selection

Fange (.-} =
Bit (0, 1)

Bit number (0-31)
Range (...-..)

Secenekler asagidaki gibidir;

e Range (../..): Bu ayarla/bir etiketin tam sayi veya deder araligi, metin listesinden
metin girislerine tayin edilir. Metin girislerinin sayisi serbestge secilebilir.
Girilebilecek maksimum deder HMI'ya go6re degisir. Eger etiketin dederi, tanimlan
alanin disinda<yer alirsa, isaretlenen default deger lGzerinden islem yapilr.

e Bit (0, 1): Bu ayar ile metin listesinden metin girigleri, bool tipinde segilmis etiketin
iki durumuna tayin edilir.

e Bit«Number (0 - 31): bu giriste tag dediskenin her bir bitine metin girisi atanabilir.
Metin girisinin maksimum sayisi 32’dir. Ornedin Word olarak tanimlanmis bir tag ile
16 farkli durum kontrol edilerek 16 farkli metin listelenebilir.

Comment; Hazirlanan text listesi ile ilgili agiklamanin yazilabilecegi alandir.

Default; Deder araligi disina gikildigi durumlarda yapilacak islem igin kullanilir. Bu slitunda
isaretlenen satir default durumu belirtecektir.

Value; deder ya da bir numarasinin belirtilecegi sttundur. Burada belirtilen deger araligi

ya da numara bu satirda bulunan metnin listede segiminin yapilacagi tag degerini gosterir.
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Deder araligi girisi yalnizca selection sttununda range segiminin yapildigi durumlarda

yapilabilir.

Asadida deder araligi girisi ve deder girisi gosterilmektedir.

Value: Min: Max:

Single value v 0 =] . =

b
K3

Deger girisi | Deger Araligi Girisi

Text; Output igin istenilen metin text kismina girilir. Bu kisimda girilen metin value

kisminda girilen dederin elde edilmesi durumunda secilecek metindir.

Text lists
MName a Selection Comment
3| Textlist_ScreenNames Range (...-..)
3 Text_list_1 Range (...-..) v v

“Add new:

Text list entries

|| Default Value a Text
i3 0 STOP
Pa 1 START

Bir metin girisi icin alttaki 'bos=satir tiklanildigi zaman sltundaki value girisi sistem
tarafindan otomatik olarak atanir. Degeri dedistirmek igin, ilgili giris tiklanir. Drop — down
liste kutusu acilir ve istenilen deder ve dizi girilir. Text bélimine HMI panelin destekledigi

metin karakterleri girilmelidir.

Graphic List

Grafik  flistelerinde etiket dederleri cesitli ekran veya grafiklere atanir. Ekranda
olugturulmus olan bir nesne igin grafik listesi olusturulabilir. Bu sayede farkli durumlarda
nesne rengi ya da sekli dedistirilebilir.

Butona basildiginda calisan, tekrar basildiginda duran Q0.0 cikisina bagli bir motor drnegi

Uzerinde inceleyecek olursak;

Bir motor resmi segilerek paint vb. programlar ile dizenlemesi yaplilir.
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Duzenleme yapildiktan sonra Project; Tree menisiinde HMI_1[KPT...] bashgi altinda Text &
Graphic List sayfasina girilir. Bu sayfada sag Ust kisimda Graphic List sekmesi tiklanir.

L] Textlists [ Graphic lists

Text lists
Mame a Selection Camment
4| boton Bit (0, 1) > -
i-| TextList_ScreenMames Range (.- ... )

Garphic Liste tiklandiktan sonra, asadidaki sekilde de goéruldiagl gibi bir motor durum
grafik listesi olusturulur ve MOTOR_DURUM adi verilir. Graphic List Entiries bdlimine ise
motorun farkl durumlar igin grafik eklemesi yapilir. /Grafik eklemesi yaparken kendi
olusturdugumuz grafikler asagidaki gibi eklenir.

Graphic list entries

_ Value a Graphic

j 0 ¥ -none v

<Add new:

eate new graphic from file .

MName

Al Alarmbisplay_HMI_1

j Down_Arrow
&| Textlists .| Graphic lists
Graphic lists
HName » Selection Comment
il MOTOR_DURUM Bit (0, 1) -

<Add news

Graphic list entries

Value a Graphic

H 0 ¥ larrmiz motor

= IR] yesil motor

Yukarida da gorildigu gibi motorun iki durumu iginde farkh grafikler olusturulmustur.

Olusturulan grafiklerde kirmizi renk motorum calismadigi, yesil renk ise motorun galistigini
belirtmektedir.
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Yukaridaki sekilde goruldigu gibi MOTOR_DURUM grafik listi [Selection

Selection 6zelligi Bit(0, 1) olarak ayarlanmistir. Bunun nedeni bizim Bt 1) =

kullandigimiz program icin iki dediskene ihtiyacimizin olmasidir. Bit number (0 - 31)
Baska durumlar igin yani iki dediskenden fazla durumlar iginde Range(..-.)
(Ornegin; anza vb.) grafik atamasi yapilabilir. Bunun igin Selection bélimiinden Bit
Number(0-31) ya da Range(.../...) araliklar segilir.

Grafik olusturup Graphic Listte ekledikten sonra PLC programini yazalim. Asadida ufak bir

PLC programi goésterilmektedir.

%MO0.0 %Q0.0
"BUTON" "MOTOR"
X ()

PLC programini da yazdiktan sonra grafik listi bir '« Elements

Graphic I/0 Field igine yerlastirelim. a
oI | = 2,5 S5
Elements menlsi altinda bulunan Gaphic I/0. Field —
o _— S : = [OHE P Graphic IO field
secenegi olusturulan grafik listelerin gdérintilenmesi ]
icin kullanilmaktadir. Yandaki sekilde gdrilen-Graphic
I/O Field sidriklenerek ekranin istenilen “bélimine

yerlestirilir. Ekleme yapildiginda beya bir kutucuk gelecektir. Hazirlanan grafik listesinin

gorianttlenmesi icin 6zellikler bolimiinden gerekli islemler yapildiginda bu kutucuk

icerisinde resimler gérintilenecektir.

Baglat S

‘@) Properties %] Info | y| Diagnostic

General

Process Contents
Tag: Graphics list .y

Type

ik

PLCtag:
Mode: utput

|«

Data type:

Bitnumber: 0

Yukaridaki sekilde goérildiga gibi Graphic I/O Field baslat butonu altina eklenmistir.
Graphic I/O Field bashgi icin process basligi altindan motoru kontrol eden tag secilir,

Contents bashgi altindan ise hazirlanan grafik listesi eklenerek grafik atama islemi
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gercgeklestirilir. Type bashdi altinda ise kullanilan Graphic I/O Field'in input, output,

input/output ya da two states secimi yapilir.

Garphic List segenedinde olusturulan MOTOR_DURUM grafik listesi asagida gosterildigi gibi

segilir.

~ [ HMI1 [KTP1 000 FH]

HNarne

PR Text & graphic lists Hane

Contents T2 | g Add new.

Graphics list

Process bashdl altinda tag boliminden bu grafik list bir” tage baglanmalidir.

&l woTor_purun

<
3

_ A

PLC

programinda yazmis oldugumuz Q0.0 MOTOR tagini ekleyerek islemi tamamliyoruz. PLC

programinda yazdigimiz igin PLC Tag secenedini isaretleyip bu alandan MOTOR tagi segilir.

Name Address

» [ Hill tags
~ [ PLC_1 [Uns|
» rn Frogram

fic CPU 1200]

» (3 Technolagical Objects
v re FLCtags

Mane
€ EUTON %M0.0
<41 MOTOR %Q0.0

General

j Properties %] Info Diagnostic
<, Proy e | Diag

Process

Tag:

MOTOR
h PLCtag: MOTOR
Data type: Bool

-
>

Bit number: o

www.plcmerkezi.com.tr
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Graphics list: LIOTOR_DURUM ... A

p ] Type

Mode:  Output
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Buton igin atama yapilacak olursak;

Bir Gst baslkta anlattigimiz gibi Text List olusturarak buton lizerine text yazariz.

Text lists
Mame a Selection Camment
L;[ boton | Bit (0, 1) hd 4
1| TextList_ScreenNames Range (.- ... )
<Add new:

Text list entries

_ Value a Text
o Baslat
=i 1 Durdur

Text List segenedinde olusturulan buton text listesi
gibi segilir.

label

~ [3 HIMIZT [KTP1 000 PI] lamne

bélimunde asagida gosterildigi

4] Text & graphic lists Nane

%] boten
TextList_Screentlames

Label
Text E K Add new.
batan [
Process
Tag:
BUTON

w i

PLCtag: BUTON
Data type: Bool

Bitnumber: o 3

Process baslidi altinda tag boliminden bu text liste

&S
X

bir tage badglanmalidir. PLC

programinda yazmis._oldugumuz M0.0 BUTON tagini ekleyerek islemi tamamliyoruz. PLC
programinda yazdigimiz igin PLC Tag secenedini isaretleyip bu alandan BUTON tagi segilir.

v h HMI_T [KTP1000 PH] Narme Address
H Hane
EUTON <symbolic a
MOTOR baolic a
Tag_Screentumber

2| Add new.
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Avyarlari yapilmis hali ile Grapfic I/0 Field asagida gortlmektedir.

a o
o Baglat g

(@] Properties %] Info | ) Diagne

General
Mode Label
® Text Text ® Textlist
Graphic botan o
Graphics and text
! Process
Invisible
¥ Tag:
Hotkey BUTON (=
Hotkey: Haone - PLCtag: BUTON o

Data type: Bool

Bit number: o

Sistemi runtime galisma moduna alip motor tagini kontrol eden butona basildiginda motor
1 konumuna gegecek yani yesil rengini alacaktir.
Ayrica butona basildiginda bit durumunu belli etmek igin' buton rengini yesil yapabiliriz.

Bunu buton 6zelliklerinden Animation & Appearance-altinda gergeklestirilir.

General

Appearance

¥ Properties
General Tag Type
Appearance Name: EBUTON || ® Range

Design Address: %M0.0 Multiple bits

Layout S

Single bit v

Text farmat

Miscellanzous N Range a Foreground calar Background calor Flashing
Security 0 ~o.oo0 ~ []182,182,182 ~ HNo

v Animations 1 Moo [ 0. 1458 No
Mew animation

» Events

<Add new:

Yukaridaki sekilde-gérildigu gibi tag olarak BUTON tagi ve tag degeri 1 oldugunda buton
rengi yesil segilmistir. Asadidaki sekilde ise butona basildifinda motor ile birlikte

butonunda renk dedistirdigi gorilmektedir.

14
www.plcmerkezi.com.tr



SIMATIC S7-1200 PLC Programlama

HMI PANEL TOOLBOX MENUSU
Toolbox menisu bes bélimden olusur.
Bu bélimler;

* Object

* Basic Object

* Elements

* Controls

* Graphics

A) Object: Bu bdélimde Mouse secim ayarlari, kullanilacak objelerin siramla. sekli vb.

yapilir.
Bu bdélimde ~— ikonuna basildiginda 1. sekle tekrar bastigimizda 2. sekle dénisur.
Objects Objects

LI L d =
Naaslclobl=cty w Basic objects

/ Line

@ Ellipse /S @ O D A B

@ circle -

[ Rectangle

A Textfield w Elements

2] Graphicview - = m-
w Elements e T = ah_ Ji- u; [m)
R Vo field

| Button

= Symbolic /0 field

142 Graphic /O field —

% Dateftime field v Controls |

I Bar = °

@7 Switch ! Q '\? H
w Controls

1. Alarm view

| Trend view

) e w Graphics
=) Recipe view .

23 ax

w Graphics » i WInCE graphics falder

o1 A4 My graphics falder

» ALY WInCC graphics folder

x] My graphics falder

Basic Object: Bu bdlimde temel geometrik gizim komutlari
ve yazim araci bulunmaktadir.

a)Line (/)= Bu komut ¢izim yapmak igin kullaniimaktadir.

Line secenedi tiklanarak Properties ekranindan gizgi line ayarlari yapilabilir.

15
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» Appearance

Appearance
Line Line ends
Width: 5 5 Start: wes Default
Style: —— Solid - ENd: e Default w
Color: - = - Line end shape: | Found A
Background color: |:] - \‘
Fill pattern: Transparent ||

Bu 6zellikleri taniyalim:

> Width: Bu komut ile gizilen gizginin kalinlhik ayar yapilir. Solid ( diz ¢izgi) igin bu

kalinlik en fazla 30 birimdir. Dash ( kesik ¢izgi) igin kalinlik ayari standarttir.

> Style: Cizilen cizginin tirinii belirler. Iki cesittir. Bunlar Solid

tarleridir.

» Color: (Cizginin rengini belirler.

mendsine ait renk kartelasi bulunmaktadir.

www.plcmerkezi.com.tr

Asadida Color

Line

Width: 5
Style:

Color:

Background color:

Fill pattern:

ve Dash gizgi

- PS
g v

— Salid v

:Elv\

EEEEEEEN
EEEEEEEN
[ [E=f §sf § §°
[ Iuu] [s] | |=
oooooEEO

oot
mimminininnin

More colors ...
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» Background: Cizginin arkaplan rengidir. Daha ¢ok Dash tldrinde daha belirgin

olur.

Line

Width:

Style:

Color:

Background color:

Fill pattern:

— 51l v

v A\
-— -
]~ ~
HEEEEENENEN

EEEEEEEN
L [E](=8 J=f § 1
 m)uf [s] | =
DO0000EEO

oo
HiEEE .

More colors ...

More Colors segenedine tiklandiginda asagidaki

renk kartelasi olusur.

[cors
Standard
Calibration
EEEEEEEzEcEc
k RGB -
H H H Color model: |~
] HENENES . Red: =
= EEmeEoE- =
= = = = = = Green: 145 %
] EEEEEE plue: e
EEEEREECECECE
H ECE- E B N Custom
= u = = = = = u ooogooot
EEECEE E EH B ooogdoooo
ENENETE =
Preview
eso0s .
Current
oK Cancel

> Fill Pattern: Cizginin arka planinin ~g6ziklip gozikmeyecedi belirlenir. Solid

secenedi arkaplanin gézukecedini belirler. Transparent ise arka plani géstermez

> Line Ends: Bu bdlimde gizginin baslama ve bitis uglarina ok, kare vb. isaret sekli

eklenebilir.

» Layout: Bu bdlimde ¢izginin baslam

Layout

a ve bitis noktalari, boyu belirlenir.

Position & size

XN 387

Y: 294

[ [ap

www.plcmerkezi.com.tr

Start point
X 387

[ [ap

End point

X: 558

[4p
<
>

[«p

[4p
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> Miscelleneaus: Cizginin adi ve katmani belirlenir.

Miscellaneous

Object
Name: Line_4

Layer: 0 -Layer_0 4

b) Ellipse ( @ ): Ekrana elips gizmek icin kullanilir.

Ellipse’ye ait 6zellikler asagidaki gibidir.

> Appearance:

Appearance
Background Border
Color: ] ~ width: > 5
Fill pattern: [ 5<lid - Style: —— Salid

Color: - -

e Background:Bu bdlimde elipsin arka plani yani iginin dolgu seklini belirleriz.

Color ile rengi belirleriz. Fill Pattern béliminde ise Solid segilirse iginin dolgusu aktif olur.

o “Border: Bu bolimde ise gizginin kalinlidi sitili ve rengi belirlenir.

> Layout: Elipsin konumu ve boyutu buradan ayarlanir.

Layout

Position & size Radius
X 405 — =l 31 — Horizontal: 40 =
Yo 72 — I 40 — Vertical: 20 =

www.plcmerkezi.com.tr
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> Miscelleneaus: Elipsin adi ve katmani belirlenir.

Miscellaneous

Object
Name: Ellipse_l

Layer: 0 -Layer_0 i

c) Circle: Ekrana daire gizmek igin kullanilir.

> Apperance

Appearance
Background Border
cColor: [l ~ Width =
Fill pattern: [ E=lid - Style: S
Color: i ~

e Background: Bu bdlimde dairenin arka plani yani iginin dolgu seklini belirleriz.

Color ile rengi belirleriz. Fill Pattern bélimunde ise Solid segilirse icinin dolgusu aktif olur.

e Border: Bu bolimde ise daire kalinhidi sitili ve rengi belirlenir.

» Layout:Daire konumu ve'boyutu buradan ayarlanir.

Layout
Position & size Radius
X 180 fesf - Radius: 24 —
Y: 176 & I =
> 'Miscelleneaus: Dairenin adi ve katmani belirlenir.
Miscellaneous
Object

Narme: Circle_1
Layer: 0 -Layer_0 S

www.plcmerkezi.com.tr
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d) Dortgen Ekleme: Ekrana dértgen eklemek igin kullanilir.

Appearance
Background Border
Color: ] ~ width: > 5
Fill pattern: [ 5<lid - Style: salid -

Color: - -

# Background: Bu bdlimde ddrtgenin arka plani yanitiginin dolgu seklini belirleriz.

Color ile rengi belirleriz. Fill Pattern bélimindegise Solid segilirse igcinin dolgusu aktif olur.

# Border: Bu bolimde ise dortgenin kalinhigisitili ve rengi belirlenir.

** Layout: Dortgenin konumu veboyutu buradan ayarlanir.

Layout
Position & size Corner radius
x
X 138 i = 108 i X0 i % vt«» '
Y: 280 '%‘ I 72 '%‘ Y: 0 -%- % : --‘:- l

** Miscelleneaus: Dortgenin adi ve katmani belirlenir.

Miscellaneous

Object
Name: Rectangle_1

Layer: 0 -Layer_0 i

20
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e) Yazi Isleri: Bu komut ile sayfamiza yaz yazabiliriz.

General béliminde; yazinin modu vb. islemler yapihr.

General

Mode Label
® Text ® Text Text list

Graphic Off PLC MERKEZI A

Invisible On v EBacl -

Hotkey

Hotkey: [ane ~

Appearance bdliminde yazi ve arka plan rengiqayarlanir.

Appearance
Background
color: | ~
Text

Color: [ ]«

Desing bélimindedise seklin 3D efektleri ve focus rengi belirtilir.

Design

Style Focus
3D effect: Color: DL

Layout béliminde ise yazinin konumu belirlenir.

21
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Layout
Position & size Fit to size
X 270 & el 159 S Fit object to contents 2
Y. 200 & T |47 —
Text format béliminde ise yazi tipi belirlenir.
Text format
Style Alignment
Font: Tahoma, 16px .. Horizontal:  Centered |
Vertical: Middle =

Miscellaneous béliminde ise katman, isim ve not eklenir.

Miscellaneous
Object Infotext
Name: Screen_object_2
Layer: 0O -Layer_0 =

Security; glivenlik ayarlari bu alanda yapilir.

Security

Runtime security Operator control

Authorization: Allow operator control:

Authorization boliminin iginde asagidaki gibi bir sayfa bulunur.

www.plcmerkezi.com.tr
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- '—_E] HMI_T [KTP1000 P lName Autharization
&= User administration User administ..
&= Monitor Monitor
&= Operate Operate

B3| i Add new...

1<
X

f) Grafik Boliimii: Bu boélimde sayfamiza grafik ekleyebiliriz. Ad Ikonunu
tikladigimizda asagidaki 6zellikler karsimiza gelir.

General bélimunde grafik ekleyebiliriz.
General

Graphic

Graphic: PLC MERKEZI -

OK tiklandiginda sayfa acilir ve istenilen grafik ekrana yerlestirilir.

lName
AE pesimi

ﬁ Right_Arrow

ﬁ ToggleLanguage_HMI_1 P L c S »
ﬁ U|::;Ij~.rr-:n\fvg ’ MERKEZI P L c .. = ' -

[»

K

isaretli-alana tikladigimizda yeni grafik eklenebilir.
Appearance bdlimde arkaplan rengi kalinhk sitil ve renk belirlenir.
Appearance

Background Border

Color: I:]L Width: 2 &

23
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Layout: Grafigin konumunu belirler.

Layout
Position & size Fit to size
XN 238 o 90 — * Fit graphic to object size a)
Y. 216 = T 64 = Fit object size to graphic g

Miscellaneous bolimiinde grafigin adi ve katmani belirlenir.

Miscellaneous

Object
Name: Graphic view_4

Layer: 0 -Layer_0 i

CONTROLS:
Bu boluim sistemi kontrol etmek igin kullanilacak olan alarm, edilim, kullanici, tarife

bélumlerinden olusur.

**xx ALARM VIEW: Sistemin calismasindaki aksakliklari ya da hatalar belirtmek igin

kullanilan sistemdir.

Bu semboll sayfamiza cagirdigimizda asadidaki sekil karsimiza gikar.

Sekil Gizerine cift tiklanir ve 6zellikleri asagidaki gibidir.

—General: Bu menide alarmin galisma durumu belirlenir.

) 24
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General
Display
® Currentalarm states Alarmn class Enable
+ Pending alarms Errors (A
Warnings [V
v Unacknowledged alarms i
Systemn [V

Alarm buffer

Display boliumunde alarmin beklemede oldugu ya da onaylanmadigi alanlar aktiftir. Alarm

class béliminde hatalar, uyarilar, sistem bdlimune yetki verilmistir.

Appearance: bu bélimde alarm alaninin yazi rengi, arka plan rengi, 6n"plan rengi ve bu

alarmin panelde hangi renk olacagi bu alanda belirlenir.

Appearance

Alarms Display
Background color: -

Foreground color:

Selection foreground color:

HLE[]

Background color of selection:

Background color: [ ]

Button focus color: -

Background Color: Arka plan renginin buradan ayarlariz.

Foreground color: On plan‘rengini ayarlariz.

Layout: Bu alanda alarmin konumu ve boyutu belirtilmektedir. Auto size bdlimiinde ise

alarmi otomatik boyutlandirilir.

Layout
Position & size Settings
X 120 & L R IO —
Y: 320 % I =T %
Fit to size
Auto-size: e

www.plcmerkezi.com.tr

Lines per alarm:

Visible alarms:

[ [
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Display: bu bdélimde ise alarmda dikey kaldirma tuslari, bilgi butonu, onay butonu, alarm

ddéngl butonlarinin aktif edilip edilmemesi gibi islemler yapilir.

Display

Display

Vertical scroll bar: v/

Vertical scrolling: v/

Text format: bu alarmda yazilacak verinin

yazi tipini belirler.

Text format

Font
Table: Tahorma, 11px

"Infotext" button:
"Acknowledge" button:

"Loop-in-alarm" button:

Type
Fonts Font style Size
Reqular 11

Underlined

Strikethrough

Example

Bold
Italic
Bold Italic

English {United States)

12
13
15
16
17

OK

Columns: Bu alanda sttunlar halinde zaman, numara, tarih vb. gibi bilgilerin yani sira bu

bilgileri yUkselen ya.da azalan sekilde siralanmasi gibi islevler bu alanda yapilir.

Columns

Visible columns

v/ Nurmber

v/ Time

+/ Alarm status

/ Alarm text

+/ Date

+/ Alarm class name
+/ Alarm group

+/ Diagnosable

v

www.plcmerkezi.com.tr

Column properties

+ Time in milliseconds

Sorting

Descending
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Miscellaneous: Olusturulan alarma ait ismin ve katmanin bulundudu alana buradan

gorebiliriz.
Miscellaneous
Object
Name: T-‘:m|:-lat-‘:_élarrn view_l
Layer: 0 -Layer_0 4

Security: Bu alanda operatoriin givenligi igin izin operatér kontroli (Allow. operator

control) alani isaretlenmelidir.

Security

Operator control

Allow operator control:

*** TREND:
Yapilan bir programda elde edilen sayisal dederleri géstermek icin kullanilan grafiktir. Bu

elemani sayfamiza gagirdigimizda asagidaki-sekilde karsimiza gikar.

0

T 1
3:53:55 PM3:55:35 PM
7/12/2010 7/12/2010 o
Trend Tag connection val | - -
Curvel |Varl =

Azellikler: xR e R L

Trend: Bu komut ile programimiza ekledigimiz trendi aktiflestiririz.

Trend

Marme Style Trend va.. Trend type Source settin.. Fage Lirnits
K| Trend_1 /\/ v 100 -3 Cyclicalrealti.. [..] v Left L“ v

<Add new

Bu bélimde;
*Name kisminda trend’e isim verilir eger direk eklenirse Trend_1; ... Trend_4 isim atar. En

fazla 4 tanedir.
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*Style: Cizilen grafigin gizgi seklini belirler

Style
Mode: Interpolated =
Line color: [ v
Line style:  Salid =

*Trend value: Cizilen grafigin maksimum degerini belirler. Ornedin deger 100.ise 0-100
arasindaki dederleri kapsar.

*Trend Type: Gercek zaman dederi islenir

*Source Settings: Grafik hangi is icin kullanilacaksa o adresin ait oldugu tag adi yazilir.

Source settin...

[ ]] =2

Data source ~ [ HWI_T [KTP1000 FHI]

lame
Process values: v Tam Mane
cyclic: 1 [~ v [[l PLC_1 [CPU1212C AC/DCIRlY] |<a@ DENEME
: Eva

» [l Frogram blocks
» [# Technological Objects
» r@ FLC tags

@ Tag_Screenblumber

<
X

| v

T2 | g Add new...

v X
i b |
*Page: Grafigin sayfanin saginda ya da solunda olmasi belirlenir.
*Limits: Grafigin alt, Ust ve orta limit dederleri farkli renklerle gésterilebilir.
Limits

High limit: ~F [l ~

Low limit: ~4 [[] «
/‘\? ,\?’l Uncertain status: ~2| [l| ~

Limit lines: Display
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Trend
Marne Style Trend va.. Trend type Source settin.. Fage Lirnits
k| Trend_1 N/ 100 Cyclical real time [DENEME] Left 7~ R~
k| Trend_2 N/ 100 Cyclical real time [DENEME] Left 7~ R~
k| Trend_3 N/ 100 Cyclical real time [Tag_ScreenN... Left 7~ R~
k| Trend_4 N/ v 100 = Cyclical real time| [DENEME] hdl Left '« AR N

*Appearance boliminde olusturulan grafigin eksen rengi, arka plan rengi, cetvelin olup

olmamasi ve cetvelin rengi gibi ayarlamalar bu alanda yapilir.

Appearance
Diagram Ruler
Axis color: | ~ Show ruler: «
Background color: [ ]| v color: | ~

Orientation: From the right v

*Layout bolimunde grafigin konumu ve boyutu ayarlanir.

Layout

Position & size
X: 256 =l 192

T 192

b [ap
b [ap

Y. 56

*Text format bélimiinde ise.yazi tip ayarlar yapilir.

Text format

Style

Font: Tahora, 13px
Table: Tahorma, 13px

Table header: Tahama, 13px

29
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*Table boliuminde ise grafigin altindaki tablo ile ilgili ayarlamalar yapilir.

Table
+ Display table
Colors Header
Grid: + Display Foreground color: - -
Line color: [ ]| = Background color: [[7] v
Background color: [ | v
Visible lines: 4 —

*Time axis bolimunde ise eksen ayarlamalari yapilir.

Range

Time axis
+ Display time axis
Settings
Axis mode: Time = Time interval (s):
Label
Label: v
Marks:
Increment: 5
Marks: =
*Left value axis béliminde ise soldaki‘eksenin ayarlamasi yapilir.
Left value axis
v Show left Y axis
Range Label
Auto-size Label: v
Axis start: 0 Marks:
Axis start tag: Label length: 3 —
Axis end: 100 Increment: 5
Axis end tag: Number of marks: 4 i
Help line at: 0

www.plcmerkezi.com.tr
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*Right value axis boliminde ise sagdaki eksenin ayarlamasi yapllir.

Right value axis

v Showright Y axis

Range Label
Auto-size Label: v
Axis start: 0 Marks:
Axis start tag: Label length: 3 —
Axis end: 100 Increment: 5
Axis end tag: Number of marks: 4 =
Help line at: 0
*Miscellaneous béliminde ise grafigin adi ve katmani bulunur.
Miscellaneous
Object
Name: Ternplate_Trend view_1
Layer: 0 -Layer_0 |~ |
] ] [100
I [0
9:47:42 &M 9:49:22 M
7/13/2010 QL
Trend_1 |\Project4\HM... 100 |7/...
- |
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***User view: Bu alanda kullanici bilgileri dizenlenir. Daha ¢ok sisteme yetkili kisinin

mudahale etmesi amaciyla sifre konulur.

D idser name_O Group_Of & C

- |User name_1 Group_13 S
-~ |Jser name_2 Group_2

-+ [User name_3 Group_3

o User name_4 Group_4

-+ |User name_S Group_S
-+ [User name_6 GrOUD_6[T S

User name_7 Group_7|T e

| lser name & Groinn &
User view' in dzellikleri;
General
Settings Table header
Number of lines: 100 i Foreground color: El
Background color: [
Font:
Tahoma, 16px

Table
Foreground color: [ =
Background color: [ | v

Font for digital display:

Tahoma, 16px
Bu mentde bulunan “Settings” alanina en fazla 100 kullanici adi eklenir
“Table” menlslinde ise ‘foreground” color’ béliminde 6n plan renginden kasit paneldeki

yazilar kastedilmistir. ‘Blackground color’ alaninda arka plan rengi ayarlanir. Display yazi

tipi ise standart Thoma’dir. Tablo bashdi ise yazi tipi rengi beyaz, arak plan rengi siyahtir.
panelde olusturdugumuz kullanic

resim HMI
girisidir. Enter tiklandidinda asadidaki gibi kullanici adi ve

a| Yandaki
3

sifre bilgileri istenir.

Logon
User: ||

; Password:

hd QK Cancel
32
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Appearance bdélimiinde ise panelde olusturulan kullanici giris listesinin yaninda bulunan

asagl - yukari gubugunun olup olmamasi ayarlanir.

Appearance

Table structure & table frame Text
Background color: [ ]

Foreground color of selection: [ ]

Background color of selection: [

Scroll bar:

Layout béliminde eklenen kullanici bilgisinin konum ve boyut ayarlarinin yani sira “fit to

size” segenedi ile otomatik olarak uygun boyutta yerlesir.

Layout
Position & size Fit to size
X: 208 — =l 214 — Fit object to contents i
Yo o180 > $ 284 5

Miscellaneous bélimuinde ise bu kullanici bilgi formunun adi ve katmani yazmaktadir.

Miscellaneous

Object
Name: Userwview_]

Layer: 0 -Layer_o i

HMI ELEMENTS
Ekranin sag tarafinda, Toolbox menisiniin altinda bulunan; I/O
Feild, Buton, Symbolic I/O Feild, Graphic I/O Field, Data/Time

Field, Bar, Switch gibi objelerin bulunur.

www.plcmerkezi.com.tr

Objects
A X iy

) Basic objects

w Elements

olg 1 =

I/O... Butt.. Sym...

ki

Bar  Swit...

.,
|oF

Gra...

[iif

Dat...
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I/0 FIELD

Elements mentsinde I/O Field segenedi iki sekilde ekrana tasinabilir. Bunlardan birincisi,
siriikle birak ydntemi ile ekranda istenilen béliime birakilabilir. ikinci yéntem ise I/O Field
secenedine tek tiklama yapildiktan sonra, ekran Ulzerine gelindiginde imlecin seklinin
dedismis oldugu gorilir. Imleg ekranin istenilen bélimiine gétirilerek tek tiklama ile I/0
Field sekmesi ekrana yerlestirilmis olur.

Birinci ydntemde imleg gérintisa. Ikinci yéntemde imleg gérintisi,

xly: 327.238
w/h: 80.23

I/O Field segenedi, kullanicinin ekrana giris ¢ikis alani koyabilmesini saglar. Gerekli Tag
atamalari yapilarak Input, Output veya Memory alanlarinin ‘durumlari gérintilenebilir veya
degistirilebilir.

*PROPERTIES

Ekrana yerlegtirilen I/O Field Uzerine gift tiklandiginda galisma ekraninin alt kisminda
Properties sekmesine ulasilir. Bu sekmede I/O Field 6zellikleri belirlenir.

g) Properties |?%] Info |y Diagnostics
General
General
¥ Properties
Process Format

E General;

Appearance Tag: Display format: Decimal -

Characteristics || Decimal places: =

—— 4

Layout PLC tag: P Field length: .

Text format

Limits Data type: Leading zeros:

Miscellaneous Format pattern:

Security 10 field type 999.999 -
» Animaticns Meode: Inputioutput =4
» Events

www.plcmerkezi.com.tr
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# General
I/0 Field girig/gikislarinin genel ayarlarinin yapildigi kisimdir. General bolimu; Process, I0

Field Type ve Format béliminden olusmaktadir.

General
Process Format

Tag: Display format: Decimal =

| Decimal places: =

PLC tag: Pa Field length: =

Data type: Leading zeros:
Format pattern:
10 field type 999 999 -
Mode: Inputicutput |~ |
2> Process

Bu bdlimde ekranda goérintilenecek olan bilginin Tag atama islemi yapilir. Bu bdlime
atanacak Taglarin daha 6nceden PLC Tag alanina yazilmis olmasi gereklidir. PLC Tag

alanina yazma islemi asagidaki gibi gergeklestirilebilir.

Yandaki sekilde de goruldigu gibi Project Tree menisliinin altindan
o
PLC Tag cift tiklanarak, PLC Tag sayfasini agariz ve bu bdlime gerekli (ewces =

Tag girisleri yapariz.
w | 7] Projectl
B Add new device
gy Devices & Networks
» [ HMI_1 [KTP1000 PN]
~ (1§ PLC_1 [CPU 1212C AC/D...

PLC tags JIY Device cenfiguration
Name Data type Address a Retain ’::n- Frogram blocks
4 DENEME_1 Real %MD10 D:-%ﬁ:;hnclcglcalobjec:s
) 3 = + \ A va (RgS .
2 4 DENEME_2 Int %BNMW20
3 gQ DENEME_3 Byte %MB30 » [ Wetch tables
4 4 DENEME_4 Bool %M0.0 &) Textlists
PLC ~Tag girislerini  yaptiktan sonra sayfayi Process
kaydetmemiz vyararh olacaktir. Sayfayr kaydettikten Tag:
sonra tekrar HMI c¢alisma sayfasina gidip Process @
mendsidnldn altindaki Tag simgesi tiklanir. Yanda da PLC tag:
Data type:

gosterildigi gibi kutu igerisindeki simge tiklandiktan

sonra asadidaki gibi bir sayfa acilir.

35
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~ [E HMI_1 [KTP1000 PN] Name Address
» [ g HMitags Nene
v [ PLC_1 [CPU 1212C ACIDCIRly] |4@: DENEME_1 {%MD10
» [;g Program blocks <@ DENEME_2 %MW20
» [ Technological Objects <@ DENEME_3 %MB30
A= PLC tags @ DENEME_4 2M0.0
] A ne v|x|,

Bu acilan sayfada PLC Tag segenedi tiklandiginda,

daha 6nce Project/Tree menlsinin

altindaki PLC Tag e yazmis oldugumuz dediskenleri gérintileriz. Bu bélimden uygun olan

degisken secilir ve gerekli atama yapilmis olur.

Yandaki sekilde de gorildugu gibi ‘DENEME_1’
dediskeni segilmistir. '‘DENEME_1’ dediskenin data
tipi de Process boéliminde gésterilmektedir. Bu

secilen dedisken HMI Tagda da olugmaktadir.

HMI Tag boélimine; yandaki sekilde de goruldigl gibi Project Tree
menlsinin altindan HMI Tag cift tiklanarak, HMI Tag sayfasini agariz

ve bu bolimden HMI Tag isimlerini dedistirebiliriz veya yeni HMI Tag

ekleyebiliriz.

Process
Tag:
DENENME_1

”

PLC tag: DENEME_1

Data type: Real

Project tree 4

Devices
=

v ] Projectl &
B ~dd new device
gy Devices & Netwerks
~ [ HMI_1 [KTP1000 PN]
Q| Online & diagnost...
Y Runtime settings
» b Screens
> 53] Screen managem...
v [ HMI tags
s )
24 Connectiens (1)
E4 HMI alarms

HMI tags
Name a Connecticn Data type PLC tag Address
< DENEME_1 HMI_connection... Real DENEME_1 <symbolic access>
<Add new>

‘DENEME_1" dediskenini ekledikten sonra HMI Tag yukaridaki gibi kendisi otomatik olarak

olusur. HMI Tag ismini degistirdigimiz zaman Process kismindaki isim de otomatik olarak

v. .
degisir.
Process
HMI tags
- Tag:
Name a Cennection Data type PLC tag Address
o] DENEME HMI_connect... Real DENEME_1 <symbolic access> DENEME

whdd news
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Process
PLC Tag bélimine kolay gecgis yandaki sekilde kutu igerisine Tag:

DENEME

alinmis ok ile gercgeklestirilebilir. Boylece PLC Tag alaninda gerekli B
degisiklikler yapilabilir. Data type: Real

= IO Field Type

IO Field Type segeneginde ‘Input/Output’ segilerek alandan 10 field type

hem bilgi alinmasi hem de bilgi yazilmasi saglanabilir. Mode: Inputioutput ~

‘Output’ secilirse alana bilgi girisi yapllamaz, sadece Tag dederi okunur. ‘Input’ secilirse

bilgi girisi yapilarak Tag icerikleri degistirilebilir.

= Format

Format
Bu bélimde ekledigimiz Tagin bigimini Display format: Decimal -
belirtmektedir. Display Format bélimiiinde Decimal places: =
sectigimiz dediskenin ekranda nasil bir bigimde Field length: 13 T
gosterilecegini belirtir. Leading zeros:
Format pattern:
$999999999 999 -
- . .. g . . L. Format
Yandaki sekilde de gésterildigi gibi ekranda gdsterim bicimi; Display format: Decirms! =
Binary, Date, Date/Time, Decimal, Hexadecimal, String ve Decimal places: [B)i“af‘:'
ate
T H H : Field length: e
Time seklinde olabilmektedir. SETENIEE | Dateftime
Leading zeros:
Format pattern: He?\'adeumal
String
5999999999.999 Time
Leading Zeros'u isaretledigimiz zaman sififlarin  énemli g, nat
oldugunu ve gérilmesini belirtiriz. Ornedin; 1234.567 sayisini Display format:  Decimal =

Decimal places:

4»

Field length:
Leading zeros:

Format pattern:
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girdigimizde 00001234.567 seklinde g6ziikmesini saglamaktadir.

Format

Format Pattern boliminden ise sayinin nasil gosterilecedini Display format:  Decimal

Decicasl alocae: S

[ 4

L»

seceriz. Kag basamakl olacadi, virgilden sonra kac basamak :9

olacagr seklindeki ayarlamalar bu bélimden vyapilir. >,

99999

Istedigimiz bicim tipi yoksa bizde giris yapabiliriz.

0
0
0
0
0
0
\O
0
0
0
0
0
[«]«

# Apperance
Apperance bolimu, renk ayarlarinin yapildigi bélumdir. Bu bélumde Background, Text ve

Border bolimleri bulunmaktadir.

Appearance

Background Border

Color: i~ Style: None hd
Fill pattern: [ sclid color: |l ~
3D effect:

Text

color: i ~
= Background

Bu boélimden ekledigimiz I/O Field nesnesinin arka plan rengini
dedistirebiliriz. Yandaki sekilde ‘arka plan rengi dedistirilmis bir _

o6rnek gosterilmektedir.

= Text

I/O Field nesnesinin lzerindeki yazi rengi bu bélimden degistirilir. | +000000000.000
Yandaki sekildeyazi rengi degistirilmis bir 6rnek gdsterilmektedir.

- Border

I/0 «Field nesnesinin kenarlarina gerceve olusturma ve gergeve

+000000000.000 |

rengini dedistirme islmeleri yapilir. Cergeve eklemek igin Style

bélimunden Solid segilir. Color béliminden de ¢ergevenin renk segimi yapilir.

#LayoutLayout bolimu, I/O Field nesnesinin pozisyon ve ebat ayarlarinin yapildig

menduleri icerir
Layout
Position & size Margins 38
EERN SR : = M: =
il =T = (0 =f - =



SIMATIC S7-1200 PLC Programlama

= Position & Size

Bu kismda I/O nesnesinin konumu ve ebat = Fositon &size

ayarlamalari yapilir. ‘X’ ve ‘Y’ koordinatlarini 200 = 140 v
girerek nesnenin sayfa lzerindeki yerini belirleye 200 = I =0 ]
biliriz. Yine ayni sekilde, nesnenin uzunlugunu ve yikseklik dederlerini de degistirebiliriz.
Pozisyonu ve ebatlari dedistiriimis bir nesne yandaki sekilde +000000000.000
gosterilmektedir.
= Fit to Size
Bu bélimde nesnenin boyutlari otomatik olarak ayarlanir. | +000000000.000
Yandaki gibi olan bir nesnenin Fit to Size'l isaretledigimizde
boyutlar otomatik olarak ayarlanir. +000000000.000
Fit to size

v Fit object to contents =

= Margins

Bu bolimde nesnenin icerisinde bulunan textin ' Margins

koselere olan uzaklhdi ayarlanir. E

[ E

(8]
[4»[ep
[ ]
b [ep

K
rJ

#Text Format
Bu bdlimden nesne igerisine yazilan yazinin; yaz tipi, yazi boyutu ve hizalama islemleri
yapilir.

39
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Text format
Style Alignment
Font: Tahoma, 16px ... Horizontal: Left A
Vertical: Up -~
> Style
Type
ey e .. - B Fonts Font style Size
Bu bdélimden yaz tipi, ve boyutu secilir. Underlined Tahoms Regular 16
. - . . 8 =
isaretlenir ise yazinin alti gizgili olur. Bold °
Italic 1 =
Bold Italic 12 -
13
15
17 >
Underlined
Strikethrough
Example

English (United States)

oK Cancel
= Alignment
_— . . . . . . Alignment
Bu bdélimde hizalama islemleri yapilir."Nesne igerisindeki L
Horizontal: Lef: ||
Textin hizalama ayarlari yapihr. Horizontal bdlimi textin Vertical:
yatay olarak nerede olamasr gerektigini belirler. Vertical ;;’:f'e"
bélimi ise textin dikey konumunu belirler.
Ornek olarak asagidaki sekil incelenebilir. Alignment
Horizontal: Centered hd
u} a a _—
Vertical: Up hd
o +000000000.000 o Op
o o o Middle
Alignment Down
Horizontal: Centered =
Vertical: Niddle hd
# Limits
Bu bolim maksimum ve minimum deder asimlarinda
Colors
degerlerin renklerini degistirir. Yandaki sekilde de High limit violated: i '~/

Low limit violated: [ | v

40
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gosterildigi gibi maksimum deder asiminda kirmizi, minimum deder asiminda ise sari renk

segilmigtir.

#Miscellaneous

Bu bélimden I/0 Field ismi Miscellaneous

degistirilebilir. Infotext bélimiine ise = 2% infotext

Name: /0 field_1

notlar uyarilar ve hatirlatmalar Layer: 0-Layer_0

K

yazilabilir. Infotext e yazilan

aciklamalar nesnenin Uzerine

gelindiginde goruntilenir. Bu alanda yapilan agiklamalar programcinin daha rahat
calismasi igindir. Runtime calismada bu acgiklamalar gérinmez. Asadida bir 6rnek
gosterilmistir. En fazla 320 karakter yazilabilir.
Miscellaneous
Object Infotext
Name: baslatbutonu bazlatma islemiicin tek uklama ;.':erlidirj -~
Layer: O-Layer_O =4
44i320
# Security
Kullanicinin nesneye erisimi bu mentu ile kisitlanabilir.
Security
Runtime security Operator control
Authorization: | | Allow operator control:
v SZI HMI_1 [KTP1000 PN] Name Authoriztion
1} User administration: Nene
&= User administration User administr
o= Monitor Monitor
@  Operate Operate
41
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Yukaridaki gibi Security ayari yapildiginda Runtime durumunda asadidaki gibi bir sifre

sorgu ekrani ile karsilasacaktir. Burada dogru girisler yapilmadigi strece dedger degistirme
islemi yapilamayacaktir.

Logon

oK | I Cancel |

*ANIMATIONS
Nesnelerin animasyon ayarlarinin yapildidi
Add Animations
Animations bélumid Diagonal Movement, Direct 4 Diagonal movement
&= Direct movement
Movement, Horizontal Movement, Vertical 4 Horizontal movement
4 Vertical movement
Movement ve Appearance kisimlarindan olusur. 4 Appearance

= Diagonal Movement

Bu kisimda kullanici nesneyi ‘X’ ve 'Y’ eksenleri (zerinde hareket etme 6zelligi
kazandirabilir.*=Diagonal Movement de mesafe Process bdliminde bulunan ‘Range’

kisminda verilen deder arahdi ile dogru orantili bir sekilde alinir.

Diagonal movement

Process
Tog: ENEYIE]
Range from: 0

To: 100

4Pl

Tavrmnd mmnidlme

_ 42
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u o
=-000800C2
\\

Yukaridaki sekillerde de gosterildigi gibi baslangic pozisyonu ve bitis pozisyonlari
belirtilmistir. ‘DENEME_2’ Tag i 0 - 100 arasinda bir deder aldiginda nesne ok yonilinde
hareket edecektir. ‘DENEME_2’' 0 dederi aldiginda baslangic pozisyonunda duracak, 100

dederini aldiginda ise bitis pozisyonunda duracaktir.

= Direct Movement

Direct Movement'de hareket her iki eksende birden gergeklestirilebilir. Baslangig
koordinatlari X ve Y dizleminde girilir.. Bu-nokta referans alinir, referans dederi girilen
‘offset’ dederi ile toplanarak bitis pozisyonu bulunur. Buton X ve Y ekseninde ‘offset’
girisine badlanan tag dederi~ kadar mesafe alir. Bu fonksiyon diger hareket
fonksiyonlarindan farkl olarak ‘iki" adet Tag ile calisir. Bu Taglardan birisi X, digeri Y
eksenindeki ‘offset’ dederlerini belirler.

Direct movement

X position

Start: 302 j

Offset: DENEME_2 =
Y position

Start: 263 —

Offset: DENENME_3

= Horizontal Movement

. 43
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Horizontal Movement de kullanici nesneye sadece ‘X’ ekseni Gizerinde hareket etme 6zelligi
kazandirabilir. Horizontal Movement de mesafe Process boélimuinde bulunan ‘Range’

kisminda verilen deder arahdi ile dogru orantili bir sekilde alinir.

Horizontal movement

Process
LT OENEE 2 ]
Range from: 0 —
To: 100 -
Start position Target position
X: 100 — X: 400 —
Y: 234 — Y- 234 —

E‘*OO@G'E"""“"'----------v-liaitn:nj]

Yukaridaki sekillerde de gosterildigi gibi baslangic» pozisyonu ve bitis pozisyonlari
belirtilmistir. ‘DENEME_2’ Tag i 0 - 100 arasinda/bir'deder aldiginda nesne ok yonilinde
hareket edecektir. ‘DENEME_2’' 0 dederi aldidinda_baslangic pozisyonunda duracak, 100

dederini aldiginda ise bitis pozisyonunda duracaktir.

= Vertical Movement
Vertical Movement de kullanici nesneye sadece ‘'Y’ ekseni l(zerinde hareket etme oOzelligi

kazandirabilir. Vertical Movement'de mesafe Process bélimunde bulunan ‘Range’ kisminda

verilen deder aralidi ile dogru orantili bir sekilde alinir.

Vertical movement

Process
Tag: DENENME_2

Range from: 0

e[«

To: 100
Start position Target position
X: 100 = X: 100 =
Y: 234 — Y: 150 —

+(J [_w:_]
1

44
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Yukaridaki sekillerde de gosterildigi gibi baslangic pozisyonu ve bitis pozisyonlari
belirtilmistir. ‘DENEME_2’ Tag i 0 - 100 arasinda bir deder aldiginda nesne ok,yoéniinde
hareket edecektir. ‘DENEME_2’' 0 dederi aldiginda baslangic pozisyonunda duracak, 100
dederini aldiginda ise bitis pozisyonunda duracaktir.

= Appearance
Bu bélimde nesneye belli deder aralarinda renk dedistirme 6zelligi verilebilir. Ornedin; 0 -
10 arasinda ise kirmizi, 10 - 20 arasinda ise mavi vb. islemler yaptirilabilir. Bu bdlimde

girilen Tagin veri tipi 6nemlidir. Girilen Taga gére aralik belirlenmeli ve giris yapilmahdir.

Appearance
Tag Type
Name: DENEME_2 = ® Range
Address: %MW14 Multiple bits
Single bit =
Range a Foreground color Background color Flask
0-25 [ ] 0,0,0 [ 255, 0, 31
26-50 [ ] 0,0,0 [ | 36, 36, 164
51-75 [ ] 0.0,0 B 0,145, 8
76-100 [ ] 0,0,0 ] 255, 255, 63
<Add news>

Yukaridaki sekilde de gosterildigi gibi arka plan rengi; 0 — 25 arasinda ise kirmizi, 26 - 50
arasinda ise mavi, 51 - 75 arasinda ise yesil ve son olarak da 76 - 100 arasinda ise sari
renk olacaktir.

= Visibility

. 45
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Bu bélimde nesne farkli durumlar igin gérinidr ya da gériinmez yapilabilir.

Visibility
Process Visibility
Tag: * Visible
DENEME_2 Invisible
® Range From: 0

o fap [

To: 50

Yukaridaki sekilde de gosterildigi gibi integer olarak tanimlanmis ‘DENEME_2’ verisi 0 - 50
arasinda ise nesne ekranda goérintilenebilecek, 50'den buyuk’ oldugu durumlarda ise
nesne ekranda goéruntiulenemeyecektir. Visibility bdliminden Invisible isaretlenmis
olsaydi yukarida anlattigimizin tam tersi gerceklesecekti./Yani *‘DENEME_2’ verisi 0 - 50
arasinda ise nesne gorintilenemeyecek, 50'den> blylk oldugu durumlirda ise

gorilebilecektir.

Not: Nesnenin goriinmez oldugu durumda nesnenin bulundugu boélgeye tiklamak bir ise

yaramayacaktir.

BUTTON

. 46
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Button menudsine Toolbox sekmesinin altinda bulunan Elements béliminden ulasabiliriz.

w Elements

B O 5] Y5
lio... LM sym... Gra... Dat...
s
Bar  Swit...
g Properties %} Info |y,
General
General
¥ Properties Label
General abe
Appearance ® Text Text list
Design Graphic Off Text -
Layout -
~— Graphics and text v
Text format
Miscellaneous Invisible e =
Security v
» Animaticns Hotkey
» Events Hotkey: None >
# General

Butonlarin genel yarlarinin yapildigi General b6lumu Mode, Label ve Hotkey bélimlerinden

olusmaktadir.
= Mode

Mode kisminda U¢ segenek.vardir. Bunlar; Text, Graphic ve Insible’dir.

Text: Bu secgenek isaretlendiginde sol tarafa Label sekmesi agilir.

Graphic
Graphics and text

Invisible

Label
® Text Text list

Off Tex -

On =

Label sekmesinde Text secilmis ise kullanici ‘Off’ kismina yazdigi yaziyi buton pasifken

(basili degdilken), ‘on’ kismina yazilmis olan yaziyi da buton aktifken (basiliyken) buton

Uzerinde gdrebilir.

www.plcmerkezi.com.tr
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Label
o Text Text list Tiklanmayan buton ------- >
Off TIKLANMADI -
On ' TIKLANDI -
~ Tiklanan buton ------------ > TIKLANMADI
Label kisminda ‘Text List’ secenedini kullanabilmek igin Text and
Graphic List bélimunde text ve grafikleri listeleyerek kullanabiliriz. Devices
Yandaki sekilde de goérildigu gibi Text & Graphic Lists bolimi [ _1skmn =
B ~dd new device
tiklanarak Text & Graphic Lists sayfasina gecis yapilir. ol Devices & Networks

~ [ HMI_1 [KTP1000 PN]
% Online & diagnostics

slymn » HMI_1 » Text & graphic lists

% Textlists ||i] Graphic lists - :
Y Runtime settings

Text lists 1 2 4 b Screens
Name & Selection Comment » [§] Screen management
| [ TextList_ScreenNames |  PRenge(.-.) -~ » ’:G HMI tags
Aldnew> qu Connecticns (1) =
4 HM alarms
&3 Recipes (0)

5| Scheduled tasks (0)
Text & Graphic Lists sayfasi yukaridaki sekilde de goriligu gibi Text %1
List ve Graphic List olmak Uzere iki sekmeden olusmaktadir. » [mPLc 1 [cPu1212C ACD.
*Text List
Text listte bir etiketin degerleri gesitli metinlere tayin edilir. Metin listeleri text list

editérinde olusturulur.

Text lists
Name a Selection Comment
&l BUTON Bit(0.1) v =
<Add new=
Text list entries
Value a Text
=l 1 v TIKLANDI =
1 o TIKLANMADI =

Yukaridaki sekilde de gorildigu gibi, name boéliminde gerekli tanimlama yapilir. Selection
béliminden galisma aralidi segcilir. Biz bir butonun galismasini kontrol edecedimiz igin Bit
(0, 1) segimi yaptik. Comment bolumu ise text listesi ile ilgili agiklamalarin yapildigi

alandir.
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Text List Entries bolimiinde ise Selection da belirtilen deder araligina text atmasi yapllir.
Yukaridaki 6rnekte; 1 dederi igin ‘TIKLANDI’, O dederi igin ise ‘TIKLANMADI' textleri
girilmigtir.

Text list bdlimunde olusturulmus olan ‘BUTON’

~ [ HMI_1 [KTP1000 PN] | name
£4] Text & graphic lists None

tanimlamasi sekildeki gibi cagrilabilir. ]2 BUTON

Cagrilan bu tanimlama ile buton Ulzerinde text tanimlamasi yapilmis

TIKLANMADI
olur. Butona basiimadigi durumda ‘TIKLANMADI’ , butona basildiginda I TIKLANDI

ise ‘"TIKLANDI' textlerini buton Gzerinde goruriz.

Graphic
Grafik listelerinde etiket dederleri cesitli ekran veya’ .grafiklere atanir. Ekranda
olusturulmus olan bir nesne icin grafik listesi olusturulabilir. Boéylece farkh durumlarda

nesne rengi ya da sekli dedistirilebilir.

Mode Graphic
Text ® Graphic Graphics list
* ‘Graphic off =
Graphics and text On
Invisible

Text menlsinde oldugu gibi Graphics menUsinde

de ‘OFF’ segenegdi buton pasifken goérintilenecek

grafigi, ‘ON’ secenedinde ise buton aktifken

PLC

gorintulenecek grafigi seceriz. MERKEZI

Graphic PLC
* Graphic Graphics list MERKEZI
Off logo = Buton OFF konumundayken —
. % TR = Buton ON konumundayken g:nEant’ilthNn'lsﬂ
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*Graphic List
Grafik listelerinde etiket dederleri cesitli ekran veya grafiklere atanir. Graphic menUstnden
Graphic list segilecek olursa Text & Graphic Lists bdliminde gerekli atamalarin yapiimasi

gerekir.

Graphic lists
Name a Selection Comment
ol Graphic Bit (0, 1) >

|«

<Add new>

Graphic list entries

Value a Graphic

SIEMENS |
| simatic hmi

. w. PLC
MERKEZI

0 ¥ Logo of HMI_1

Yukaridaki sekilde de gorildigu gibi, name boéliminde gerekli tanimlama yapilir. Selection
béliminden galisma aralidi segcilir. Biz bir butonun galismasini kontrol edecedimiz igin Bit
(0, 1) secimi yaptik. Comment bélimu ise grafik listesi ile ilgili agiklamalarin yapildigi

alandir.

Graphic List Entries béliminde ise Selection da-belirtilen deder araligina Graphic atmasi
yapilir. Yukaridaki érnekte; 0 dederi icin.'PLC'MERKEZI’ logosu, 1 dederi icin ise ‘SIEMENS

simatic hmi’ logosu girilmistir.

Graphic list béliminde olusturulmus olan ‘Graphic’ . wriocorn [ Name
14 Text & graphic lists None
tanimlamasi sekildeki gibi/cagrilabilir. Bl o
o . L PLTC
Cagrilan bu tanimlama ile buton Uzerinde logo tanimlamasi yapiimis olur. MERKEZI
Butona basildigi durumda ‘PLC MERKEZI’ logosu, butona basiimadid
- - - - e - e . . SIEMENS
durumda ise ‘SIEMENS simatic hmi’ logosunu buton tzerinde géririz. simatic hmi

Invisible

Invisible secildiginde buton goériinmez olur ve Runtime galisma modunda gdériinmez. Bu
secenek secildiginde Invisibility Mode boliminde layer secenedi sunulur. Kullanici tim
invisible butonlarin gériinim ve saklama islemlerini bu layer lzerinde degisiklik yaparak

ayarlayabilir.
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Mode Invisibility mode
Text Layer: O-Layer 0 ||
Graphic

Note: Use separate layers for invisible
Graphics and text buttons. You can display and hide the
invisible buttons using the layer visibility.
® |nvisible

= Hot Key

Bu bdlimden kullanici butona kisa yol tusu atayabilir. Atanan kisa yol tusu
sayfa acikken kullanilir.

Hotkey

Hotkey: None =

F1

F3
F4
F5
F6
F7
F8

# Appearance

# Desing

# Layout

# Text Format

# Miscellaneous

# Security

*ANIMATIONS

***xYukaridaki béliimler I/0 Field béliimiinde anlatilmistir.

*EVENTS

» Properties

yalniz.ilgili

» Animations <Add function>
g Events
' Click:
Press
Release ¥
Enable
Disable
Change

www.plcmerkezi.com.tr
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Events bolimu butonlara calistiracaklari fonksiyonlarin eklendigi bélimdir. Events
bélimiinde buton icin durum secimi vyapildiktan sonra ‘Add Fonction’ bdéliminde
gerceklestirilecek fonksiyon segimi yapilir. ‘Add Fonction’ béliminde bulunan fonksiyonlar

detayh olarak Fonksiyonlar bashgi altinda incelenecektir.

e Click

Butona tiklama durumunu belirtir. Kullanici butona ilk tikladigi anda atanan fonksiyonu
gergeklestirir.

e Pres

Butona basilma durumunu belirtir. Buton basii konumdayken atanan fonksiyonu
gergeklestirir.

¢ Release

Butonun serbest birakilma durumunu belirtir. Kullanici tikladigi butondan elini gektigi anda
islem gorur.

e Enable

Butonun aktif oldugu durumu belirtir. Imlec buton tizerindeyken buton aktif olarak kalir.
Kullanici bu &zelligi kullanirken dikkatli olmalidir. Clinkii“sayfa ilk agildiginda muhakkak bir
buton etkin olur. Bu durumda Enable altinda yazilan fonksiyon otomatik olarak galisir.

e Disable

Butonun pasif oldugu durumu belirtir.. Tiklanan buton bir baska alan tiklanana kadar

aktiftir. Bir baska alan tiklandigi anda buton pasif olur ve Disable durumu gergeklesir.

SYMBOLIC I/0 FIELD
Symbolic I/O Field menistne Toolbox sekmesinin altinda bulunan Elements béliminden

ulasabiliriz.

w Elements

— Al

0.Ig | o [,F
O... Butt.. SY ME Gra... Dat...

|oF
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Symbolic I/0 Field kullanicinin ekrana text listesi eklemesini saglar.

General
Process Contents
Tag: Text list: Y.
| Field length: =
PLC tag: Pa
Data type: Type
Bit number: =

Mode: Inputioutput

Process kismina eklenen Tag iceridi degistirilebilir. Oncelikle bir text listesi olusturulmasi
gereklidir. Asadgida olusturulmus bir Text listesini gérebilirsiniz.

Text lists
Name Selection a Comment
il TextList_ScreenNames Range (...- ..}
i DENEME Range ( ) -
<Add news
Text list entries
Default Value a Text
E 100 STOP
'3 200 BASLA
12 300 DURDUR
Bu olusturulan text listesi Contents béliminden gagrilir.
Contents
Textlist: DENEME P,
Field length: =

v

Yukaridaki 6rnekte de gosterildigi gibi STOP igin 100, BASLA igin 200 ve DURDUR igin 300

degerleri girilmistir. Bu dederleri Runtime yaptiktan sonra ekranda sectigimizde Process
alaninda belirttigimiz Tag iceri degisir.

Process Contents
Tag: Text list:  DENENE ..
DENEME_1 || Field length: 20 3
PLC tag: DENEME_1 A
Data type: Int Type

Bitnumber: 0 = Mode: Inputioutput

Kl
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Touch Input Panel

Ornedin; STOP secildiinde DENEME_1 Tag igerigi 100
olarak degisecetir. BASLA secildiginde DENEME_1 igerigi 200
oarak degisecektir. Durdur segildiginde DENEME_1 igerigi
300 olarak degisecektir.

"DENEME_1" %MW10 DEC_signed v |100
“DENEME_1" %MW10 DEC_signed ¥ |200
"DENEME_1" %MW10 DEC_signed v 300 |

GRAPHIC I/0 FIELD
Graphic I/0O Field menUsine Toolbox sekmesinin altinda bulunan Elements bdliminden

ulasabiliriz.

w Elements

0.2 | T8 2.7 5
lfO... Butt.. Sym.. Dat...

Graphic I/0 Field kullanicinin ekrana grafik listesi eklemesini saglar.

Process kismina eklenen Tag icerigi ~dedistirilebilir. Oncelikle bir Graphic listesi

olusturulmasi gereklidir. Asagida olusturulmus bir graphic listesini gorebilirsiniz.

General
Process Contents
Tag: Text list: Y.
| Field length: =
PLC tag: Pa
Data type: Type
Tonnmlee - Mode: Inputioutput ||
Graphic lists
Name a Selecticn Commen
R GRAFIK Range (..-..) |
<Add news |
Graphic list entries
Defoult Value a Graphic
fag] 100 lege P L E
MERKEZI
i A . SIEMENS ; ;
Bu olusturulan graphic = mo wgsera | SRS listesi Contents

béliminden gagrilir.
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Contents

Graphics list:  GRAFIK . P
Yukaridaki érnekte de gdsterildigi gibi PLC MERKEZI logosu igin 100 ve SIEMES simatic
hmi logosu igin 300 dederleri girilmistir. Bu logolari Runtime yaptiktan sonra ekranda

sectigimizde Process alaninda belirttigimiz Tag igeri dedisir.

Process Contents
Tag: Graphics list:  GRAFIK Y.
DENEME_1 ]
PLC tag: DENEME_1 A Type
Data type: Int Mode: Inputicutput >
Bitnumber: 0 3

Ornedin; PLC MERKEZI logosu secildiinde DENEME. 1 Tag pLC A
icerigi 100 olarak degisecetir. SIEMES simatic hmi Jlogosu 4
secildiginde DENEME_1 icerigi 200 oarak degisecektir. %
*DENEME_1° %10 DEC_signed v [700 l /
“DENEME_1" %hW10 DEC_signed L|2oo _I EsC -«
BAR

BAR mendisine Toolbox sekmesinin altinda bulunan Elements bdlimunden ulasabiliriz.
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w Elements

la
e
{‘llt
[

o
@
(o

i0... Butt.. Sym... Gra...

Swit
General
Process
Value: Static/Tag: PLC tag:
Maximum 100
Process o — | s
Minimum 0

Yukaridaki sekilde goruldiga gibi ekrandaki seviye ayarlarr yapilir. Kullanici burada X ile
isaret edilen yere degerini gostermek istedigi degiskenin Tagini ekler ve o dediskenin
degisimini ekrandan takip eder. Static/Tag kisminda kullanici minimum ve maksumum

dederler girilir.

Ornek olarak inceleyecek olursak, X ile isaret edilen yere DENEME_1 tagi eklenerek bu

tagden gelen deder sonucunda scala dederi asagidaki gibi degisiklik gosterir.

DENEME_1 dederi 70 iken/scala dederi asadifda géziikmektedir (1)
DENEME_1 dederi maksimum dederini astidi zaman gozikmektedir (2).

DENEME_1 dederi.minumum dederini astigi zaman goézikmektedir (3).

(1) (2) (3)
100 100 r 100
0 ] 90 r 90
80 80 - 80
70 70 - 70
60 60 - 60
50 50 - S0
40 40 - 40
30 30 r 30
20 20 C 20
10 10 l - 10
0 => Scales 0 B

Bu boliumde Bar goérintisinin nasil olacagi ayarlanir.

General

Scales

gireres = JE—
General  Display scale: 56
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Yukaridaki sekilde; ‘Large Interval’ ana skala numaralarinin hangi deder aralidi ile
sinirlanacadini  belirtir. ‘Marks Label’ segenedi her skalanin sekil Uzerinde gosterilip
gOsterilmeyecedini belirtir. Eger bu deder 1 secilirse ‘Large Interval’de’ belirlenen tim
skalalar sekil lzerinde gosterilir. ‘Divisions’ segenedi ‘Large Interval’da’ belirlenen iki ana

skala dederi arasina konulacak ve ekranda numaralanmayacak ara skala adetini gosterir.

2 Label
Label
v Properties = .
Label length Settings for label

General
Appearance Integer numbers: 3 i Label: v
Design q Decimal places: 0 = “+" for positive numbers:
Scales _ - S

= Use exponential notation:
Label »
Tavott Two-line scale label:

Yukaridaki sekilde ‘Integer Number” bdliminde Bar Uzerindeki sayilarin en fazla kag
basamaktan olusacadini belirtir-~'Decimal Places’ boliminde ise virgilden sonra kag
basamak olacagini belirtir. ‘Settings for Label’ béliminde ise ‘Label’ isaretlenirse Bar
Uzerinde sayilarin gosterilip “gOsterilmeyecedini belirtir. ‘Use Exponential Notation’

isaretlenir ise Bar lzerindeki sayilarin exponansiyel gésterimi saglanir.

SWITCH

Switch mendsiine Toolbox sekmesinin altinda bulunan Elements bdlimunden ulasabiliriz.
w Elements
0 = (s 2.9 OF

/O... Butt.. Sym... Gra... Dat...

Switch, ON ve OFF olmak Uzere iki konumlu calisir. Process menlsinden atana Tag

dederini degistirdigi gibi o dederin degisimi ile kendiliginden konum dedistirilebilir.
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General

Process
Tag:
BUTON
PLCtag: BUTON
Data type: Bool
Value for "ON": -

W |

Type
Format: =

Text
ON: 1 -~
-
OFF: 0 -

Type kismindan ‘Switch with text’ segildigi zaman buton (zerine text yazilir. Alt bélimde

bulunan ‘Text’ bashdinda buton ON durumundayken ve OFF durumundayken text atamasi

yapilabilir.

General

Process
Tag:
BUTON
PLC tag: BUTON
Data type: Bool

Value for "ON™: =

Type kismindan ‘Switch with graphic’ secildigi zaman buton Uzerine

bolimde bulunan ‘Graphic’ bashdinda butonsON durumundayken ve

grafik atamasi yapilabilir.

W |i

Type

Format: Switch with graphic >

Graphic

ON:

KK

OFF:

grafik eklenebilir. Alt
OFF durumundayken

AlarmDisplay_HMI_1
Down_Arrow
ExitRuntime_HMI_1
Home

Left_Arrow

|»

PLC

MERKEZI

logo

S SRR R R

Logo of HMI_1
. =

Kl

HMI GRAPHICS

Grafik mendsua iki alt iki menldden olustur

. Bu mentler ise WinCC grafikleri ve kendi grafik

klas6riimlzden olusur. Ayrica daha 6nce kaydettigimiz bir sekli bu panele grafik olarak

ekleyebiliriz.

23 (Create link to folder) komutu ile kaydettigimiz sekli panelimize ekleyebiliriz.

www.plcmerkezi.com.tr
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Bu komut tiklandidinda asadidaki gibi bir ekran gelir ve sececedimiz nesne bu alandan

eklenir.
WinCC Engineering System X
Create link to folder
G 2phics|
Path CiDocuments and Settings\EGITIMIMy Dacumentsiy F - ...
OK Cancel

Secilen nesne asadidaki gibi grafik bélimine * Graphics’ adinda yerlesir.

w Graphics
w4
220 Aax
» »iWinCC graphics folder
v A My graphics folder

| Graphics

& Graphics]

Bu alanda hangi eklenen grafik lzerine tiklanirsa-asagida grafik gézukir. Ayrica ‘Graphics’

isimi Gzerine sag tiklandiginda asagidaki.ekran olusur.

3% Link...
Edit link...
Rename... F2

[

A

ax Remove  Del
Update F5

~¥ Open folder...

Kisaca bu mendulerin dzellikleri:

Link: Buskomut ile grafigin hangi alandan cadirildigi bulunur.

Edit Link: Bu komut ile grafigin kayith oldugu adres degisir.

Rename: Grafigin adi bu alandan dedisebilir ayrica F2 tusu ile ayni islem yapilabilir.
Remove: Grafigi silmek igin kullanilr.

Update:

Open Folder: Grafigin bagl oldugu dosyayi acgar.

Nesne lzerine sag tiklandiginda asadidaki gibi bir sayfa acilir.
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»¥ Open folder...

& Edit graphic...

2zl Copy Ctrl+C
Update FS

v Largeicons

Open folder: Kaynadgin bulundugu dosyayi agar.

Edit graphic: Grafigi diizenlemek icin kullanilir.

Copy: Grafigi kopyalamak icin kullanilir.

Large icons: Grafigin gérinimu ayarlar. Asagidaki sekilde bu ikon kaldirildiginda. asagidaki

gibi kicik gdézukdr.

{E 122 bmp

X ikonuna tiklandiginda segili grafik silinir.

Ayrica yukarida anlattiklarimiz *My Graphics Folder” bolumu igin gecerlidir.

“"WinCC graphics folder” bolimu ise WinCC programinda var olan sembolleri igerir.

w Graphics
w
225 Ax

al Computer Keys

|»

| Containers
;-J Controllers

| Ducts
| Electrical

[»]]4

QL:QOW_BADV$ —'u—<>
He LT

=
e T B = L O D)

Ornek:

60
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Bir matbaada kitaplarin sayfa kenarlarindaki fazla kagitlari kesmek icin bir giyotin makasi

kullanilacaktir. Bu makasin hareket etmesi cift tarafli pnématik silindir ile kontrol edilecek

ve bu silindir ise cift tarafli selonoid uyarih 5/2 valf ile kontrol edilecektir. Is givenligi

agisindan iki adet buton (S1-S2) kullaniimis ve ancak bu iki buton aktif oldugunda silindir

ileri gidecek ve makas calisacaktir. Stop butonu ya da sinir anahtari aktif oldugunda silindir

geri gidecek ve makas duracaktir.

A

—

o3
4 3 4 4 2
. 52|57 \
= 1200 §7 1N ¥y é'\\—q,_
CPU s Y3
4"-/'938—3 1212¢ ¥ 1
L ]
4 3
C+|.: & }
ANAHTAR GOREVI
S1 START1
S2 START2
S3 STOP
sS4 SINIR ANAH.

www.plcmerkezi.com.tr
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w  Network 1:

Comment
%I0.1 %I0.2 ~%Q0.0
g1 ngon “SILINDIR ILERI"
] L ] L 1 \
| 11 11 17
w  Network 2:
Comment
%l0.3 ~%Q0.1
g3 “SILINDIR GERI"
] L ] 1\
11 17
%l0.4
nga
11
11
UYGULAMA:

: Asadidaki sartlara gore bir trafik 1sig1 sistemi tasarlayiniz?

Calismasi:“Start’a basildiginda Kirmizi lamba hemen yanar. 12sn sonra kirmizi lamba

Adimlar | Kirmizi | Sari [-Yesil | Siire
1.Adim v 12sn
2.Adim v 3sn
3.Adim v 10sn
4.Adim v 3sn

sdnlp<sari lamba yanar ve 3sn sonra sari lamba sdnilp yesil lamba yanar. 10sn sonra yesil

lamba sénlp tekrar sari lamba yanar ve bu olaylar strekli tekrar eder.

www.plcmerkezi.com.tr
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+24¥
START
P )
o— PLC
I & .
o]
$7-1200 -
STOP .
cPU1212C | | .
Network1:
%0.0 %10.1 %M0.0
“START" "STOP" “DAHILI"
| | i/t { }
%M0.0
“DAHILI"
] L
11
Network?2
1"
%M0.0 %MO.1 TON
“DAHILI" “DEVIR" Time
= | Vi IN Q
T#125 - PT ET
%DB7
"o
TON
Time
IN Q —
T#155 - PT ET
%DB9
e
TON
Time
IN Q —
T#255 - PT ET
%DB10
Tg"
TON
Time
IN Q—
T#285 - PT ET

www.plcmerkezi.com.tr
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%MO0.1
"T4".Q "DEVIR"
] 1 I \
11T L |
%Q0.0
"T2".Q "KIRMIZI™
Vi { }
%00.1
“t1".Q "T2".Q ‘T3".Q "SARI"
{ | /i Vi { }
"11".Q "T2".0Q "T3".Q
] 1 ] 1 ] 1
LI | LI | LI |
%Q0.2
“t1".Q "T2".Q "T3".Q "YESIL"
] | ] | VI I 1\
11T 1T I \ /]

Bir sistemde U¢ adet motor bulunmaktadir. Start butonuna 1 kere basilmigsa Motorl, 2

kere basiimissa Motor2, 3 kere basiimissa Motor3 calisacaktir. Devresi asagidaki gibidir.

+24Y¥

/1@ START
o—

=@ gTOP
oo STOP__ |

Network1

%DB11
g

CTu
Int

%l0.0
"START"

cu

%l0.1
"STOP"

e

%M0.0
"DAHILI"

www.plcmerkezi.com.tr
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$7-1200

CPU 1212C

MOTOR1

MOTOR2

MOTOR3

20
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Network?2
"51".COUNT_ *%Q0.0
VALUE "MOTOR1"
== I { } |
Int | o
1
Network3
"51".COUNT_ %Q0.1
VALUE "MOTOR2"
== I { } |
Int | o
Network4
“51".COUNT_ %Q0.2
VALUE “MOTOR3"
- | { }
Int | o
Network6
"5 "ACOUNT_ %M0O.0
VALUE “DAHILI"
. | ] \
Int | o
4

www.plcmerkezi.com.tr
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UYGULAMA:

Baslatma butonuna basildiginda 20 sn ileri, 30 sn geri calisan ve geri calistiktan sonra
motoru durduran programi yapiniz?

Bu sisteme ait Ladder diyagrami asagidaki gibidir.

w  Network 1:

Comment
%l0.0 %l0.1 %M0.0
"START" "STOP" "T2".Q "DAHILI"
{ | Vi Vi { }
%M0.0
“DAHILI"
11
LI

w  Network 2:

Camment
%DB1
nq
%MO0.0 TON
"DAHILI" Time
] ——— N Q
T#205 - PT ET
w  Network 3:
Camment
%M0.0 %Q0.0
"DAHILI" "t1".Q "ILERI"
{ | Vi { }
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r  Network 4:
Comment
%DB7
"o
%M0.0 TON
"DAHILI" "t1".Q Time
{ | | IN Q
T#305 - PT ET
r  Network 5:
Comment
%Q0.1
"t1".Q "T2".Q “GERI"
{ | /I { }

Bir isyeri bir kapi kontagdi ve iki tane PIR senséri ile kontrol edilmek isteniyor. Is yerinde

kimse olmadigi zaman kapi kontadi agik birakiliyor ve sensorlerden en az birinin algilamasi

durumunda hirsiz alarm sistemi devreye girmesi.isteniyor anahtarin kapatilmasi veya

sensdrlerden birinden uzaklasinca sistemin durmasi isteniyor.

KONTAK 10.0
PIR1 10.1
PIR2 I1I0.2

ALARM Q0.1

Bu isteme ait Ladder ve FBD komutlari asadidaki gibidir.

www.plcmerkezi.com.tr

%l0.1 %l0.2 %Q0.1
"KONTAK" "SENSOR1" "ALARM"
] | ] | { \
11 17 L
%l0.3
"SENSOR2"
] L
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>=1
%10.2 & %QO0.1
"SENSORI" = %101 "ALARM"
%10.3 "KONTAK" = =
"SENSOR2" = —_ -

Ornek: Bir doldurma tesisinde ardisik olarak calisan (¢ bant yardimiyla kamyonlar
doldurulacaktir.

Start butonuna basildiginda 3. bant hemen, 2.bant 3sn sonra, 1l.bant 6sn sonra
calisacaktir.

Stop butonuna basildiginda 1.bant hemen, 2.bant 5sn sonra ve 3.bant.10 sn sonra
duracaktir. Acil stop butonuna basildiginda bitlin bantlar hemen duracaktir.

— Ayrica her bantlar birer termikle korunmaktadir.

— Birinci banda ait termik attiginda 1. bant

— Ikinci banda ait termik attiginda 1. ve 2. bantlar

Uclincl banda ait termik attiginda her (¢ bantta duracaktir.

Termiklerin atmasina neden olan ariza giderilip, termik)kaldirildiginda bantlar galismaya

devam edecektir.

NETWORK1:
%10.1 %Q0.2
"START" "BANT3"
{ | {5}
NETWORK?2:
%DB7
"IEC_Timer_6"
%Q0.2 TON %Q0.1
"BANT3" Time "BANT2"
e —— N Q {5}
T#3s = PT ET
NETWORKS3:
%DBB
"lEC_Timer_7"
%Q0.1 TON %Q0.0
"BANT2" Time "BANT1"
| IN Q {5}
T#3s - PT ET
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NETWORK4:

%l0.2
"STOP"
11

%00.0

"BANT1"

%10.0
"ACIL STOP"

%0.5
"BANT1-TERMIK"

%0.6
"BANT2-TERMIK"

%0.7
"BANT3-TERMIK"

NETWORKS.

%0.0
"ACIL STOP"
] |

%DB9
"IEC_Timer_8"
TON
Time
IN 0
PT ET

{R}

%Q0.1

"BANT2"

%0.6
"BANT2-TERMIK"
] L

%0.7
"BANT3-TERMIK"
] |

www.plcmerkezi.com.tr
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Ornek:

NETWORK®:
%DB10
"|EC_Timer_9"
%l0.2 TON %Q0.2
“STOP" Time "BANT3"
|| N 0 (")
T#10s = PT ET
%10.0
"ACIL STOP"
] L
| B |
%0.7
"BANT3-TERMIK"
|
1

Bir odanin sicakligi klima sitemi ile kontrol edilecektir. Oda_sicakligi istenen dederin tzerine

giktiginda sogutucu, istenen dederin altina indiginde isitici calisacak, belirlenen degere

geldiginde duracaktir.

Oda sicaklidi, 0 ile 10 volt arasinda cikis veren bir.sensor ile algilanmaktadir.

Oda sicakligina bagh olarak Ust ve alt galisma’sinirlari asagidaki diyagrama gore olacaktir.

Ust Sinir %80

Histeresis %10

/

Oda Sicakhdi

THisteresis %10

R
Alt Sinir %20 S
Data_block_1

Mame Data type Initial value Retain

v Static
UST_SIMIR Int 22118 l:]
ALT_SINMIR Int 5530 ]
HISTERIS Int 2764 D

www.plcmerkezi.com.tr

70



SIMATIC S7-1200 PLC Programlama

NETWORK1:

%M0.0
%WMWE4 “TAG_1" %Q0.1
"GERCEK_DEGER" SR "SOGOUTIUCU"

| >= |
S ] 1\
Int | Q L
"Data_block_1".
UST_SINIR

SUB
Int #TEMP

EN ENO | > | R1
| Int |

“Data_block_1". OUT — #TEMP WMWE4
UST_SINIR — IN1 "GERCEK_DEGER"

"Data_block_1".
HISTERIS — IN2

NETWORK2:

%MW6ES "TAG_2" %Q0.0
GERCEK_DEGER SR "ISITICI"

<=| I \ -
Ilnt| 5 Q 1) i

"Data_block_1".
ALT_SINIR

ADD
Int #TEMP

EN ENO I = I A1
“Data_block_1". OUT — #TEMP “MWE4

ALT_SINIR ~ IN1 "GERCEK_DEGER"

"Data_block_1".
HISTERIS — IN2

R1=10R

ORNEK: Bir elektrik devresi probleminin PLC'de e AVAVA Y e

13 AAA
R2=20R

fonksiyon bloklar ile gdzimlenmesi.
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Programlama komutlar

RES dederinin bulunmasi:

www.plcmerkezi.com.tr

Mame
v Input
Rl
R2
R3
]

v Output
P
P2
P3
P

v InOut
RES
I
13
U3
U1
(e}
I

12

3w Temp

TEMP
TEMP_1
TEMP_2

Data type

Real
Real
Real

Real

Real
Real
Real
Real

Real
Real
Real
Real
Real
Real
Real

Real

Real
Real
Real

|«

ISTENENLER:

Ui, U2, U3=?

I, I1,12,13=?

P, P1, P2, P3="

RES="?

COzUM: Oncelikle bu islemde kullanilacak giris ve
cikis dederleri belirlendi ve FC Blokta gerekli yerlere
asadidaki gibi yazildi.

Input bélimine devrede verilen diren¢ dederleri ve

gerilim kaynadi giriskenleri atandi.
Output boélimine devrede bizden istenen glg

dederleri atandi.

InOut bolumint =girilen dederlerin tamami devre
icinde hesaplamalar da kullaniimaktadir.

Temp boélimi gegici hafiza bélimuddr.
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w  Network 1:

Cormment

MUL
Real
EN ENO
#R1 - IN1 OUT ~ #TEMP
#R2 ~ IN2

w  Network 2:

Camment

ADD
Real
EN ENO
#R1 ~ IN1 OUT ~ #TEMP_1
#R2 < IN2

w  Network 3:

Comment
DIV
Real
ENO
HTEMP ~ IN1 OUT ~ #TEMP_2
H#TEMP_1 ~ IN2
w  Network 4:
Cormment
ADD
Real
EN ENO
#TEMP_2 ~ IN1 OUT ~ #RES
#R3 - IN2

I dederinin bulunmasi:

w  Network 5:

Comment
DIv
Real
EN ENO
#U ~ IN1 out - &
#RES ~ IN2

I3 dederinin bulunmasi:(I=13)

r Network 6:

Comment

MOVE
EN ENO

#l - IN ouT1 ~ #I3
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U3, Ul ve U2 dederinin bulunmasi:

w»  Network 7:

Comment

MUL
Real
EN ENO
#R3 ~ IN1 ouT - #U3
#13 ~ IN2
w  Network 8:
Cormment
SUB
Real
EN ENO
#U < IN1 ouT - #U1
#U3 - IN2
»  Network 9:
Comment
MOVE
EN ENO
#U1 - IN ouT1 - #U2

I1 ve I2 dederinin bulunmasi:

w  Network 10:
Comment
DIv

Real
EN ENO

#U1 ~ IN1 ouT -~ &1
#R1 ~ IN2

—

w  Network 11:
Comment
DIV

Real
EN ENO

#U2 ~IN1 ouT - #12
#R2 ~ IN2
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P, P1, P2, P3 dederlerinin bulunmasi

v  Network 12:

Comment
MUL
Real
EN ENO
#1 ~IN1 OouT ~ #P
#U ~ IN2
v  Network 13:
Camment
MUL
Real
EN ENO
#11 < IN1 OouT - #P1
#U1 < IN2
v  Network 14:
Comment
MUL
Real
EN ENOD
#12 < IN1 OouT - #pP2
#U2 ~ IN2
v  Network 15:
Camment
MUL
Real
EN ENO
#13 < IN1 OuT - #pP3
#U3 - IN2
%0.0 WECT
“START" “Block_1"
] ——o]EN ENO
10.0 4R1 famD32
Pl "Tag_21"
20.0 {R2
200
%MD 36
4.0 4R3 P2 = "Tag_22"
320U *IMD40
P3 k- "Tag_23"
10.66667
%MDO |10.66667
“Tag_5" - RES e
PE "Tag_24"
3.0
%MD4 3.0
“Tag_13" <1
3.0
%MDB [3.0
“Tag_14" 413
12.0
%MD12 [12.0
“Tag_15" 4 U3
200
%MD16 [20.0
“Tag_16" < U1
200
%MD20 |20.0
“Tag_17" < U2
2.0
%MD24 |20
“Tag_18" <11
1.0
%MD28 |1.0
“Tag_20" <12

www.plcmerkezi.com.tr

Komutlar yazildiktan sonra blok kaydedilir ve Main
icine cadirlir ve bu bloga gerekli degerler girilir ve

asadidaki sonuclar elde edilir.

U, R1, R2,

sonuglar elde edilir.

R3 dederleri degistirilerek farkli

Asadidaki sistemde ise farkli degerler girilmis bir

ornek blok bulunmaktadir.
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%0.0 RECT
“START" Block_1
1 EN ENO
10.0 R “aMD32
P1 - "Tag_21"
10.0 | R2
25
%MD36
50-R3 P2k “Tag_22"
50
u %MD40
P3 b “Tag_23"
100
%MDO |10.0 10.0
“Tag_5" 4 RES %MD44
PE "Tag_24"
10 9-
%MD4 [1.0
“Tag_13" 41
10
%MDB 1.0
“Tag_14" <13
50
%MD12 (5.0
“Tag_15" 4 U3
50
%MD16 [5.0
“Tag_16" 4 U1
5.0
%MD20 |5.0
“Tag_17" 4 U2
0s
%MD24 |05
"Tag_18" =11
0s
%MD28 |05
"Tag_20" = 12
Ornek3:

START1 butonuna basildiginda Motor /saga donmektedir. START2 butonuna basildiginda
motor sola donecektir. Motor bir. yonde hareket halindeyken diger yonde hareket

etmeyecek STOP butonuna basildiginda motor duracaktir.

START1

STARTZ2

STCP

Bu isleme ait LADDER diyagrami asadidaki gibidir. Yaptigimiz bu uygulama 1-0-2 anahtari
gibi galismaktadir. Sagda donerken STOP butonuna basilmali ve sonra sola dondirme

butonuna basiimalidir. Aksi halde motor zarar gérebilir!
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w  Network 1:

Comment
%101 %00.1 %00.0
"START1" "MOTOR_SOL" "MOTOR_SAG"
11 I/} (5}
‘ 17T r L S J

w  Network 2:

Comment
%l0.2 %Q0.0 %Q0.1
"START2" "MOTOR_SAG" "MOTOR_SOL"
11 Vl (5}
‘ 11 I \ 7
w  Network 3:
Camment
%l0.3 %Q0.0
"STOP" "MOTOR_SAG"
] L {R}
LI} L R

%Q0.1
"MOTOR_SOL"

IR )
\Rl

ORNEK PROJE

Bir sistemde iki adet:motor galistirilacaktir. Start butonuna ilk defa basildijinda sadece 1
nolu motor devreye girecek ve slrekli calisacaktir.1.motor calismaya basladiktan sonra
ayni Start butonuna ikinci defa basildiginda 2 nolu buton devreye slrekli calisacaktir. Stop

butonuna_basildiginda calisan motorlar duracaktir.
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.

START

STOP

Yukaridaki sisteme ait Ladder devresi asagidaki gibidir.

Network1:
%I10.0 %I10.1 %M0.0 %0Q0.0 %M0.1
I/} | | /i | { }
%Q0.0 %MO0.0
I/} { }
%MO0.0
] L
i
Network?2:
%I10.0 %M0.0 %0Q0.0
I/} | | { }
%0Q0.0
] L
| I |
Network 3:
%I10.0 9M0.1 %Q0.0 %0Q0.1
=/} | | { | { )
%0Q0.1
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Ornek Uygulama:

Asadidaki ornekte START butonuna basildiginda dolum vanasi agilacak ve sivi tanka
dolmaya baslayacak ve SENSOR1 gérene kadar dolum devam edecektir.SENSOR1 siviyi
goérdigu anda dolum vanasi kapanacak ve isitici devreye girecektir. Isitici 10 saniye
devrede kalacak ve 10 saniye sonunda go6revini tamamlayip duracaktir. Isiticinin
durmasiyla bosaltim vanasi devreye girecek ve SENSOR2 gériinceye kadar bosaltim devam
edecektir.SENSOR2 suyun alt seviyeye geldigini algiladifinda bosaltim vanasini
kapatacaktir.

START BUTONU

—

SENSOR1 BOSALTIM YANASI
SENSOR2

B e

ISITICI

Bu projeye ait Ladder devresiiasagidaki gibidir.

Network1:
%10.0 %Q0.0
"START" "DOLUM VANASI"

] | ]S )
\SI
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Network?2:
%l0.1 %Q0.0
"SENSOR_1" “DOLUM VANASI"
== | | {R}
%Q0.1
“ISITICI"
{S}
Network3:
%DB1
“|EC_Timer_0"
%I0.1 TON %00.1
"SENSOR_1" Time "ISITICI"
i | IN Q {R}
T#10S = PT ET
%Q0.2
"BOSALTIM
VANASI"
{s)
Network4:
%Q0.2
%l0.2 "BOSALTIM
"SENSOR_2" VANASI"
{ | {R}
UYGULAMA:
€ HIPOTENIIS
-+
Yandaki tggenin hipotenlisi hesaplanmak isteniyor.
Bu iglemi PLC ile gergeklestirelim.
A 4

>
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Oncelikle sisteme ait bir tane FC blogu olusturalim daha sonra asagidaki adimlari takip

edelim.
Blok olusturmak igin blok alanina gidip yeni bir FC blogu olusturalim ve bu blokta adres

kismini asagidaki gibi dolduralim.

Marne Data type
v Input
DIK KEMNAR A Real
DIKKEMNARE Real
v Output
HIFOTENUS Real
v InOut
v Temp
TEMF Real
TEMF_1 Real
TEMP_2 Real

Daha sonra programlama alanina gegip asadidaki gibi programlama yapilir.
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Network 1:
Comment
SQR
Real
EN ENO
#"DIKKENARA" ~ IN OUT —~ #TEMP
Network 2:
Comment
SQR
Real
EN ENO
#"DIKKENARB" ~ IN OUT — HTEMP_1
Network 3:
Comment
ADD
Real
EN END
HTEMP ~ IN1 OUT — HTEMP_2
H#TEMP_1 ~ IN2
Network 4:
Carmment
SQRT
Real
EN ENO
#TEMP_2 ~ IN OUT — #HIPOTENUS
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Asadidaki sistemde START butonuna basildiinda MOTOR1 calisacak ve parca ilerlemeye

baslayacak FS1 sensdri algiladiktan 2s sonra MOTOR?2 calisacak FS2 sensdri algiladiktan

3s sonra MOTOR3 devreye girecek STOP butonuna basildiginda

algiladiginda tim motorlar duracaktir.

veya FS3 sensdru

. \
7 \
/m\)
© .
NV é
/ J/
/
Fsag N\ /
Sisteme ait programlama asadidaki gibidir,
Network1
%l0.0 %I0.1 %Q0.0
“START" “STOP" "MOTOR1"
| | i/} { }
%Q0.0
"MOTOR1"
] L
| B |
Network2
%DB1
e
%l0.2 TON %Q0.1
"F51" Time "MOTOR2"
{ | IN {5}
T#25 ~ PT
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Network3
%DB2
e
%l0.3 TON %Q0.2
“F52" Time "MOTOR3"
] ——— N Q {5}
T#35 - PT ER- ...
Network4
%l0.4 %Q0.1
"F53" “MOTOR2"
] | {R}
%10.1
“STOP"
] L
11
Network5
%0.4 %Q0.2
“F53" "MOTOR3"
i | {R}
%10.1
"STOP"
] L
11
Uygulama

Bir apartman igin 5 arag kapasiteli otopark yapilacaktir. Bu otoparkin bir giris ve bir gikis
kapisi bulunmaktadir. Kapilarda bariyer bulunmaktadir. Arag sayisi 5’e ulastiginda DOLU
lambasi yansin ve bariyer/acilmasin. Arag sayisi 5'ten az oldugunda BOS lambasi yansin.

Bu sekilde calismasi istenen sisteme ait Ladder diyagrami asagidaki gibidir.

Giris
== SENSORU o

. CIKIS START
BARIYER SENSORU

BARIYER

NETWORK1
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%l0.0 %01
"GIRIS SENSORU"

=/} i

%DB2
41

%MO.0 CTuD

"Tag_2" Int

Vi cu Qu

%l0.2 %MO0.1
"CIKIS SENSORU" "Tag_4"

{ | Vi

QD — ..

cD

NETWORK2

"”:/'2332"— %0
"GIRIS SENSORU"

. =R
.. = LOAD

%Q0.0
"BARIYER"

{ )

<= | 11
Int | L

NETWORK3

“t1".COUNT_
VALUE

L

%00.1
"bDoLu”
] 1\

>= |
Int |

NETWROK4

“t1".COUNT_
VALUE

L J

%Q0.2
"BOS"

] \

< |
Int |

o

NETWORKS

%l0.2
"CIKISSENSORU"
] L

L

%00.3
“CIKIS BAR"

l \
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NETWORK6
"t1".COUNT_ %M0.0
VALUE "T'algr 2"
»>= I J _\
Int | o
NETWORK?7
"t1".COUNT
: %MO.
VALUE "T?QO l
= I ] _\
Int | o

Bir fabrikada koli tasimada kullanilan bant asansér sistemi_icin asagida istenen galisma
sartlarini saglayacak PLC programini yazip set l(izerinde gerekli'baglantiyi kurarak sistemi
calistiriniz.

1.Start sinyali verildiginde asansor asadida ise ( S2=1+)M3 alt bant motoru ve M2 asansor
ici motoru ileri olarak calisacaktir.

2.51 sensoéria 3. koli gectikten sonra (disen-kenar) M3 ve M2 ileri motorlarini durduracaktir
3.M2 ileri motoru durdugu anda M1 asansér‘motoru yukari calismaya baslayacak. Yukari
harekette 6nce S2 sensort ,“0“” olacak ardindan kabin yukariya giktiginda S3 sensort “1”
olacaktir

4.Kabin yukar ¢iktiginda ( S3=1)~M1 motoru yukar calismasini durduracak ve M2 asansor
motoru ve M4 (st bant/ motoru 5 sn sire ile calisarak asansor icerisindeki kutular
bosaltacaktir.

5.5 sn sonunda kutular bosaltildiktan sonra M1 asansér motoru asagl yénde ve M2 asansor
ici motoru geri.yonde galismaya basglarken M4 st bant motoru ise duracaktir.

6.Kabin asagivinerken 6nce S3 sensorl “0™ olacak ve kabin asadiya indiginde ise S2
sens6ri,”1”" olacaktir. Kabin asagi kata indiginde M1 asansér motoru asagl ve M2
asansor ici motoru geri galismasini durduracaktir.

7.Stop butonuna basilana kadar yukarida islem basamaklari verilen ddngl devam

NOT: M2 ileri ve geri ayni anda devreye girmeyecektir. M1 yukari ve asadl ayni anda

devreye girmeyecektir.
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101

::)Ji'

Network1
%101 %10.0
“START “STOP”
| i/t
%MO0.0
Tag_1"
] L
11
Network2
%MO0.0 %103
“Tag_1" 52
] L ] L
11 11
Network3
%MO0.0 %MO0.3
“Tag_1" “Tag &4
] 1 ] 1
| B | 11
%MO0.5
“Tag.5"
] L
| I |
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Network4
%DB1
"KUTU SAYACI
%10.2 CTu %MO1
ST Int "Tag_3"
{N} cu Q { } 4
%M10.0 %10.4 cv
“Tag 2" 53" =R
PV
Network5
%MO0.1 %104 %MO0.0 %Q0.0
"Tag_3" S3 “Tag_1" "M1 YUKARI®
| { | i | { }
Network6
%MO0.0 %104 %MO0.3
“Tag_1" S3° T1°.Q “Tag &4
{ | i | Vi { }
%Q0.5
M4
] 1\ 2
L ) :
Network?7
%DB2
1
%10.4 TON
"S3° Time
| } IN Q 4
T PT ET
Network8
%Q0.1_
T1".Q "M1 ASAGI”
|| {s }—s
%Q0.3
"M2 GERI®
{S) 4
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Network9
%103 %Q0.1_
52 M1 ASAGI®
|| (R}
%MO0.0 %Q03
Tag_1" *M2 GERI®
A {R)

Sekil X1'deki diizenedin kontroliinde baslatma butonuna basildiginda, Tank-I de sivi
varsa, V sivi giris valfi acilacaktir. 10 saniye sonra P pompasi devreye girerek Tank-I" deki
siviyl Tank-II ye aktaracaktir. Aktarma islemi Tank-I ‘deki sivi bitene kadar (sivi ‘seviyesi
S1 seviye sensorine inene kadar) veya Tank-II tamamen dolana kadar (sivi seviyesi S2
seviye sensoriine gikana kadar) devam edecektir. Durdurma butonuna basildiginda, basing
veya sicaklik yUkseldiginde aktarma islemi otomatik olarak sona erecektir. Diizenegin
calismasini gerceklestirecek PLC programini tasarlayiniz.

Y

TN

w —vasz
Tank-I T Tank-1I
P Ss
v
Sip- — & _;
GIRISLER CIKISLAR
10.0 | Start butonu Q0.0 | V (s1v1 giris valfi)
10.1 | ST (seviye sensorii) Q0.1 | P (stv1 pompast)

10.

2 | S2 (seviye sensorii)

10.

3 | Sb (basing sensorii)

10.4

Ss (sicaklik sensorii)

10.

5 | Stop butonu
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Network 1
%105 %10.4 %102 %03
%10.1 %10.0 "SICAKLIK "BASING "ALT SEVIYE "UST SEVIYE %Q0.0
“START" "STOP" SENSORU" SENSORU" SENSORU" SENSORU" "V VALFI®
| | i/ i/ i/t | | i/t { F—
%Q0.0
"V VALFI*
] L
LI
Network 2
%DB1
wated
%Q0.0 TON %Q0.1
"\ VALFI" Time "P POMPASI”
| | IN Q {
T#1 PT ET

Uygulama: Asadidaki sekilde bir tanka sivi dolu ve bogaltim islemi yapilacaktir. Start

butonuna basildiginda “Doldurma Valfi” depoya su basacaktir. Su dolunca “Dolu Anahtari

14

algilayacak ve "“Doldurma Valfi” kapanacaktir. Ayrica-"Dolu Anahtar” algilama yapinca

“Zamanlayicl” devreye girecek ve 5dk sonra “Mikser” karistirma islemini gercgeklestirecek

ayni zamanda "“Bosaltim Valfi” devreye .girecek ve "“Bos Anahtar” goérince sistem

duracaktir.

Mikser

Doldurma

Valfi \
E==

Baglatma
Butonu

Iglay

T —_ Dolu
Anahtan

_ Bos
_—7 Anahtan

i

Bosalltma

/ Valfi

Gergek Sistern
PLC

www.plcmerkezi.com.tr

BiRIM ADRES
BASLATMA BUT. 10.0
DOLDURMA VALFI | Q0.0
MiKSER Q0.1
DOLU ANAHTARI |I0.1
BOS ANAHTARI 10.2
BOSALTMA VALFI | Q0.2
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Sisteme ait Ladder programi
NETWORK1: (Doldurma valfini aktif etme)

%10.1 %Q0.0
%0.0 "DOLU "DOLDURMA
"BASLAMA BUT"  ANAKTARI" VALFi"
| Vi { }
%Q0.0
"DOLDURMA
VALFi"

NETWORK2: (Zamanlayici devreye girme)

%DB1
%10.1 ZAMANLAYICI
"DOLU TON
ANAKTARI" Time
y N 0
T#5m - PT ET

NETWORK3: ( Mikser devreye girme)

%l0.2 %Q0.1
"ZAMANLAYICI".Q "BOS ANAHTARI" "MIKSER"
1 | Vi { }
%Q0.1
"MIKSER"

NETWORK4: (Bosatim valfi devreye girme)

%00.2

%l0.2 "BOSALTIM
"ZAMANLAYICI".Q "BOS ANAHTARI" VALFI"
{ | /t { }
%00.2
"BOSALTIM
VALFI"
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Uygulama

Sekildeki otomatik dolum tesisi PLC ile denetlenecektir. Sistem START ile galismaya
baslamakta ve STOP ile durmaktadir. Sistem calisiyorken tanktaki sivi seviyesini 1 ve 2
nolu sivi seviye sensérleri arasinda tutmak igin, sivi seviyesi 2. sensorliin altina distligu
anda P1 ve P2 valfleri devreye girmekte, sivi seviyesi 1. sensériin seviyesine gelince
devreden gikmaktadir. M2 ve M3 karistirici motorlari, P1 ve P2 ile devreye girmekte ancak
P1 ve P2 devreden giktiktan 2 dakika sonra devreden gikmaktadirlar. START ile birlikte M1
bant motoru calismakta, sise 4. sensériin 6ntine geldiginde durmakta ve P3 aclilarak. sise
dolmaya baslamaktadir. 3. seviye sensdri sisenin icindeki siviyl gériince P3 kapanmakta
ve 2 saniye sonra tekrar bant motoru calismaya baslamaktadir. Bu islem periyodik olarak

devam etmektedir

P1 .——M_]—\./—M——. P2

S3 «——|= ] p3
L 5 s )
NETWORK1
%10.1 %10.0 %M0.0
"START “STOP” “Tag_1"
{ | VI { }
%MO0.0
“Tag_1"
] L
11
NETWORK?2
%103
%M0.0 "KAZAN ALT %QO0.1
“Tag_1" SEVIYE® "POMPA 1
| Vi {S}
%Q0.2
"POMPA 27
{S}
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NETWORK3:
%10.2
"KAZAN UST %Q0.1
SEVIYE" "POMPA 1°
i | {R}
%M0.0 %Q0.2
Tag_1" "POMPA 2°
VI {R}
NETWORK4.
%DB1
1 _
%Q0.4
%Q0.1 TOF %MO0.0 “KARISTIRMA
"POMPA 1° Time Tag_1" MOTOR 1"
i | IN Q i | { }
T#30s - PT ET
%Q0.5
“KARISTIRMA
MOTOR 2
] \
L
NETWORKS5:
%MO0.0 ~ %I05 %Q0.0
“Tag_1" *SISE YERINDE" *BANT MOTORU"
| Vi { }
T2°.Q
] L
1
NETWORKSG6:
~ %I05 %I04 %M0.0 %Q0.3
*SISE YERINDE" *SiSE DOLDU" Tag_1" "POMPA 3
{ | i | | { }
NETWORK7:
%DB2
%I04 TON
"SISE DOLDU" Time
| | IN Q
T#2s = PT ET
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SCALE BLOGU OLUSTURMA

Bu blok fonksiyon yazilarak tek bir yapi halinde analog bir girisin &lgeklendirilmesi igin

kullantlir. Y2-Y1
( ] *X3=Y¥3

X2-X1

AN

Y2
kullanilabilir. Burada bulunan X1 ve X2 PLC’deki 6lgim

Yandaki sekilde bulunan grafik bircok analog islemde

araliklanidir. PLC'ye gelen Input sayisal karsiigi X3'tlr. y3
Analog dederler 4-20mA PLC'de 0-27648'e denk
gelmektedir. Y1 ve Y2 de gergek 6lcim yapacak dederlerdir.

Y3 ise gikistir.

Ornedin 0°-100° arasinda o6lcim yapacak bir sensérimiiz olsun. Sensériin PLC'ye
gonderdigi dederi anlamh bir sekilde gérebilmek igin asagidaki islemler yapilir.

Oncelikle bir FC blodu olusturulur. Olusturulan bu bloga asagidaki gibi tanimlamalar yapilir.

.nte,f;cj s AEPl8:EHE ¢S 7 Girisralaninda goruldugu gibi X1, X2, X3, Y1,

Name Datatyps  Comment Y2, c¢ikis alaninda Y3 Temp alaninda ise
— — TEMP_1, TEMP_2, TEMP_3, TEMP_4,
4 :ta' TEMP_5 tanimlanmistir. Programimizda

il Real
Y2 Real

Temp bélimdndn yani gegici hafiza alaninin

kullanilmasinda ki amag¢ memory hafiza

v Output
g Real alanini kullanmamak igindir.
10
Il InOut
12
13w Temp
14 TEMP_1 Real
15 TEMP_2 Real
16 TEMP_3 Real
17 TEMF_4 Real
18 TEMP_S Real
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Bu adimdan sonra asadidaki gibi programlama adimlar olusturulur.

Networkl alaninda formule gére Y2 girisinden Y1 girisi ¢ikarilmis ¢ikis TEMP_1 alanina
gonderilmigtir.

SUB
Real
EN ENO
#Y2 ~ IN1 OUT — HTEMP_1

#Y1 ~ IN2

Network2 alaninda X2 girisinden X1 girisi gikarilmis ve ¢ikis TEMP_2 alanina_goénderilmistir.

SUB
Real
EN ENO
#X2 ~ IN1 OUT — #TEMP_2

#X1 - IN2

Network3 alaninda olusturulan TEMP_1 c¢ikis TEMP_2 cikisina boliunmis ve bulunan deder
TEMP_3 alanina atilmistir.

DIV
Real
EN ENO
#TEMP_1 ~ IN1 OUT — HTEMP_3

#TEMP_2 ~ IN2

Network4 alaninda X3 dederi Int verilmis onu Real hafiza alanina dénistlirmek igin
Convert blogu kullaniimistir. Cikis TEMP_4 alanina atanmistir.

CONV
Int toReal
EN ENO
#X3 <IN OUT — #TEMP_4

Network5 alaninda TEMP_3 dederi ile TEMP_4 dederi garpilmis ve ¢ikis TEMP_5 atanmistir.
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MUL
Real
EN ENO
#TEMP_3 ~ IN1 OUT — HTEMP_S
#TEMP_4 — IN2

Network6 alaninda ise TEMP_5 dederi ile Y1 dederi toplanmis sonug Y3 gikisina atanmistir.

ADD
Real
EN ENO
#Y1 ~ IN1 OuT — #v3
#TEMP_S ~ IN2

Olusturulan bu networkler kaydedilir. Daha sonra’Main alanina bu olusturulan FC blogu

sliriklenerek birakilir. Asadidaki sekilde olusturdugumuz FC blogun Main alanina
cagirildiktan sonraki hali gozikmektedir.

T C1
"Block_1"
EN ENO
X1 Y3
X2
X3
Y1
Y2

Daha sonra girislere uygun dederleri verdikten sonra blok PLC igine yiklenir. Daha sonra
Y3 gikisindan dederler elde edilir.

Asadidaki blokta ise 6rnek sorudaki dederlere gore girisler verilmis ve Y3 cikisinda uygun
sonug goéralmiustdr.
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S L1
“Block_1"
EN ENO
35.72049
0.0 4X1 %MD10
Y3 | "Tag_10"
27648.0 X2
9876
%MW20
“Tag_11" =|X3
0.0 Y1
100.0 Y2

Bu isleme farklh degerler vermek igin Watch Table menUst kullaniimalidir.

BR&% 242 F FEES

Mame Address Display format Maonitor value Modify value 7
1 "Tag_10" %MD 10 Floating-point nu... 3572049
2 “Tag_11" %BMW20 DEC_signed v 9876 9876 | 4

UYGULAMA: ileri butonuna basildiginda kapi ileri gidecek butondan elimizi cektigimizde
ya da Sinir anahtarina (Sinir ‘A1) carptiginda kapi duracaktir. Geri butonuna basildiginda
kap! geri gidecek butondan elimizi gektigimizde ya da Sinir anahtarina (Sinir A2)
carptiginda kapi duracaktir. Kapi bir yonde galisirken diger yonde calismayacak ve ileri geri

hareketinde lamba yanacaktir.

ILERI GERI

UYARI LAMBASI

il J.

SINIR A2

SINIR Al
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Network1
%10.0 %10.2 %Q0.1 %Q0.0
*|LERI BUTON" “SINIR A1” "KAP| GERI® "KAPI GERI_1"
|| A A { }
%Q0.2
"LAMBA"
] \
L S
Network2
%10.1 %103 %Q0.0 %Q0.1
*GERI BUTON" “SINIR A2 “KAPI GERI_1" “KAPI GERI®
| | i/ i/} { }
%Q0.2
"LAMBA®
J 1\
L S |

Otobliste 6n, orta ve arka olmak lizere 3 tane kapi vardir. Bu kapilardan én kapi yolcu
binis kapisi, orta ve arka kapi yolcu inis kapisidir,Orta“ve arka kapilardan yolcularin
inmek igin bastiklari birer buton ve butona basildigini ‘gésterecek lambalar bulunmaktadir.
Her kapinin buton ve lambasi ayridir. Sofdrin kapilari kontrol etmesi igin otobisin
konsolunda bir panel bulunmaktadir. Yolcularin inme ve binme sartlari asagidaki gibidir.
1.inme butonlarindan birine basildifinda~duracak yazisi c¢ikacak ve sofériin kontrol
panelindeki kapiya ait lamba ve kapidaki lamba yanacak.

2.Sofor kontrol panelindeki yanan butonlara bastiginda ilgili kapilar agilacak ama buton
lambalari sénmeyecek.

3.Sofor kapilari kapatmak igin ilgili butonlara ikinci kez bastiginda kontrol panelindeki
lamba, duracak yazisi ve kapidaki lamba sénecek ve kapilar kapanacak.

4.Yolcunun binmesi.igin dn kapi kontrol panelindeki butonla agilacak (sofér ilgili butona
bastiginda 6n kapi acilacak). Paneldeki lamba ve uyari lambasi yanacak. Butona tekrar

bastiginda uyarn lambasi ve paneldeki lamba sonecek ve kapi kapanacak

Sisteme ait Ladder diyagrami asadidaki gibidir.
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Network1:
%10.0 %Q0.7
“Orta Kapi Buton™ “Duracak YazisI”
] L IS 1
LI | =7
%101
“Arka Kapi Buton™
11
LI |
Network?2:
%Q0.0
%10.0 “Orta Kapi
"Orta Kapi Buton™ LambasI
] L 'S 1
1 =17
%Q0.2
“Panel Orta Kapi
LambasI”
{S}
Network3:
%Q0.1
%101 “Arka Kapi
“Arka Kapi Buton™ LambasI”
] L IS 1
11 =17
%Q0.3
“Panel Arka Kapi
LambasI”
{S} i
Network4:
%DB1
%10.2 Orta_Kapi
"Orta Kapl Agma CTu %M10.0
Butonu™ Int “Tag_1"
i v Q { }
%M10.0 v
“Tag_1" =R
2 -PV
Network5:
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"Orta_Kapr™. ,
COUNT_VALUE 'oq:}(a)%:pr
== I IS 1
Int | i
1
%Q0.0
"Orta Kapi
LambasI
{R}
%Q0.7
“Duracak YazisI
{R}
Network6:
. . %Q0.2
Orta_Kapr™. “Panel Orta K
COUNT_VALUE at:mbagl' ®
= | Int
I Int | *
%Q0.6
"Orta Kapr”
{~)
Network?:
%DB2
%103 Arka_Kapi
“Arka Kapl Acma CcTu %M10.1
Butonu” Int Tag_r
| | cu Q { }
%M10.1 v
“Tag_2 =R
2 - PV
Network8:

www.plcmerkezi.com.tr
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“Arka_Kapi®. y
COUNT_VALUE ‘A?T((anl(-;pl'
= | (s}
Int | ol
1
%Q0.1
“Arka Kapi
LambasI”
{R}
%Q0.7
“Duracak YazisI®
{R}
Network9:
“Arka_Kapi®. y
COUNT_VALUE 'A?;cgka]pl'
= | {R}
Int | v
%Q0.3
“Panel Arka Kapi
LambasI®
{R}
Network10:
‘%DB3
%04 On_Kapi
"On Kapl Acma CcTu %M103
Butonu” Int “Tag_3"
|| cu Q { )
%M10.3 v
“Tag_3" =R
2 ~PV
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101



SIMATIC S7-1200 PLC Programlama

Network11:
*On_Kapr™.
COUNT_VALUE 'gnogéiu'
= | {5}
Int | v
1
%Q0.4
“Panel On Kapi
LambasI”
{5}
%Q1.0
“Uyar LambasI”
{S}
Network12:
*On_Kapr™.
COUNT_VALUE ‘gnolgajpl'
= | (R}
Int | v
%Q0.4
“Panel On Kapi
LambasI®
{R}
%Q1.0
“Uyarn LambasI”
lRl
L )

Uygulama:
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P ——

HAMUR KAZANI

sTART| sToP | _AKIM |

$7-1200 CPU

1212CC PLC

g




SIMATIC S7-1200 PLC Programlama

Yukaridaki

sistemde hamur Uretim

islemi

PLC ile kontrol edilmek istenmistir. Start

butonuna basildiginda motor 6nce 5s sire ile saga daha sonra 5s slire ile sola dénecektir.

Bu islem periyodik olarak devam etmektedir. Stop butonuna basildiginda ya da asir akim
cekildiginde sistem otomatik duracaktir.

NETWORK1:
%l0.2
%I0.0 %I0.1 "ASIRI AKIM %MO0.0
"START "STOP" ANAHTARI" “Tag_1"
i | i/t VI { }
%MO0.0
"Tag_1
11
11
NETWORK?2:
%Q0.0
%M0.0 "SAGA
"Tag_1" "ZAMANLAYICI".Q KARISTIRMA™
i | VI { }
NETWORKS3:
%Q0.1
%MO0.0 “SOLA
"Tag_1" "ZAMANLAYICI".Q KARISTIRMA"
11 11 I 1\
LI | LI L )
NETWORK4:
%DB1
"ZAMANLAYICI"
%MO0.0 "ZAMANLAYICI2". TON
“Tag_1" Q Time
{ | i/ IN Q
T#55 = PT ET
NETWORKS:

www.plcmerkezi.com.tr
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%DB2
“ZAMANLAYICI2"
%M0.0 "ZAMANLAYICI2". TON
"Tag_1" Q Time
| | /i IN Q
T#55 = PT ET
SEVEN SEGMENT DISPLAY
a
f b
g
e c
d

Seven segment Displaye gelecek bilgiler igin bir giris alani olusturulmaldir. Data tipleri
Integer olmalidir. Seven segment displayin her{bir 'segmentine verilen harflerde cikis

olarak tanimlanir ve data tipi BOOL olmalidir. /Bu islemi FC blogunda olusturmak kolayhk

sadlar.

Name Data type

v Input
SAYI Int

v Output
A Bool
B Bool
C Bool
D Bool
E Bool
F Bool
G Bool

Bu adimlardan sonra sisteme ait dogruluk tablosu olusturmak size kolaylik saglayacaktir.
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Yukaridaki tabloyu ele aldigimizda A, B, C, D, F, G slitunlarinda “0” rakamlarinin az olmasi
bayuk avantaj “saglar. E slUtununda ise “1” rakamlarinin az olmasi yine bizim igin
avantajdir.

Asadida sistemin galismasi networklar Gizerinde anlatiimistir.
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w  Network 1:

"A" ledinin yanmasiicin, Sayinin 1 ve 4 rakamlannindan farkh clmasi gerekir.

E5AYI E5AYI

ZA
<= <= I
Int Int |
1 -

i

w  Network 2:

“B" ledinin yanmasiicin, Sayinin 5 ve 6 rakamlarinindan farkh clmasi gerekir.

ESAYI ESAYI

=B
<= <= I
Int Int |

—

e
—

)

Network 3:

“C" ledinin yanmasi icin, Sayinin 2 rakamlannindan farkh clmasi gerekir.

E5AYI #C
= | { }
Int | v
Network 4:
"D" ledinin yanmasiicin, Sayinin 1, 4 ve 7 rakamlannindan farkli clmasi gerekir
E5AYI

E5AYI #SAYI

A
S

D
<= <= = |
Int Int Int |
1 = 7

www.plcmerkezi.com.tr
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v

v

v

Network 5:

“E" ledinin yanmasi icin, Sayinin 0, 2, 6

E5AYI

ve 8raks

mlarinindan birinin aktif clmasi gerel

sE

i

#SAYI

mCim

#SAYI

mCim

(o)

ES5AYI

— i

Network 6:

“F* ledinin yanmasi icin, Sayinin 1,

ES5AYI

Network 7:

ES5AYI

_||nt|_|lnt|_|lnt|_|lml {

i
S

7 rakamlannindan farkh clmasi gerekir.

E5AYI #F

—

[ G" ledinin yanmasiicin, Sayinin 0,1,7 rakamlaninindan farkl clmasi gerekir.

E5AYI

Uygulama:
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Sondaj kuyusundan dalgic pompa depoya su basmaktadir. Hidrofor ise depodaki suyu
tesisatin basincina goére sisteme basmaktadir.

istenen sartlar;

1_Depo doluysa dalgic pompa calismayacaktir.

2_Depo bos ise hidrofor calismayacaktir.

3_Kuyudaki alt ve Ust elektrotlara (ayni anda) su deddiginde pompa calisacak ve alt ve Ust
Elektrotlar(her ikisi de) sudan ciktiginda pompa duracaktir.

4_Sistem su basinci distiglinde hidrofor devreye girecektir. Basinca girdiginde devreden
clkacaktir.

5_Depo doldugunda depo dolu lambasi yanacaktir.

6_Depo bosaldiginda depo bos lambasi yanacaktir.

ds 1 basing

i anahtar
-
ds 2 .
~ — —n sistem
o >
Ul tist elektrot

i——— alt elektrot

4 hidrofor
— dalgic
pompa

ds_ depo senséri

Bu sisteme ait Ladder dili ile yazilmis program asadidaki gibidir.

Network1:
%00 %10.1 %Q0.0
ST ELEKTROT™  “ALT ELEKTROT" "DALGIC POMPA®
] L ] L IS\
11 11 =17
Network?2:
%10.1 %Q0.0
"ALT ELEKTROT" "DALGIC POMPA"
VI {R}
%10.2
"DEPO UST
SENSOR”
] L
| B |
Network3:
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%10.4 %103
"BASINC "DEPO ALT %QO0.1
SENSORU" SENSOR "HiDROFOR®
|| A { )
Network4:
%10.2 %Q0.3
"DEPO UST "DEPO DOLU
SENSOR® LAMBASI®
] L ] \
11 A S
Network5:
%103 %Q0.2
"DEPO ALT "DEPO BOS
SENSOR® LAMBASI®
] L ] 1
| B | L S |
SCALE BLOGUNUN OUTPUT KARTINA GORE
PROGRAMLANSI

Sahadan gelen sicakhk bilgisi ile olusturulacak blok ile 0-27648
ya da 4-20mA arasina bir dedere donustlrtip gikis olarak AN\

alinabilecektir.

Yandaki sekilde Y3 dederi /istenilen bir sicaklikta ayarlanarak
X3 bizim

cikistan sayisal deder® almamizi

cikisimizdir.

saglayacaktir.

[xz-x:] «(¥3-Y1) = X3

Ornegdin..0°-100° arasinda o&lcim yapacak bir sensdérimiiz olsun. Sensériin PLC'ye

gonderdigi dederi anlamh bir sekilde gorebilmek igin asagidaki islemler yapilir.

Bu islem FC blogunda olusturulabilecegi gibi FB blogunda da olusturulabilir. Olusturulan bu

bloga asagidaki gibi tanimlamalar yapilir.

www.plcmerkezi.com.tr
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Project2 » PLC_1 » Program blocks » Block_1

¥ AEPAtER 8
Interface
MNarme Data type Cornment
I w Input
2 X1 Real
3 X2 Real
4 Y1 Real
Y2 Real
Vs Real
v Output
X3 Real
10
1T« InOut
12
13 » Temp
14 TEMP1 Real
15 TEMP2 Real
1 TEMP3 Real
17 TEMP4 Real

programlama adimlar olusturulur.

Giris alaninda gorulduga gibi X1, X2, Y1, Y2,
Y3; cikis alaninda X3 Temp alaninda ise

TEMP1, TEMP2, TEMP3, TEMP4,
tanimlanmistir. Programimizda Temp
béliumunin vyani gegici hafiza alaninin

kullanilmasinda ki amag¢’ memory hafiza

alanini kullanmamak igindir.

Bu adimdan ~sonra  asadidaki  gibi

Networkl alaninda formiule gére X2 girisinden X1 girisi ¢ikarilmis ¢ikis TEMP1 alanina

gonderilmistir.

SUB
Real
EN ENO
#X2 ~ IN1 OUT — HTEMP1
#X1 - IN2

Network2 alaninda Y2 girisinden Y1 girisi cikarilmis ve ¢ikis TEMP2 alanina génderilmistir.

SUB
Real
EN ENO
#Y2 ~ IN1 OUT — #TEMP2
#Y1 - IN2

Network3 alaninda olusturulan TEMP1 cikis TEMP2 cikisina bélinmis ve bulunan deger

TEMP3 alanina atilmigtir.

www.plcmerkezi.com.tr
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DIV

Real
EN ENO
#TEMP1 — IN1 OUT —~ #TEMP3
HTEMP2 — IN2

Network4 alaninda Y3 girisinden Y1 girisi cikarilmis ve ¢ikis TEMP4 alanina génderilmistir.

SUB
Real
EN ENO
#Y3 ~ IN1 OUT — HTEMP4
#Y1 - IN2

Network5 alaninda TEMP3 dederi ile TEMP4 dederi garpilmis ve gikis X3'e atanmistir.

MUL
Real
EN ENO
#TEMP3 — IN1 OUT = #X3
#TEMP4 — IN2

Olusturulan bu networkler ‘kaydedilir. Daha sonra Main alanina bu olusturulan FC blogu
sliriklenerek birakilir. Asagidaki sekilde olusturdugumuz FC blogun Main alanina

cagirildiktan sonraki hali géziikmektedir.

TrC1
"Block_1"
EN ENO
X1 X3
X2
Y1
Y2
Y3

Daha sonra girislere uygun dederleri verdikten sonra blok PLC igine yuklenir. Daha sonra

X3 cikisindan degerler elde edilir.
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Asadidaki blokta ise 6rnek sorudaki dederlere gore girisler verilmis ve X3 cikisinda uygun

sonug goéralmustdir.

%FC1
"Block_1"
EN ENO
- 13824.0
0.0 4X1 %MD25
X3 = "Tag_13"
27648.0 g X2
00-4Y1
1500.0 4 Y2
750.0
%MD15
"Tag_12" = ¥3

Bu isleme farkli dederler vermek igin Watch Table menist kullaniimahdir. Bu alanda
Modify Value sttunundan MD15 satirina istenilen deder girilip isaretli ikon tiklandiginda

Monitor Value siitununda MD25 adresinde dederin dedistigi gorulir.

—J—F Z F. Fo BRI %

Mame Address Display farmat Maonitor value Madify value 7
1 "Tag_12" %MD 15 Floating-point .. v 750.0 [750.0 [z
2 "Tag_13" %MD25 Flaating-paint nu... 13824.0

112
www.plcmerkezi.com.tr



P> PLC MERKEZi

PLC

MERKEZI

info@plcmerkezi.com.tr www.plcmerkezi.com.tr





